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{ TOOLING SOLUTIONS

ECCELLENZA ITALIANA

NELL'UTENSILERIA DI PRECISIONE

Da oltre trent’anni, Rieco & sinoni-
mo di competenza e affidabilita
nel panorama dell'utensileria per
I'asportazione del truciolo, operan-
do come punto di riferimento nel
nord-est dell'ltalia.

La nostra storia & fondata su una
solida esperienza, una costante
spinta allinnovazione e una capa-
cita unica di rispondere con tempe-
stivita alle evoluzioni del mercato.

La nostra gamma prodotti &€ ampia
e diversificata, pensata per soddisfa-
re le esigenze piu specifiche e com-
plesse dell'industria manifatturiera.

Offriamo soluzioni standard complete, tra cui:

Sistemi modulari e unita microregistrabili
Frese a fissaggio meccanico
y

Morse e sistemi di presa pezzo
Punte a inserti 3D con passo diametrale di 0,5 mm

Utensili e frese per filettatura

Cartucce registrabili

Inserti e utensili in metallo duro, sia standard che speciali

Utensili Saldobrasati ed in HSS

Ol1igElnleNgle]iig=M UTENSILI SPECIALI SU MISURA

progettati in stretta collaborazione con il cliente.

A completare l'offerta, il nostro Si-
stema PSC una soluzione avanzata
che garantisce massima rigidita,
precisione costante e riduzione si-
gnificativa dei tempi di set-up. Ide-
ale per le officine moderne, dove
efficienza e qualita sono requisiti
imprescindibili.

Il nostro valore aggiunto risiede
nell’attenzione meticolosa a ogni
fase del processo produttivo. Sele-
zioniamo con cura i nostri collabo-

ratori, utilizziamo esclusivamente Grazie a un parco macchine co-

materie prime certificate e investia-
mo nella ricerca dei rivestimenti piu
innovativi e performanti.

Il tutto & supportato da una digi-
talizzazione completa, con sistemi
CAD-CAM di ultima generazione
che c¢i permettono di
anche i progetti piu complessi con
precisione e rapidita.

realizzare

stantemente aggiornato, siamo in
grado di garantire elevata preci-
sione, qualita superiore e tempi di
esecuzione ridotti.

La nostra missione & fornire attrez-
zature affidabili in tempi brevi, per-
ché sappiamo che la competitivita
0ggi si gioca sulla capacita di co-
niugare efficienza produttiva e ec-
cellenza qualitativa.




{ TOOLING SOLUTIONS

ITALIAN EXCELLENCE

IN PRECISION TOOLING

For over thirty years, Rieco has
been synonymous with expertise
and reliability in the field of chi-
p-removal tooling, serving as a key
reference point in north-eastern
Italy.

Our history is built on solid expe-
rience, a constant drive for in-
novation, and a unique ability to
respond promptly to market deve-
lopments.

Our product range is broad and
diversified, designed to meet the
most specific and complex needs
of the manufacturing industry.

A complete range of standard solutions, including:

Indexable milling cutters

Threading tools and mills
Adjustable cartridges

Brazed and HSS tools

Vises and workholding systems

Modular systems and micro-adjustable units
3D insert drills with 0.5 mm diameter pitch

Standard and special carbide inserts and tools

\WEReii=Igl CUSTOM-MADE SPECIAL TOOLS

designed in close collaboration with the customer.

To complete the offer, our PSC Sy-
stem provides an advanced solu-
tion that ensures maximum rigidity,
consistent precision, and a signifi-
cant reduction in setup times. It is
ideal for modern workshops, where
efficiency and quality are essential
requirements.

Our added value lies in meticulous
attention to every stage of the pro-

duction process. We carefully select
our collaborators, use only certified
raw materials, and invest in the re-
search of the most innovative and
high-performance coatings.

All this is supported by complete
digitalization, with state-of-the-art
CAD-CAM systems that allow us to
execute even the most complex
projects with accuracy and speed.

Thanks to a constantly updated
machine fleet, we guarantee high
precision, superior quality, and re-
duced lead times.

Our mission is to deliver reliable to-
oling in the shortest possible time,
because we know that today’'s com-
petitiveness depends on the ability
to combine production efficiency
with outstanding quality.

SINCE

Da oltre 30 anni,

affidabilita, attrezzatura di

qualita e fornitura rapida

For over 30 years: reliability,

quality equipment, and fast delivery



PRODUZIONE | PROGETTAZIONE

ATTREZZATURE

MODULARI

E UTENSILI SPECIALI
DI PROPRIA PROGETTAZIONE

Nel programma di produzione rientra la costruzione di attrezzature
modulari e di utensili speciali di propria progettazione:

brasati e Integrali

Attacchi e Codoli speciali

Ci poniamo come collaboratori
dei nostri clienti, che desideriamo
definire Partners, per ottimizzare
insieme il processo produttivo alla
luce di un mercato sempre piu
competitivo.

Presupposto del nostro successo e
il pensiero innovativo, unito ad un
accurato servizio clienti, in grado

Allargatori e Alesatori Speciali a fissaggio meccanico,

Frese e Punte Speciali a fissaggio meccanico,
brasate e Integrali

Utensili Speciali a fissaggio meccanico, brasati e Integrali

Cartucce ISO e speciali

di risolvere problemi specifici in
modo sollecito ed efficace.

Il rapido sviluppo di idee
innovative, la velocita nella risposta
e, in generale, il servizio altamente
qualificato, continueranno a
rappresentare, anche in futuro, i
nostri punti di forza.




PRODUCTION DESIGN

MODULAR TOOLING
SYSTEMS

AND SPECIAL TOOLS
DESIGNED BY OUR TEAM
OF ENGINEERS

Our production encompasses the construction of modular tooling systems
and special tools designed by our team of engineers::

Special indexable, brazed and solid carbide
counterbores and reamers

Special tool holders and pull studs

Special indexable, brazed and solid carbide milling
cutters and drills
Special indexable, brazed and solid carbide tools

ISO and special cartridges

We think to our customers as success. We can deliver specific
partners. This is because we work solutions promptly and effectively.
closely together to optimize the
manufacturing process in light of Speedy development of ground-
an increasingly demanding market. breaking ideas, quick response
solutions and, in general, highly
We believe that combination of skilled service will continue to be
innovative thinking and first-rate our strong points long into the

customer service is the key to our future.
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RPSHS
attacchi base HSK/A riduzione PSC
modular basic holder HSK/A adaptor PSC
A7

RPS69

attacchi base DIN 69871 AD/B riduzione PSC
modular basic holder DIN 69871 AD/B adaptor
PSC A8

RPSBT

attacchi base MAS BT AD/B riduzione PSC
modular basic holder MAS BT AD/B adaptor
PSC A9

RPSBL
attacco PSC adattatori barre tenere
PSC holder adaptor blanks

A 10
RPSD
Flangia PSC | PSC adaptor

AT
RPSPM
prolunghe PSC | PSC extensions

A 12
RPSRM
riduzioni PSC | PSC reductions

A 13

RPSPF
attacchi PSC adattatori portafrese
PSC holder combined adaptor for side and

face mills A 14
RPSAM
Attacchi PSC riduzione modulare
PSC holder adaptor modular
A15

TevVviI ¥ B¥OO

RPSFG

attacco PSC adattatori portafrese con attacco
filettato | PSC holder milling cutter holders
with threaded shank adapters A 16

RPSER
attacco PSC adattatori portapinze DIN 6499
PSC holder chuck adaptors DIN 6499

AT17

RPSMA

attacco PSC per maschiatura con
compensazione | PSC holder tapping chuck
adaptors with compensation A 18

RPSPT
attacco PSC adattatori porta testine
PSC holder adaptor for boring heads
A 19

RPSAL
attacco PSC allargatori dal @18 al @165
PSC holder boring tools for roughing

from @18 to @165 A 20

RPSAL..C

attacco PSC allargatori dal @51 al @165 - serie
corta | PSC holder boring tools for roughing
from @51 to @165 - short version A 21

RPSBA
attacco PSC bareni finitori dal ©20 al @112 |
PSC holder fine boring tools

from @20 to @112 A 22

RPSFM
Testina micrometrica PSC | PSC micrometric
setting head

A 23
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SLOTFOR

BALLUFF

HSK-A

DIN 69893
WITH COOLANT ﬁ]

ADAPTOR

RPSHS
attacchi base HSK/A riduzione PSC | modular basic holder HSK/A adaptor PSC

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

ElEEOE o~ -0 oo —
75

A

RPSHS63P3275 HSK 63/A PSC32 49 RMv0031 O 8 RMG0008 RAF0017* SRCOM57748*
RPSHS63P4080 HSK 63/A PSC40 54 80 RMV0030 O 8  RMG0007 RAPOOOA* RAFOO17* = SRCOM57748*
RPSHS63P5090 HSK 63/A PSC50 04 90 RMV0029 O 10  RMG00OT RAF0017* SRCOM3549*
RPSHS63P63110 HSK 63/A PSC63 84 10 RMV0032 O 10  RMGOO006 RAF0017* SRCOM3549*
RPSHS100P50100 HSK 100/A PSC50 n 100 RMV0029 O 10  RMG00OT RAF0018* SRCOM3549*
RPSHS100P63110 HSK 100/A PSC63 81 10 RMV0032 O 10  RMGOO006 RAP0005* RAF0018* SRCOM3549*
RPSHS100P80120 HSK 100/A PSC 80 91 120 RMV0032 O 10  RMGOO006 RAF0018* SRCOM3549*
* Forniti su richiesta - Supplied on request
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A7
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- SLOT FOR
D BALLUFF @
T - .
DIN69871 %
2 TAPS AD/B
A
WITH COOLANT ﬁﬂ
ADAPTOR 5
Rp569 Nota: Awvitando completamente i 2 tappi si trasporma in DIN69871/A | Note: with caps completely screwed, holder becomes DIN69871/A

Nota: Versione “doppio contatto” a richiesta - Note: double contact version on request
attacchi base DIN 69871 AD/B riduzione PSC | modular basic holder DIN 69871 AD/B adaptor PSC

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione
II Wl o @ 5

RPS6940P3230 150 40 PSC32 RMV0031 O 8 RMG0008 = - SRCOM57748*
RPS6940P4030 150 40 PSC 40 30 RMV0030 O 8 RMGO0O7 = - SRCOM57748*
RPS6940P5030 150 40 PSC50 30 RMV0029 O 10 RMG00O1 - - SRCOM3549*
RPS6940P6385 150 40 PSC63 85 RMV0033 O 10 RMG0002 = - SRCOM3549*
RPS6950P5030 15050 PSC50 30 RMV0029 O 10 RMG0001 = - SRCOM3549*
RPS6950P6330 15050 PSC 63 30 RMv0027 O 14 RMG0002 - - SRCOM3549*
RPS6950P8070 15050 PSC 80 70 RMV0027 O 14 RMG0002 = - SRCOM3549*
* Forniti su richiesta - Supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A8
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MODULAR EQUIPMENT

A ATT. MODULARI

D T 2 ] "
e MAS403 %
2 TAPS BrAB
A —_—
ADAPTOR WITH COOLANT gﬁﬂ
RPS BT Nota: Avvitando completamente i 2 tappi si trasporma in MAS BT/A | Note: with caps completely screwed, holder becomes MAS BT/A

Nota: Versione “doppio contatto” a richiesta - Note: double contact version on request
attacchi base MAS BT AD/B riduzione PSC | modular basic holder MAS BT AD/B adaptor PSC

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione
ﬂ oo @ o
8

RPSBT40P3230 BT 40 PSC32 RMvoo31 O RMG0008 = - SRCOM57748*
RPSBT40P4030 BT 40 PSC 40 30 RMV0030 O RMGO007 = - SRCOM57748*
RPSBT40P5030 BT 40 PSC50 30 RMV0029 <O 10 RMG0001 ° - SRCOM3549*
RPSBT40P6375 BT 40 PSC63 75 RMvoo33 O 10 RMG0002 = - SRCOM3549*
RPSBT50P5040 BT 50 PSC50 40 RMV0029 O 10 RMG0001 = - SRCOM3549*
RPSBT50P6340 BT 50 PSC63 40 RMV0027 O 14 RMG0002 - - SRCOM3549*
RPSBT50P8070 BT 50 PSC 80 70 RMv0027 O 14 RMG0002 = - SRCOM3549*
* Forniti su richiesta - Supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A9
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HOLDER

= =

RPSBL
attacco PSC adattatori barre tenere | PSC holder adaptor blanks

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco
holder

RPSBL3255100 PSC32 55 100
RPSBL4055100 PSC40 55 100
RPSBL5075175 PSC50 75 175
RPSBL5095150 PSC50 95 150
RPSBL6363180 PSC63 63 180
RPSBL6388192 PSC63 88 192
RPSBL80120160 PSC80 120 160
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A 10
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d
ADAPTOR
D

RPSD
Flangia PSC | PSC adaptor

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

IR o o

RPSD40EPS40 PSC40 40 06,5 415 RQO0003 RUV0226

RPSD50EPS50 PSC50 50 815 63 RQO0004 RUVO075

RPSD63EPS63 PSC63 63 105 84 RQO0005 TSCE M8X20 60° D13

RPSD8OEPS80 PSC80 80 133 100 RQ00006 TSCE M10X20 60° D.15

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

L]

ADAPTOR WITH COOLANT Oé?:]

RPSPM
prolunghe PSC | PSC extensions

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione
ERAER = @ A

RPSPM323260 PSC32 PSC32 60 RMV0031 O 8 RMG0008 = - SRCOM57748*
RPSPM404080 PSC 40 PSC 40 80 RMv0030 O 8 RMG0007 = - SRCOM57748*
RPSPM505050 PSC50 PSC50 50 RMV0034* O 10 = - - SRCOM3549*
RPSPM5050100 PSC50 PSC50 100 RMv0028 O 10 RMGOOOT = - SRCOM3549*
RPSPM636360 PSC 63 PSCe3 60 RMV0035* O 10 = = - SRCOM3549*
RPSPM6363100 PSC63 pSC63 100 RMV0033 O 10  RMGO002 = - SRCOM3549*
RPSPM6363140 PSC63 PSC63 140 RMV0033 O 10 RMG0002 = - SRCOM3549*
RPSPM808065 PSC80 PSC 80 65 RMV0036* O 10 = = - SRCOM3549*
RPSPM8080100 PSC80 PSC 80 100 RMV0033 O 10  RMGO002 = - SRCOM3549*
RPSPM8080150 PSC80 PSC80 150 RMV0033 O 10 RMG0002 = - SRCOM3549*
* Forniti su richiesta - Supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A 12
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ADAPTOR WITH COOLANT gﬁﬂ
RPSRM
riduzioni PSC | PSC reductions
DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES
attacco riduzione % Q@ %
holder adaptor A B
RPSRM403255 PSC 40 PSC32 31 55 RMV0031 O 8 RMG0008 - SRCOM57748*
RPSRM503260 PSC50 PSC32 348 60 RMV0031 O 8 RMG0008 - SRCOM57748*
RPSRM504065 PSC50 PSC 40 40 65 RMV0030 O 8 RMG0007 - SRCOM57748*
RPSRM635080 PSC63 PSC50 515 80 RMv0028 O 10 RMG00O1 - SRCOM3549*
RPSRM806380 PSC80 PSC63 531 80 RMv0027 O 14 RMG0002 - SRCOM3549*
* Forniti su richiesta - Supplied on request
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A13
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DIN6357 E%}

D WITH COOLANT Oéﬁ:]

RPSPF

attacchi PSC adattatori portafrese | PSC holder combined adaptor for side and face mills

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

il - . o -~
32 7 32

RPSPF321632 PSC32 16 RAV0009 RAT0005** RMHO017 RAFOO11*
RPSPF401632 PSC40 16 32 17 32 RAV0009 RAT0005** RMHO017 RAFOO11*
RPSPF402225 PSC40 22 40 19 25 RAV0008 RMH0004 RMH0018 RAF0014*
RPSPF502225 PSC50 22 48 19 25 RAV0008 RMH0004 RMH0018 RAF0014*
RPSPF502725 PSC50 21 58 27 25 RAV0004 RMH0001 RMH0019 RAF0007*
RPSPF503240 PSC50 32 63 24 40 RAV0005 RMH0006 RMH0020 RAF0008*
RPSPF632240 PSC63 22 55 19 40 RAV0008 RMH0004 RMH0018 RAF0014*
RPSPF632725 PSC63 2 03 N 25 RAV0004 RMH0001 RMH0019 RAF000T*
RPSPF633225 PSC63 32 03 24 25 RAV0005 RMH0006 RMH0020 RAF0008*
RPSPF802250 PSC80 22 48 19 50 RAV0008 RMH0004 RMH0018 RAF0014*
RPSPF802750 PSC80 27 65 N 50 RAV0004 RMH0001 RMH0019 RAFO0O7*
RPSPF803230 PSC80 32 7 24 30 RAV0005 RMH0006 RMH0020 RAF0008*
RPSPF804030*** PSC80 40 89 27 30 RAV0006 RMH0002 RMH0022 RAF0009*
RPSPF806065*** PSC80 60 129 29 05 RAV0023 RMHOO11 - RAF0020*

* Forniti su richiesta - Supplied on request

**anello di trasinamento DIN6358 - face mill drive ring DIN6358

***con fissaggio 4 fori - 4 screws fixing

NOTA: versione con passaggio refrigerante a richiesta / NOTE: whit colant on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A 14
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RPSAM

Attacchi PSC riduzione modulare | PSC holder adaptor modular

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

Bl - e -

RPSAM50AM50100 PSC50 AM50 100 RMvooo1 O 10 RMG0001 - SRCOM3549*
RPSAM63AM63100 PSC63 AM 63 100 RMvo002 O 14 RMG0002 - SRCOM3549*
RPSAMB0AM80100 PSC80 AM 80 100 RMv0002 O 14 RMG0002 - SRCOM3549*

* Forniti su richiesta - Supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

AT
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HOLDER

L

@D WITH COOLANT OE:]

RPSFG

attacco PSC adattatori portafrese con attacco filettato |
PSC holder milling cutter holders with threaded shank adapters

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione 11
holder adaptor
M8

RPSFG32M0840 PSC32 128 135 40
RPSFG32M1040 PSC32 M10 178 16 40
RPSFG32M1240 PSC32 M12 20.8 175 40
RPSFG32M1640 PSC32 M16 288 23 40
RPSFG40M1650 PSC40 M16 28.8 23 50
RPSFG50M1650 PSC50 M16 28.8 23 50
RPSFG63M1660 PSC63 M16 28.8 25 60
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A 16
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HOLDER

@d
WITH COOLANT Eﬂ
[%]=] o

RPSER Escluso pinza elastica - collets not included

attacco PSC adattatori portapinze DIN 6499 | PSC holder chuck adaptors DIN 6499

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ~ ACCESSORI - ACCESSORIES
attacco riduzione ~/ f
ﬂﬂﬂﬂ @ o =

RPSER3220M60 PSC32 ER MINI 20 1-13 EGM0004 - ECMO004*
RPSER3225M65 PSC32 ER MINI 25 1-16 35 44 65 EGM0005 - ECM0009*
RPSER4025M70 PSC 40 ER MINI 25 1-16 35 32 70 EGM0005 - ECMO009*
RPSER503260 PSC50 ER 32 2-20 50 - 60 EGS0001 RANOO21T O 8 ECS0003*
RPSER633260 PSC63 ER32 220 50 40 60 EGS0001 RAN0021 O 8 ECS0003*
RPSER634070 PSC63 ER 40 330 63 - 70 EGS0004 RANOO22 O 10 ECS0004*
RPSER803270 PSC 80 ER 32 220 50 45 70 EGS0001 RANOO2T O 8 ECS0003*
RPSER804070 PSC80 ER 40 330 03 45 70 EGS0004 RANO022 O 10 ECS0004*
*forniti su richiesta - Supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A 17
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RPSMA

attacco PSC per maschiatura con compensazione | PSC holder tapping chuck adaptors with compensation

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco capacita | compensaz. %
holder capacity compens.
175

RPSMA501983 PSC50 M3-M12 APM0015
RPSMA5031125 PSC50 125 3 M8 - M20 +125 APM0014
RPSMA631988 PSC63 88 19 M3 - M12 +75 APM0015
RPSMA6331125 PSC63 125 3 M8 - M20 +125 APM0014
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

L1

RPSPT
attacco PSC adattatori porta testine | PSC holder adaptor for boring heads

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

A - @ oo i G
25 82

RPSPT502582 PSC50 55.5 CASA0034 RMC0001 RMC0009 RMCO007
RPSPT503276 PSC50 32 515 76 CASA0034 RMC0002 RMC0010 RMCO007
RPSPT504070 PSC50 40 48 70 CASA0010 RMC0003 RMC0010 RMC0008
RPSPT505060 PSC50 50 - 60 CASA0025 RMC0004 RMCOOM RMC0008
RPSPT633276 pPSC63 32 45 76 CASA0034 RMC0002 RMC0010 RMCO007
RPSPT634070 PSC63 40 415 70 CASA0010 RMC0003 RMC0010 RMC0008
RPSPT635060 PSCe63 50 345 60 CASA0025 RMC0004 RMCOOM RMC0008
RPSPT636387 PSC63 03 - 87 CASA0026 RMC0005 RMCOOM RMC0008
RPSPT808070 PSC80 80 - 70 CASA0026 RMC0012 RMCOOM RMC0008

Nota: per testine v. pag A 48-49 | for head’s see pagg. A 48-49

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

L1

A
: ADIUSTABLE ﬁ

WITH COOLANT Oéﬁ:]

Gli allargatori sono forniti completi di cartucce e piastra di fissaggio
RPSAL Boring tools are supplied assembled with cartridges and clamping plate

attacco PSC allargatori dal @18 al @165 | PSC holder boring tools for roughing from @18 to @165

DIMENSIONI - DIMENSIONS _ Ui PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

EEAGRECE ¢ @ ¢ ¢

RPSAL321822 PSC32 18-22 49 70 (C.0602 > AMCA061822 -

RPSAL322125 PSC32 21-25 52 76 (C.0602 - AMCA062125

RPSAL322432 PSC32 24-32 61 82 (C.0602 - AMCA062432 SRCOM7625 AMCA062432M*
RPSAL323041 PSC32 30-41 60 81 (C.0602 - AMCA063041 SRCOM7622 AMCA063041M*
RPSAL402432 PSC 40 24-32 62 88 (C.0602 - AMCA062432 SRCOM7625 AMCA062432M*
RPSAL403041 PSC40 30-41 74 100 (C.0602 - AMCA063041 SRCOM7622 AMCA063041M*
RPSAL403953 PSC40 39-53 80 120 (C.0913 CAF0014 AMCA093953 SRCOM7619 AMCAQ93953M*
RPSAL502432 PSC50 24-32 70 100 (C.0602 = AMCA062432 SRCOM7625 AMCA062432M*
RPSAL503041 PSC50 30-41 90 120 (C.0602 = AMCA063041 SRCOM7622 AMCA063041M*
RPSAL503953 PSC50 39-53 10 140 (C.0973 CAF0014 AMCA093953 SRCOM7619 AMCAQ93953M*
RPSAL505171 PSC50 51-7 - 100 (C.0913 CAF0014 AMCA095171 SRCOM7614 AMCAQ95171M*
RPSAL635171 PSC63 51-7 128 160 (C..0913 CAF0014 AMCA095171 SRCOM7614 AMCA095171M*
RPSAL636491 PSC63 64-91 - 170 (C.1204** CAF0015 AMCA126491 SRCOM7602 AMCA126491M*
RPSAL8083124 PSC80 83-124 - 170 (C.1204** CAF0016 AMCA1283124 SRCOM7446 AMCA1283124M*
RPSAL80109165 PSC80 109 - 165 - 175 (C.1204** CAF0016 AMCA12109165 SRCOM7442 AMCA12109165M*

* A richiesta - On request
** Con sottoplachetta - With shim
Nota: per parti di ricambio v. pag A 54; per accessori v. pag. A 53 - for spare parts see pag. A 54; for accessories see pag. A 53

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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Gli allargatori sono forniti completi di cartucce e piastra di fissaggio
RPSAL--C Boring tools are supplied assembled with cartridges and clamping plate

attacco PSC allargatori dal @51 al @165 - serie corta |
PSC holder boring tools for roughing from @51 to (D165 - short version

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

Mﬂﬂ-A@ Wb & ¢

RPSAL635171C PSC63 51-7 100 (C..09T3 CAF0014 AMCAQ95171 SRCOM7614 AMCA095171M*
RPSAL636491C PSC63 04-91 - 100 (C.1204** CAF0015 AMCA126491 SRCOM7602 AMCA126491M*
RPSAL8083124C PSC80 83-124 - 100 (C.1204** CAF0016 AMCA1283124 SRCOM7446 AMCA1283124M*
RPSAL80109165C PSC80 109 - 165 - 100 (C.1204** CAF0016 AMCA12109165 SRCOM7442 AMCA12109165M*

* A richiesta - On request
** Con sottoplachetta - With shim
Nota: per parti di ricambio v. pag A 54; per accessori v. pag. A 53 - for spare parts see pag. A 54; for accessories see pag. A 53

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

SCREW
UNI5923

ADIUSTABLE ﬁ

2D WITH COOLANT 05‘?3

Attenzione: I'unita micro deve essere ordinata separatamente (vedi pag. B 35)
RPSBA Please note: the micro bore must be ordered separately (see pag. B 35)

attacco PSC bareni finitori dal @20 al @112 | PSC holder fine boring tools from @20 to @112
PARTI DI RICAMBIO - SPARE

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTS ACCESSORIES
SO0 BN e oo -

RPSBA322026* PSC32 TP.0802L UIPBFIOO75 RUV0065 = RFE0009
RPSBA322634* PSC32 26-34 70 91 TP.0802L UIPBFI0076 RUV0065 = RFE0009
RPSBA323042 PSC32 30-42 85 106 TB..0601L UIPBFIOOT73 RUV0005 = RFE0009
RPSBA404152 PSC 40 41-52 - 50 TB..0601L UIPBFIO074 RUV0005 = RFE0009
RPSBA505173 PSC50 51-73 - 70 TP.0802L UIPBFI0015 RUV0065 = RFE0009
RPSBA636489 PSC63 64 -89 - 70 TP.0802L UIPBFI0065 RUV0065 = RFE0009
RPSBA8087112 PSC 80 87-12 - 100 TP.1103L UIPBFI0066 RFV0090 - RFEOOT1
* Unita micro installata assialmente - The micro unit is installed axially

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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o ADJUSTABLE ﬁ
Registrazione

WITH COOLANT Oﬁﬂ

RPSFM

Testina micrometrica PSC | PSC micrometric setting head

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

attacco reglstrazwne

RPSFM0001 PSC50 +4mmradiali | 725 13 = = - CAXCB0054 CAX(B0046

Nota: per accessori v. pag A 58-59 - for accessories see pag. A 58-59

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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INDEX

BMHS

attacchi base HSK63/A riduzione modulare

mini | modular basic holders HSK63/A - mini
A 30

BM69

attacchi base DIN 69871/40 AD/B riduzione
modulare mini | modular basic holders DIN
69871/40 AD/B - mini A 30

BMBT

attacchi base MAS BT/40 AD/B riduzione
modulare mini | modular basic holders MAS
BT/40 AD/B - mini A 31

AMHS
attacchi base HSK/A riduzione modulare
modular basic holders HSK/A

A 31

AM69
attacchi base DIN 69871 AD/B
modular basic holders DIN 69871 AD/B
A 32

AMBT
attacchi base MAS BT AD/B
modular basic holders MAS BT AD/B
A 32

AMDI
attacchi base DIN 2080
modular basic holders DIN 2080
A 33

BMPM
prolunghe modulari mini
modular mini extension adaptors A 34

AMPM
estensioni modulari | modular extensions
A 34

AMRPS
Attacchi modulare riduzione PSC
Modular holder adaptor PSC
A 35

AMPM

estensioni modulari | modular extensions

A 35

AMRR
intermedi per registrazione radiale
radial setting extensions
A 36

AMPS.M

adattatori per prolunghe e bareni in lega di
alluminio-maschio | adaptors for aluminum
alloy boring bars and extensions-male A 36

NNDYURDVDODNNE VRN A

AMPS._F

adattatori per prolunghe in lega di alluminio
- femmina | adaptors for aluminum alloy
extensions - female A 37

AMPS_H..
polunghe speciali in lega leggera Rm 550N/
mm? | extensions in light alloy Rm 550N/mm?

A 38
BMRM
riduzioni modulare mini
modular reductions - mini A 38
BMRM

attacchi modulari per riduzioni modulare mini
modular reduction holders - mini

A 39
AMRM
estensioni modulari di riduzione
modular reduction extensions A 39
BMMD

attacco cilindrico in MD a modulare mini |
solid carbide cylindric holder to modular mini

A 40
BMPC
attacco cilindrico a modulare mini
cylindric holder to modular mini A 40
AMPF
adattatori portafrese
combined adaptor for side and face mill

A 41
AMFD
adattatori portafrese a disco
adaptor for side mills A 42
BMER
adattatori portapinze DIN 6499 - mini
holder chuck adaptors DIN 6499 - mini

A 43
AMER
adattatori portapinze DIN 6499
holder chuck adaptors DIN 6499 A 43
AMWN

adattatori per attacchi Weldon/Whistle Notch
DIN 1835B+DIN 1835E | Weldon/Whistle Notch
shank adaptors DIN 1835B+DIN 1835E A 44

AMCD

riduzioni cono morse doppia versione DIN
6383 | tang/threaded morse taper reductions
DIN 6383 A 45

AMCP

riduzioni cono morse per punte DIN 6383 |
reductions for drills with tang morse taper
DIN 6383 A 46
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AMCF

riduzioni cono morse per frese DIN 6364 |
threaded morse taper reductions for mills

DIN 6364 A 46

AMMA
riduzioni per maschiatura con compensazione
| tapping chuck adaptors with compensation

A 47
AMBM
riduzioni porta mandrini DIN 238
DIN 238 drill chuck reductions

A 47
AMPT
adattatori porta testine
adaptors for boring heads A 48
AMTC
testine positive di barenatura
positive boring tool heads A 48
AMTN
testine negative di barenatura
negative boting tool heads A 49
AMTF
testine di finitura
fine boring heads A 49

AMVA
testina filettata per cartucce in tiro RAC |

thread heas for cartridges RAC A 50

RAC
cartuccia in tiro

back cartridges A 50

BMAL
allargatori mini dal @ 18 al @ 53

boring tools for roughing - mini A 51

AMAL.C
allargatori dal @ 51 al @ 165 - serie corta
boring tools for roughing - short version

A 51
AMAL
allargatori dal ¢ 24 al @ 165
boring tools for roughing A 52
AMCA.M
cartuccia maggiorata
higher cartridge A 53

AMCA
cartucce e ricambi per allargatori
cartridges and spare parts for boring tools
A 54

AMAL
allargatori dal @ 145 al @ 655 in lega leggera |
heavy duty boring tools in light alloy

A 55

h“‘%“ ‘.\ \, x%' G\%\\u%

AMFM
testina micrometrica
micrometric setting head
A 58

AMFM.D
stelo per testina micrometrica

tool for micrometric head A 58

AMFM.D
adattatori portacartucce per testina
micrometrica | cartridge holder for

micrometric head A 59

AMFMDI16
boccola adattatore D.16 per cartucce

cartridge adaptor bush D.16 A 59

AMFM
cartuccia per testina micrometrica
cartridge for micrometric head
A 59

AMFM 0002
Kit testina micrometrica
Micrometric head kit
A 60

UIPBFI
testine filettate microregistrabili
thread head

A 61

BMBA
bareni finitori mini dal @ 20 al ¢ 55
fine boring tools
A 61

AMBA
bareni finitori dal @ 20 al ¢ 112
fine boring tools
A 62

AMBA.C
bareni finitori dal ¢ 50 al ¢ 112
fine boring tools
A 63

AMBA

bareni finitori in lega leggera dal o 110 al o
655 serie corta | fine boring tools in light
alloy - short version A 64

AMOR
lavorazioni sedi OR
machining OR locations
A 65

AMMO
morsa per modulari

modular system assembly vise A 66
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HOLDER

SLOTFOR
BALLUFF

L1

HSK-A
DIN 69893

ADAPTOR A WITH COOLANT

W|m|f

BMHS

attacchi base HSK63/A riduzione modulare mini | modular basic holders HSK63/A - mini

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione
0L - ¢ ‘B b
44 70

BMHS63M1870 HSK 63/A Mini 918 090 RMMO001 O 25 = RAP0004* RAFOO17*
BMHS63M2270 HSK 63/A Minig22 44 70 090 RMM0002 O 25 = RAP0004* RAF0O17*
BMHS63M2875 HSK 63/A Minig28 49 75 100 RMMo003 O 3 = RAP0004* RAFOO17*
BMHS63M3575 HSK 63/A Mini@g35 49 75 110 RMMO004 O 4 = RAP0004* RAFOO17*

* Forniti su richiesta - Supplied on request

[
191

2 TAPS T

% DIN69871
AD/B
ADAPTOR WITH COOLANT Oﬁﬂ

Nota: avvitando completamente | 2 tappi si trasforma I'attacco in DIN 69871/A - Note: with caps completely screwed, holder becomes DIN69871/A
BM69 Nota: versione “doppio contatto” a richiesta - Note: double contact version on request

attacchi base DIN 69871/40 AD/B riduzione modulare mini | modular basic holders DIN 69871/40 AD/B - mini

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco | riduzione ‘ﬁ %
holder | adaptor A
40 55

BM6940M1855B Mini 218 - 1,00 RMM0001 O 25

BM6940M2250B 40 Mini 822 - 50 1,00 RMMo002 O 25

BM6940M2860B 40 Mini 828 - 60 110 RMMO003 O 3

BM6940M35608 40 Mini @35 - 60 120 RMM0004 O 4

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A 30
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2 TAPS

'_‘

= =

ADAPTOR WITH COOLANT Oﬁj

Nota: avvitando completamente i 2 tappi si trasforma I'attacco in BT/A - Note: with caps completely screwed, holder becomes BT/A
BMBT Nota: versione “doppio contatto” a richiesta - Note: double contact version on request

attacchi base MAS BT/40 AD/B riduzione modulare mini | modular basic holders MAS BT/40 AD/B - mini

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco | riduzione ‘ﬁ %
holder adaptor A

BMBT40M1847B BT 40 Mini 018 - 41 110 RMMO001 O 25

BMBT40M2242B BT 40 Mini 822 - 42110 RMM0002 O 25

BMBT40M2852B BT 40 Mini 828 - 52120 RMMo003 O 3

BMBT40M3552B BT 40 Mini @35 - 52120 RMMO004 O 4
HOLDER

w

ALY
Ll

SLOT FOR
BALLUFF

HSK-A 8{
DIN 69893
=
0

ADAPTOR WITH COOLANT

AMHS

attacchi base HSK/A riduzione modulare | modular basic holders HSK/A

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

EAEIRE] > 0 3o o i
250 49 75 14

AMHS63M5075 HSK 63/A RMVO00OT O 10  RMG0004 RAP0004* RAF0O17* SRCOM3549*
AMHS63M6390 HSK 63/A 263 64 90 20 RMV0003 O 10 RMGO002 RAP0004* RAFOO17* SRCOM3549*
AMHS100M5080 HSK 100/A 250 51 80 27 RMVO00OT O 10  RMG0004 RAP0005* RAF0018* SRCOM3549*
AMHS100M6390 HSK 100/A 263 61 90 33 RMv0020 O 10  RMGO005 RAP0005* RAF0018* SRCOM3549*
AMHS100M8090 HSK 100/A 280 61 90 41 RMV0020 < 10  RMGO005 RAP0005* RAF0018* SRCOM3549*

* Forniti su richiesta - Supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A 31
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DIN69871
AD/B

ADAPTOR B WITH COOLANT Oé?:]

2 TAPS

Nota: avvitando completamente i 2 tappi si trasforma I'attacco in DIN 69871/A - Note: with caps completely screwed, holder becomes DIN69871/A
AM 69 Nota: versione “doppio contatto” a richiesta - Note: double contact version on request

attacchi base DIN 69871 AD/B | modular basic holders DIN 69871 AD/B

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione %
40 @50 -

AM6940M5027B 080 RMv0001T O 10  RMG00O1 = - SRCOM3549*
AM6940M6350B 40 263 - 50 120 RMv0003 O 10  RMG0002 = - SRCOM3549*
AM6950M5027B 50 250 - 21 260 RMVO0OT O 10 RMGOOO1 = - SRCOM3549*
AM6950M6327B 50 063 -2 210 RMv0002 O 14 RMG0002 = - SRCOM3549*
AM6950M8027B 50 280 - 21 360 RMV0002 O 14  RMGO002 = - SRCOM3549*

* Forniti su richiesta - Supplied on request

MAS403
BT-A-B

WITH COOLANT Oﬁﬂ

ADAPTOR 2TaPs

Nota: avvitando completamente i 2 tappi si trasforma l'attacco in BT/A - Note: with caps completely screwed, holder becomes BT/A
AMBT Nota: versione “doppio contatto” a richiesta - Note: double contact version on request

attacchi base MAS BT AD/B | modular basic holders MAS BT AD/B

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione
Ay CF,
40 @50 - 50

AMBT40M5050B 130 RMV000T <O 10  RMGOO0O1 - - SRCOM3549*
AMBT40M6350B 40 263 - 50 150 RMv0003 O 10 RMG0002 = - SRCOM3549*
AMBT50M5050B 50 250 - 50 3,80 RMv0001T O 10  RMGOO0O1 = - SRCOM3549*
AMBT50M6350B 50 763 - 50 3,80 RMV0002 O 14  RMG0002 - - SRCOM3549*
AMBT50M8050B 50 280 - 50 3,80 RMV0002 O 14  RMG0002 = - SRCOM3549*
* Forniti su richiesta - Supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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DIN2080 %

WITH COOLANT (?:]

ADAPTOR

AMDI
attacchi base DIN 2080 | modular basic holders DIN 2080

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione %
A
40 @50 - 50

AMDI40M5050 130 RMV000T <O 10  RMGOO0O1 - - SRCOM3549*
AMDI40M6350 40 263 - 50 1,60 RMv0003 O 10  RMG0002 = - SRCOM3549*
AMDI50M5050 50 250 - 50 320 RMV0001T O 10  RMGO0O1 = - SRCOM3549*
AMDI50M6350 50 763 - 50 340 RMV0002 O 14  RMG0002 - - SRCOM3549*
AMDI50M8050 50 280 - 50 390 RMV0002 O 14  RMG0002 = - SRCOM3549*
* Forniti su richiesta - Supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

(A

(

ADAPTOR

A WITH COOLANT  ( E:]
&)

BMPM

prolunghe modulari mini | modular mini extension adaptors

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduz .
el ¢ -
- 25 -

BMPMM181825 mini 18 mini @18 010 RMMO001 O 25
BMPMM181835 mini @18 mini @18 - 3B 010 RMM0001 O 25
BMPMM222225 mini 922 mini @22 - 25 010 RMM0002 O 25
BMPMM222235 mini 922 mini @22 - 3H 0B RMMO002 O 25
BMPMM282830 mini 028 mini 928 30 020 RMM0003 O 3 RMH0012
BMPMM282845 mini 028 mini 928 45 025 RMMO003 <O 3 RMH0012
BMPMM353540 mini @35 mini @35 40 030 RMMO004 O 4 RMHOO13
BMPMM353560 mini @35 mini @35 - 60 040 RMM0004 O 4  RMHOO13

CENTRAL SCREW* 2

¢

]

I O /A
%

WITH COOLANT ﬁ:]
ADAPTOR 16)

Questi intermedi si possono montare su qualsiasi attacco base, parti intermedie 0 adattatori modulari. Sostituendo la vite centrale con la vite prolungata relativa.
AMPM These adaptors can be assembled with any others basic holder, extension or reduction by replacing the internal screw with the screw extended relative.

estensioni modulari | modular extensions

DIMENSIONI-DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO-SPARE PARTS ACCESSORIES

R s s e e

AMPMM505030 50 250 30 050 RMV0004* O 10 = = = RMHO0001 SRCOM3549*
AMPMM636340 63 263 40 1,00 RMV0005* O 14 RMV0006** O 10 SRTAU38374** <O 10  RMH0002 SRCOM3549*
AMPMM808040 80 280 40 150 RMv0005* O 14 RMV0006™* O 10 SRTAU38374*** O 10  RMH0003 SRCOM3549*

* Forniti su richiesta - Supplied on request
** Se utilizzato su IS0 40M63 a richiesta - If used on IS0 40M63 on request
*** Se utilizzato su HSK63 / HSK100 a richiesta - If used on HSK63 / HSK100 on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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MODULAR EQUIPMENT

A ATT. MODULARI

HOLDER

ADAPTOR

AMRPS
Attacchi modulare riduzione PSC | Modular holder adaptor PSC

DIMENSIONI-DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO-SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione
ElEER - - @ 5

AMRPS50C50100 AM50 PSC50 100 RMH0001 RMv0028 O 10 RMG0001 - SRCOM3549*
AMRPS63(63100 AMb63 PSCe3 100 RMH0002 RMv0033 O 10 RMG0002 - SRCOM3549*
AMRPS80C80100 AMB0 PS80 100 RMH0003 RMvo033 O 10 RMG0002 - SRCOM3549*

* Forniti su richiesta - Supplied on request

HOLDER

k____

WITH COOLANT (?:]

ADAPTOR

AMPM

estensioni modulari | modular extensions

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione
EEEREE > o o .
50 250 - 60

AMPMM505060 110 RMV000T O 10  RMHO0001 RMGO001 - SRCOM3549*
AMPMM5050100 50 250 - 100 150 RMV0001 O 10 RMH0001 RMG0001 - SRCOM3549*
AMPMM636380 63 263 - 80 1,80 RMV0002 O 14  RMHO0002 RMG0002 - SRCOM3549*
AMPMM6363120 63 763 - 120 200 RMV0002 O 14  RMH0002 RMG0002 - SRCOM3549*
AMPMM808080 80 280 - 80 320 RMv0002 O 14  RMHO003 RMG0002 - SRCOM3549*
AMPMM8080120 80 080 - 120 450 RMv0002 O 14  RMHO003 RMG0002 - SRCOM3549*
AMPMM8080160 80 080 - 160 630 RMV0002 O 14  RMH0003 RMG0002 - SRCOM3549*
* Forniti su richiesta - Supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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CENTRAL SCREW* A

[
2
SN

@

[ O /A

ADIUSTABLE ﬁ

WITH COOLANT Oéﬁ:]

SCREW UNI5923

ADAPTOR

Questi intermedi si possono montare su qualsiasi attacco base, parti intermedie o adattatori modulari. Sostituendo la vite centrale con la vite prolungata relativa.
AMRR These adaptors can be assembled with any others basic holder, extension or reduction by replacing the internal screw with the screw extended relative.

intermedi per registrazione radiale | radial setting extensions

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

attacco | riduzione (7 =
EESEE > w im o

AMRRM505030 50 250 30 050 RMV0004* O 10 - = - - RMHO001 SRCOM3549*
AMRRM636340 03 263 40 090 RMv0005* O 14 RMV0006** O 10 SRTAU38374*** O 10  RMHO002 SRCOM3549*
AMRRM808040 80 280 40 160 RMV0005* O 14 RMV0006** O 10 SRTAU38374** O 10 RMHO0003 SRCOM3549*

* Forniti su richiesta - Supplied on request
** Se utilizzato su ISO 40M63 a richiesta - If used on ISO 40M63 on request
*** Se utilizzato su HSK63 / HSK100 a richiesta - If used on HSK63 / HSK100 on request

PEq
HOLDER ?
B
—
N\ A
WITH COOLANT ﬁ:]
0o
AMPS.M

adattatori per prolunghe e bareni in lega di alluminio-maschio
adaptors for aluminum alloy boring bars and extensions-male

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco | riduzione % [ ®
holder adaptor . : B
AMPSM6327M 63 - - 0,70 RMvoo10 O 5 RMH0002
AMPSM8027M 80 - - 21 090 RMvoont O 6 RMH0003
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

WITH COOLANT 05‘1‘5:]

AMPS..F

adattatori per prolunghe in lega di alluminio - femmina | adaptors for aluminum alloy extensions - female

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione
50 - - 15

AMPSM5015F 0,50 RMvo001 O 10 RMv0009 O 4
AMPSM6315F 63 - - 15 0,80 RMv0002 O 14 RMvoo10 O 5
AMPSM8030F 80 - - 30 140 RMvoo02 O 14 RMvoo12 O 6
D2
DIMENSIONI DI MONTAGGIO | MOUNTING SIZES D h6
DIMENSIONI - DIMENSIONS DI
D D1 D2 L M H "
AMPSM6327M 53 44 63 15 M6 75 -
AMPSM8027M 70 55 80 20 M8 75 §
S s
M
M
DIMENSIONI DI MONTAGGIO | MOUNTING SIZES
ENN
DIMENSIONI - DIMENSIONS \§
D D1 D2 L M H \
L\ T
AMPSM5015F 32 40 50 15 M5 45 .
AMPSM6315F 40 50 63 20 M6 55 | |
AMPSM8030F 40 60 80 20 M8 45
D He
DI
D2
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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AMPS M Df

LOW '
WEIGHT =

AMPS F I "E

WITH COOLANT ﬁ:]
AMPS F O

AMPS.H..

polunghe speciali in lega leggera Rm 550N/mm? | extensions in light alloy Rm 550N/mm?

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco attacco
holder** holder**
* *

AMPS8080H.. AMPSM8OM  AMPSMBOF
AMPS8063H.. * * AMPSM8OM  AMPSM63F
AMPS8050H.. * * AMPSM8OM  AMPSM50F
AMPS6363H.. * * AMPSM63M  AMPSMG3F
AMPS6350H.. * * AMPSM63M  AMPSM50F

* Dimensioni a richiesta - Customized dimensions
**Esclusi adattatori AMPS.M - AMPS..F - Escluded adaptors AMPS..M - AMPS..F

HOLDER

ADAPTOR WITH COOLANT Oﬁ:]

riduzioni modulare mini | modular reductions - mini

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione %
In A 8(O)

BMRMM221835 mini @22 mini @18 2% 3H 010 RMMoooT O 25

BMRMM282245 mini 328 mini @22 25 45 020 RMM0002 O 25  RMHO0012

BMRMM352850 mini @35 mini 928 30 50 030 RMMO003 O 3 RMH0013

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

L1

(

ADAPTOR

attacchi modulari per riduzioni modulare mini | modular reduction holders - mini

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

attacco riduzione @
EENE ¢ e

BMRMM501850 mini @18 0,50 RMM0001 O 25  RMH0001
BMRMM502250 50 mini @22 23 50 050 RMM0002 O 25  RMH0001
BMRMM502855 50 mini 28 29 5 060 RMMO003 O 3 RMHO0001
BMRMM503560 50 mini @35 35 60 070 RMM0004 O 4  RMH0001
BMRMM631850 63 mini @18 23 50 070 RMM0001 O 25  RMH0002
BMRMM632250 63 mini 922 23 50 080 RMM0002 O 25  RMH0002
BMRMM632855 63 mini 28 29 55 090 RMMO003 O 3 RMH0002
BMRMM633560 63 mini @35 35 60 100 RMM0004 < 4  RMH0002

HOLDER

L1

—

ADAPTOR

AMRM

estensioni modulari di riduzione | modular reduction extensions

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

WITH COOLANT ﬁ

ACCESSORI - ACCESSORIES

WITH COOLANT OE:]

ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco riduzione , %
AMRMM635060 250 315 60 120 RMV0001T O 10  RMH0002 RMG0001 SRCOM3549*
AMRMM806380 80 263 495 80 240 RMv0002 O 14  RMHO003 RMG0002 SRCOM3549*
* Forniti su richiesta - Supplied on request
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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>

D
ADAPTOR

METALLO DURO - TUNGSTEN CARBIDE

attacco cilindrico in MD a modulare mini | solid carbide cylindric holder to modular mini

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

attaccoD | riduzione
ﬂ. + 9

BMMD18M18350 Mini 018 1,20 RMM0001 O 25
BMMD22M22350 22 Mini 822 350 1,90 RMM0002 O 25
BMMD25M28350 25 Mini 328 350 2,70 RMMO003 O 3
BMMD32M35350 32 Mini 835 350 440 RMMO004 O 4

>

\ﬁyﬂm

ADAPTOR

BMPC

attacco cilindrico a modulare mini | cylindric holder to modular mini

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

attaccoD | riduzione A %
holder D adaptor

BMPC18M18100 Mini 018 0,20 RMMO001 O 25
BMP(22M22100 22 Mini 822 100 030 RMM0002 O 25
BMP(25M28120 25* Mini 328 120 040 RMMo003 O 3
BMP(32M35150 32" Mini 835 150 080 RMMO004 O 4

* Con piano di fissaggio - With clamping plate

NOTE

VIBRATION
DAMPENING

WITH COOLANT (;ﬁ]

ACCESSORI - ACCESSORIES

WITH COOLANT OEQE:]

ACCESSORI - ACCESSORIES

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

DIN6357 E%}

WITH COOLANT
ON REQUEST 1y

o
>

AMPF

adattatori portafrese | combined adaptor for side and face mills

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco = —
=i - o o0~
50 % 32 1 30

AMPFM501630 0,60 RAVO009  RAT0005* = RMHO001T ~ RMHOO017 RAFOO171***
AMPFM502220 50 2 5 16 20 070 RAVO008 ~ RMH0004 ~ RMHO001 ~ RMHO018 RAF0014**
AMPFM502720 50 27 60 18 20 080 RAVO004 ~ RMHO001 ~ RMHO001T ~ RMHO019 RAFO0OQ7***
AMPFM503225 50 32 70 20 25 100 RAVO005 ~ RMHO006 ~ RMH0001 ~ RMH0020 RAF0008***
AMPFM631640 63 1 32 1 40 090 RAVO009  RATO005* =~ RMH0002  RMHOO017 RAF0008***
AMPFM632230 63 2 5 16 30 090 RAVO008 ~ RMH0004 ~ RMH0002  RMHO018 RAF0008***
AMPFM632730 63 27 60 18 30 100 RAVO004 ~ RMHO001 ~ RMH0002 ~ RMHO019 RAF0008***
AMPFM633230 03 32 70 20 30 120 RAVO005  RMHO006 ~ RMH0002  RMH0020 RAF0008***
AMPFM634030** 63 40 89 23 30 170 RAVO006 ~ RMH0002 ~ RMHO002  RMH0022 RAF0008***
AMPFM802230 80 2 5 16 30 130 RAVO008 ~ RMH0004 ~ RMH0003 ~ RMHO0018 RAF0008***
AMPFM802730 80 217 60 18 30 140 RAVO004 ~ RMHO001 ~ RMH0003 ~ RMHO0019 RAF0008***
AMPFM803230 80 32 70 20 30 150 RAVO005 = RMH0006 ~ RMHO003 ~ RMH0020 RAF0008***
AMPFM804030** 80 40 8 23 30 170 RAVO006 ~ RMH0002 =~ RMHO0003  RMH0022 RAF0009***
AMPFM806030** 80 60 129 29 30 370 RAV0023 ~ RMHOO011 ~ RMHO0003 - RAF0020***

*anello di trascinamento DIN6358 - face mill drive ring DIN6358
** con fissaggio 4 fori - 4 screws fixing
*** forniti su richiesta - supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

=

\
CZH§

d A

AMFD

adattatori portafrese a disco | adaptor for side mills

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

attacco =
Rl - - o
50 16 - 030 20

ACCESSORI - ACCESSORIES

A

AMFDM501620 0,50 RAV0009 RMH0001 RMH0023 RAF0011*
AMFDM502220 50 22 - 40 20 0,60 RAV0008 RMH0001 RMH0024 RAF0014*
AMFDM502720 50 2 - 60 20 080 RAV0004 RMH0001 RMH0027 RAF0007*
AMFDM503220 50 32 - 60 20 090 RAV0005 RMH0001 RMH0025 RAF0008*
AMFDM631630 63 16 - 30 30 080 RAV0009 RMH0002 RMH0023 RAF0008*
AMFDM632230 63 22 - 40 30 090 RAV0008 RMH0002 RMH0024 RAF0008*
AMFDM632730 63 2 - 60 30 120 RAV0004 RMH0002 RMH0027 RAF0008*
AMFDM633230 03 32 - 60 30 130 RAV0005 RMH0002 RMH0025 RAF0008*
AMFDM634030 03 40 - 60 30 150 RAV0006 RMH0002 RMH0026 RAF0009*
AMFDM635030 63 50 - 60 30 220 RAV0023 RMH0002 RMH0028 RAF0020*
AMFDM802230 80 22 - 40 30 1,40 RAV0008 RMH0003 RMH0024 RAF0020*
AMFDM802730 80 2 - 60 30 150 RAV0004 RMH0003 RMH0027 RAF0020*
AMFDM803230 80 32 - 60 30 1,70 RAV0005 RMH0003 RMH0025 RAF0020*
AMFDM804030 80 40 - 60 30 190 RAV0006 RMH0003 RMH0026 RAF0020*
AMFDM805030 80 50 _ 60 30 250 RAV0023 RMH0003 RMH0028 RAF0020*
* Forniti su richiesta - Supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

CONCENTRICITY
OF COLLETS LI]

D WITH COOLANT Oﬁﬂ

BMER Escluso pinza elastica - Collets not included
adattatori portapinze DIN 6499 - mini | holder chuck adaptors DIN 6499 - mini

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco | riduzione = BN
EEEEREAL - (o =
16 24 3 -

BMERM181135 mini @18 = ERRMINITT 17 010 EGM0002 = ECMO006*
BMERM221650 mini@22 ERRMINIT6 110 22 40 50 010 = EGM0003 = ECMO003*
BMERM282060 mini@28 ERRMINI20 113 28 45 60 020 RMH0012 EGM0004 = ECMO004*
BMERM352565 mini@35 ERRMINI25 116 35 48 65 030 RMH0013 EGM0005 = ECMO009*

* Forniti su richiesta - Supplied on request

HOLDER

CONCENTRICITY p2m €9 o
OF COLLETS [T]

B WITH COOLANT Oﬁﬂ

AMER Escluso pinza elastica - Collets not included
adattatori portapinze DIN 6499 | holder chuck adaptors DIN 6499

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

EHEERNE o o @ -
50 69

AMERM503269 ERR32 220 50 080 RMHO0001 EGS0001 RaN0021 O 8 ECS0003*
AMERM504080 50 ERR40 330 63 80 110 RMH0001 £GS0004 RANCO2T O 8 ECS0004*
AMERM633277 03 ERR32 220 50 77 120 RMH0002 E£GS0001 RANO022 O 10 ECS0003*
AMERM634086 03 ERR40 330 63 86 150 RMH0002 EGS0004 RANOD022 O 10 ECS0004*

* Forniti su richiesta - Supplied on request

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

A 43

R
[ag]
o
o
©
o~
o
2
=
w
=
wv
<
wv
P
@
o

=
=<
—
=2
a
=)
=
=
=
<<

(=
=
fure]
=
=5
=]
o
fare
(=4
=4
=
=]
=1
=]
=




RIECO' /%

@0 @ tooling sofutions =

HOLDER

%
L

AMWN

adattatori per attacchi Weldon/Whistle Notch DIN 1835B+DIN 1835E

Weldon/Whistle Notch shank adaptors DIN 1835B+DIN 1835E

DIMENSIONI - DIMENSIONS

attacco =
EEENL
50 6 50 24 25

((((((@

WITH COOLANT ?ﬂ

ACCESSORI - ACCESSORIES

AMWNM500650 0,60 RMH0001 RANOOT O 3
AMWNM500850 50 8 50 25 28 060 RMH0001 RANOOZ O 4
AMWNM501050 50 10 50 27 35 0,70 RMH0001 RANOOT4 O 5
AMWNM501260 50 12 60 39 42 080 RMHO0001 RANOO12 O 6
AMWNM501660 50 16 60 40 48 090 RMH0001 RANO0O2Z O 6
AMWNM502060 50 20 60 4 52 1,00 RMH0001 RANOOOE O 8
AMWNM502580 50 25 80 61 65 1,70 RMH0001 RANO024 O 8
AMWNM503280 50 32 80 63 72 1,80 RMH0001 RANODTO O 10
AMWNM630660 63 6 60 27 25 090 RMH0002 RANOOTT O 3
AMWNM630860 63 8 60 28 28 090 RMH0002 RANOO1Z O 4
AMWNM631070 63 10 70 40 35 1,00 RMH0002 RANOO14 O 5
AMWNM631270 63 12 70 42 42 120 RMH0002 RANOOT2 O 6
AMWNM631670 63 16 70 44 43 130 RMH0002 RAN00O2Z O 6
AMWNM632070 63 20 70 45 52 130 RMH0002 RANOOOE O 8
AMWNM632580 63 25 80 43 65 180 RMH0002 RAN0024 O 8
AMWNM633280 63 32 80 - 72 190 RMH0002 RANOOTO O 10
AMWNM634090 63 40 90 - 83 3,00 RMH0002 RANOOIO O 10
AMWNM801270 80 12 70 37 42 1,60 RMH0003 RANOO12 O 6
AMWNM801670 80 16 70 39 43 1,80 RMH0003 RANO0O2Z O 6
AMWNM802070 80 20 70 40 52 190 RMH0003 RANOOOE O 8
AMWNM802580 80 25 80 505 65 230 RMH0003 RANCD24 O 8
AMWNM803280 80 32 80 54 72 2,70 RMH0003 RANODTO O 10
AMWNM804090 80 40 90 - 83 310 RMH0003 RAN0OI0 O 10
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

D MORSE TAPER

AMCD

riduzioni cono morse doppia versione DIN 6383 | tang/threaded morse taper reductions DIN 6383

DIMENSIONI - DIMENSIONS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco | morse

&)
L] -
50 1 95 72 25

AMCDM500195 0,70 RMH0001 RMV0013 O 5
AMCDM5002105 50 2 105 85 32 0,80 RMH0001 RMV0014 O 8
AMCDM5003130 50 3 130 108 40 120 RMH0001 RMvoo15s O 10
AMCDM6301100 63 1 100 73 25 0,80 RMH0002  RMV0013 O 5
AMCDM6302110 63 2 10 85 32 110 RMH0002  RMV0014 O 8
AMCDM6303135 63 3 135 107 40 140 RMH0002 ~ RMv0015 O 10
AMCDM6304160 63 4 160 137 52 250 RMHO002  RMV0016 O 14
AMCDM8001100 80 1 100 72 25 130 RMH0003  RMV0013 O 5
AMCDM8002110 80 2 10 85 32 150 RMH0003  RMV0014 O 8
AMCDM8003135 80 3 135 106 40 180 RMH0003  RMv0015 O 10
AMCDM8004160 80 4 160 132 52 210 RMH0003  RMV0016 O 14
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

D MORSE TAPER

AMCP

riduzioni cono morse per punte DIN 6383 | reductions for drills with tang morse taper DIN 6383

DIMENSIONI - DIMENSIONS ACCESSOR! - ACCESSORIES

attacco | morse A
holder | taper \—

AMCPM5004150 150 - 190 RMHO0001
AMCPM6305185 03 5 185 120 68 3,60 RMH0002
AMCPM8005190 80 5 190 162 68 @ 430 RMH0003

HOLDER

]

D)

D MORSE TAPER WITH COOLANT Oﬁﬂ
AMCF
riduzioni cono morse per frese DIN 6364 | threaded morse taper reductions for mills DIN 6364

DIMENSIONI - DIMENSIONS ACCESSORI - ACCESSORIES
attacco | morse @ % %

AMCFM5004150 150 - 190 RMH0001 RMGO00T  RMv0024 O 12 SRCOM7850
AMCFM6305190 63 5 190 164 68 3,60 RMH0002 TAUM320  RMV0017 O 12 SRCOM8357
AMCFM8005190 80 5 190 = 167 68 390 RMH0003 TAUT320  RMvOOT7 O 12 SECOM8357
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

=
%

AMMA Fornito completo di APM escluso bussola - Supplied complete with APM, tap adaptor not included

riduzioni per maschiatura con compensazione | tapping chuck adaptors with compensation

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco capacita | compensaz. %
EEEREEESE - -
50 8 19

AMMAM501980 M3-M12  +75 090 RMH0001 APMO015
AMMAM5031125 50 125 31 M8-M20 +125 170 RMHO0001 APM0014
AMMAM631980 63 83 19 M3-M12 %75 1,00 RMH0002 APM0015
AMMAM6331125 63 125 31 M8-M20 125 200 RMH0002 APM0014 -
HOLDER
A
g
T
B16
aN
s -
B
C
CAPACITY
AMBM

riduzioni porta mandrini DIN 238 | DIN 238 drill chuck reductions

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

ESEERNELD o @ A

AMBM50B160 50 30 92 113 190 RMH0001 CAI0007 RBG0010

AMBM50B163 50 30 95 3-16 190 RMH0001 CAI0006 RBG0O005

AMBM63B160 63 35 92 113 210 RMH0002 CAI0007 RBGO010

AMBM63B163 03 35 95 3-16 210 RMH0002 CAI0006 RBGO0O5

AMBM50B16 « 50 30 Escluso Mandrino 0,70 RMH0001

AMBM63B16 « 63 35 Spindle not included 0,90 RMH0002

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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HOLDER

o

;I,IIIIII
_/_

NN

%

Nz
7

AMPT

adattatori porta testine | adaptors for boring heads

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

t ta testina D = -
holder | tool head holder D o] (9 «(p oCm e il

AMPTM502582 50 25 555 82 0,90 RMHOOO1 = CASA0034 O 4 RMC0007 O 2 RMC0001 ~ RMC0009
AMPTM503276 50 32 515 76 090 RMHOOO1 = CASA0034 O 4  RMC0007 O 2 RMC0002 ~ RMC0010
AMPTM504070 50 40 48 70 110 RMHO001 ~ CASA00T0 O 5 RMC0008 <O 25 RMC0003 ~ RMC0010
AMPTM505060 50 50 - 60 110 RMHOOO1 = CASA0025 O 5  RMC0008 O 25 RMCO004  RMCOOM
AMPTM633276 63 32 45 76 110 RMHO002 ~ CASA0034 O 4  RMC0007 O 2  RMCO002  RMCO010
AMPTM634070 63 40 45 70 140 RMHO002 ~ (CASA0010 O 5 RMC0008 O 25 RMC0003  RMC0010
AMPTM635060 63 50 345 60 140 RMHO002  (ASA0025 O 5  RMC0008 O 25 RMCO004  RMCOOTI
AMPTM636387 63 63 - 87 260 RMHO002  CASA0026 O 6 RMC0008 <O 25 RMC0005  RMC0O11
AMPTM808070 80 80 - 70 310 RMHO003 ~ CASA0026 O 6 RMC0008 <O 25 RMCO012  RMCOOTI

© >

!5 ®, A Q

.

AMTC
testine positive di barenatura | positive boring tool heads
DIMENSIONI - DIMENSIONS | INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

BRI RS @ © @ @ -
AMT(253244 32-44 18 25 28 020  TC.1102. = = RFV0089 RAN0045 O 25 RAN006S O 2 RFE0010
AMT(324056 40-56 22 32 34 030 TCI6T3.  RUAOO29 RUBO009 RUVO021 RANO046 O 25 RAN006S O 2 RFE0014
AMT(C405072 50-72 28 40 40 040  TC.16T3.  RUA0029 RUBO009 RUV0021 RAN0047 O 3 RAN0050 O 3 RFE0014
AMT(506390 63-90 36 50 50 070 TC.16T3.  RUAO029 RUBOOO9 RUVOO21 RAN0048 O 3 RAN0050 O 3 RFE0014
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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AMTN

testine negative di barenatura | negative boting tool heads

DIMENSIONI - DIMENSIONS | INSERT
/]

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

A b % 8 (G @

AMTN405072 50-72 28 40 40 040 TN.1604.  RUAOOO2 ~ RUPOOOT = RUSO002* RUNOOOT RANO047 O 3  RAN00SO O 3
AMTN506390 63-90 36 50 50 070 TN.1604.  RUAOOO2 ~ RUPOOOT = RUSO002* RUNOOOT RANO048 O 3 RANO0S0 O 3
AMTNG380112 80-12 45 63 63 120 TN.2204.  RUAO030  RUPOO02  RUSOOT1*  RUNOGO2 RANOOST O 3  RANODS0 O 3
AMTN80100142 100-142 56 80 80 220  TN.2204.  RUAOO30  RUPO002 ~ RUSOOT*  RUNO0O2 RAN00S2 O 3 RANOOSO O 3
* Usare chiave esagonale - Use allen wrench
D
p \
& | O
T
©
90°
.

AMTF Attenzione: I'unita micro deve essere ordinata separatamente - Please note: the micro bore must be ordered separately.

Per specifiche unita micro vedi pag B 36 - See page B 36 for micro units’ specifications.
testine di finitura | fine boring heads

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
R ¢ © @ @ = —
25 36

AMTF253244 32-44 18 020 UIPBFI..L RFV0090 RAN0045 O 25 RAN0068 O 2 RFEOOM RUF0008
AMTF324056 40 - 56 22 32 45 030 UIPBFI2..L RFV0090 RANO046 O 25 RAN0068 O 2 RFEOOM RUF0009
AMTF405072 50-72 28 40 56 050 UIPBFI3..L RUV0103 RAN0047 O 3 RAN0050 O 3 RFE0014 RUF0010
AMTF506390 63-90 36 50 56 0.80 UIPBFI3..L RUV0103 RAN0048 O 3 RAN0050 O 3 RFE0014 RUF0010
AMTF6380112 80-112 45 63 75 150 UIPBFI4..L RUV0281 RANOO51 O 3 RAN0050 O 3 CAXCBO045  RUFOOTM
AMTF80100142 100 - 142 56 80 80 2,40 UIPBFI4..L RUV0281 RAN0052 O 3 RAN0050 O 3 CAXCBO045  RUFOOTM
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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B ADJUSTABLE ﬁ

WITH COOLANT (?ﬂ

Per le pro/Uﬂgne vedi Dagma F25
AMVA For the extension see page F25

testina filettata per cartucce in tiro RAC | thread heas for cartridges RAC

PARTI DI RICAM-
BIO-SPARE PARTS

a @ s [0 L2

DIMENSIONI - DIMENSIONS ACCESSORIES

AMVA0002 Mo 22 12 1 RAC0006 RUV0482 RAP0O13 RFE0014
AMVA0003 M8 23 14 1 RAC0007-RAC0008 RUV0482 RAP0O13 RFE0014
AMVA0001 M8 26 16 1 RAC0005-RAC0009-RAC0010 -RAC0011-RAC0012 RUV0483 RAP0O14 RFE0007
AMVA0004 M10 2 20 1 RAC0005-RAC0009-RAC0010 -RAC0011-RAC0012 RUV0483 RAP0O14 RFE0007
AMVA0005 M12 29 25 1 RAC0005-RAC0009-RAC0010 -RACO011-RAC0012 RUV0483 RAP0O14 RFE0007
D
87°

30

S

RAC

cartuccia in tiro | back cartridges

PARTI DI RICAMBIO -
DIMENSIONI - DIMENSIONS m SPARE PARTS ACCESSORIES

EEERES NN © @ -
RAC0006 RMK13 7 126 1317 (C.0401 RUV0065 RANOO57 RFE0009
RACO007 RMK15 7 144 15-22 (C.0401 RUV0065 RANOO57 RFE0009
RAC0008 RMK16 9 154 16-23 (C..0602 RUV0068 RFE0O10
RAC0009 RMK17 9 16,6 1723 (C..0602 RUV0068 RFE0010
RAC0005 RMK20 9 194 20-30 (C..0602 RUV0068 RFE0010
RAC0010 RMK23 9 224 23-33 (C..0602 RUV0068 RFE0010
RACO011 RMK26 9 254 26-40 (C.0602 RUV0068 RFE0010
RAC0012 RMK29 9 284 29-43 (C..0602 RUV0068 RFE0O10
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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ADJUSTABLE ﬁ

WITH COOLANT (?E:]

Gli allargatori sono forniti completi dfi cartucce.
BMAL Boring tools are supplied assembled with cartridges.

allargatori mini dal @ 18 al ¢ 53 | boring tools for roughing - mini

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

EAEMBL ] 2.0 w 2 ¢

BMALM181822* mini @18 18-22 40 010 (C..0602.. AMCA061822
BMALM182125* mini @18 21-25 50 010 (C..0602.. = = AMCA062125
BMALM222432 mini 922 24-32 65 020 (C..0602.. - - AMCA062432 ~ SRCOM7625 ~ AMCA062432M**
BMALM283041 mini 028 30-41 65 030 (C..0602.. RMH0012 = AMCA063041 = SRCOM7622  AMCA063041M**
BMALM353953 mini @35 39-53 8 040 (C.. 09T3.. RMHO0013 CAF0014  AMCA093953  SRCOM7619  AMCA093953M**

* Senza piastra di fissaggio frontale - Without clamping plate
** A richiesta - On request

HOLDER
A
/ =
I
™~ B .
o |
ADJUSTABLE ﬁ
WITH COOLANT 533
D 0
Gli allargatori sono forniti completi di cartucce e piastra di fissaggio
AMAL.C Boring tools are supplied assembled with cartridges and dlamping plate.

allargatori dal ¢ 51 al @ 165 - serie corta | boring tools for roughing - short version

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

EEEEAEI O] 0. © @ o ¢

AMALM635171C 51-7 100 140 (C.. 09T3.. RMH0002 ~ CAFO014  AMCA095171  SRCOM7614 AMCA095171M**
AMALM636491C 63 64-91 70 100 180 (C.1204.% RMH0002 CAF0015  AMCA126491  SRCOM7602 AMCA126491M**
AMALM8083124C 80 83-124 70 100 480  (C.1204.* RMH0003 CAFO016  AMCA1283124 SRCOM7446  AMCA1283124M**

AMALM80109165C 80 109-165 70 100 640  (C.1204.* RMHO003 ~ CAFO016  AMCA12109165 SRCOM7442  AMCA12109165M**

* Con sottoplacchetta - with shim
** A richiesta - On request

NOTE

Cartucce + piastra + vite di fissaggio vedi pagg. A 50-51 Cartridges + clamping plates/screws at pg. A 50-51
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.

A 51

R
[ag]
o
o
O
o~
(=}
&
=
w
=
wv
z
v
L
=
o

=
=<
—
=2
a
=)
=
=
=
<<

(=
=
fure]
=
=5
=]
o
fare
(=4
=4
=
=]
=1
=]
=




RIECO' %

@0 @ tooling sofutions ;

HOLDER

ADJUSTABLE ﬁ

WITH COOLANT (?ﬂ

Gli allargatori sono forniti completi di cartucce e piastra di fissaggio
AMAL Boring tools are supplied assembled with cartridges and damping plate.

allargatori dal @ 24 al ¢ 165 | boring tools for roughing

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

EENERE N 0.0 @ o ¢

AMALM502432 24-32 100 0,60 (C..0602.. RMHO0001 AMCA062432  SRCOM7625 AMCA062432M**
AMALM503041 50 30-41 90 120 080 (C..0602.. RMH0001 = AMCA063041 ~ SRCOM7622 AMCA063041M*
AMALM503953 50 39-53 110 140 10 (C.. 09T3.. RMHO001 ~ CAF0014 ~ AMCA093953 ~ SRCOM7619 AMCA093953M™*
AMALM505171 50 51-7 82 100 130 (C..0973.. RMHO001 = CAF0014 ~ AMCA095171  SRCOM7614 AMCAQ95171M**
AMALM635171 03 51-71 130 160 2,00 (C.0973.. RMH0002 =~ CAFO014  AMCA095171  SRCOM7614 AMCA095171M**
AMALM636491 03 04-91 - 170 300  (C.1204.*  RMHO002 CAFOO15  AMCA126491  SRCOM7602 AMCA126491M**
AMALM8083124 80 83-124 - 170 480  (C.1204.*  RMHO003 CAF0016 ~ AMCA1283124  SRCOM7446 AMCA1283124M**
AMALM80109165 80 109-165 - 175 640  (C.1204.*  RMHO003 CAF0016 ~ AMCA12109165  SRCOM7442 AMCA12109165M**

* Con sottoplacchetta - with shim
** A richiesta - On request

NOTE

Cartucce + piastra + vite di fissaggio vedi pagg. A 50-51 Cartridges + clamping plates/screws at pg. A 50-51
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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AMCA.M CARTUCCIA FORNITA SINGOLARMENTE - INDIVIDUALLY SUPPLIED
cartuccia maggiorata | higher cartridge

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

omeisows e
EAEOl 0 © @ @ L -«

AMCA062432M 024-32 0,05 (C.. 0602.. RFV0089  RANOOG6 O 15 CAX(B0044 RFE0010
AMCA063041M 030-41 0,05 (C.. 0602.. = = - - RFV0O089 = = = - RFE0010
AMCA093953M @ 39-53 0,05 (C.. 09T3.. = = - - Ruvoo37 = = = - RFEC014
AMCA095171M @51-1 0,05 (C.. 09T3.. = = - - Ruvoo37 = = = - RFE0014
AMCA126491M 764-91 018 (C.1204.*  RUA0039 RUB0017 O 4  RUV0009 - - - CAXCB0046 RFE0014
AMCA1283124M 083124 025 (C.1204.*  RUA0039 RUB0017 O 4 RUVO009 = = CAXCB0046 RFEC014
AMCA12109165M 2109-165 035 (C.1204.*  RUA0039 RUB0017 O 4  RUV0009 = = = CAXCB0046 RFE0014
*Con sottoplacchetta - with shim
IMPIEGO 0s H

L'impiego della cartuccia AMCA...M é consigliata nella asportazioni dove il
sovrametallo & superiore a 2/3 del lato inserto.

MODALITA DI UTILIZZO

Sostituire una delle due cartucce dall'allargatore con la serie corrispondente D
AMCA... M. La cartuccia maggiorata deve essere presettata ad un diametro

inferiore, all'incirca meta, tra il diametro di preforo e il lavoro finale.

D>d

ATTENZIONE
['avanzamento deve essere dimezzato rispetto a quanto calcolato per I'utilizzo
con cartucce AMCA.

USE
The AMCA cartridge is suggested to remove raw material more than 2/3 of the
inserts size.

HOW TO USE

Substitute one of the 2 cartridges on the counterbore with the corresponding
series AMCA...M. The increased cartridge must be preset at a smaller @, midway
between the pre-hole and the final work.

ATTENTION
Feeding must be half the one applied with AMCA cartridges.

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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AMCA CARTUCCE FORNITE IN COPPIA - PAIR SUPPLIED
cartucce e ricambi per allargatori | cartridges and spare parts for boring tools
[ oiMensions [ INSERT | PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES
allargatore PN
El ©@ W ® '— <
AMCA061822 71822 0,05 (C.. 0602.. - - - - RFV0089 - - - - RFE0010
AMCA062125 0 21-25 0,05 (C.. 0602.. - - - - RFV0089 - - - - RFE0010
AMCA062432 024-32 0,05 (C..0602.. - - - - RFV0089 RAN0O066 O 15  CAXCBOO44  RFEQ010
AMCA063041 @30-41 0,05 (C..0602.. - - - - RFV0089 - - - - RFE0010
AMCA093953 039-53 010 (C.. 09T3. - - - - RUvo037 - - - - RFE0014
AMCA095171 9 51-1 010 (C.. 09T3.. - - - - Ruvoosr - - - - RFE0014
AMCA126491 0 64-91 0,30 (C..1204.* RUAOD39  RUB00T7 O 4  RUV0O009 - - - CAXCB0046 RFE0014
AMCA1283124 0 83-124 050 (C..1204.* RUAO039  RUB0017 O 4  RUV0009 - - - CAXCB0046 RFE0014
AMCA12109165 3109-165 0,70 (C..1204.* RUA0039  RUB0017 O 4  RUV0009 - - - CAX(B0046 RFE0014
* (on sottoplacchetta - with shim
PARTI DI RICAMBIO AMAL
AMAL SPARE PARTS
allargatore piastra di fissaggio vite di fissaggio chiave a brugola grano
counterbore fixing plate fixing screw allen key grub screw
® (
&2 5 — (@
AMCA061822 018-22 - RAV0130
AMCA062125 02125 - RAV0130
AMCA062432 024-32 SRCOM7625 SRCOM8133/1 CAXCB0045 RAN0066 O 15
AMCA063041 230-41 SRCOM7622 SRCOM8133/2 CAXCB0046 RAN0054 O 15
AMCA093953 339-53 SRCOM7619 SRCOM8133/3 CAXCB0047 RANO055 O 2
AMCA095171 g 51-1 SRCOM7614 SRCOM8133/4 CAXCBOO75 RAN0OO56 O 2
AMCA126491 @ 64-91 SRCOM7602 SRCOM8133/5 CAXCBOO75 RAN0O57 O 2
AMCA1283124 083124 SRCOM7446 SRCOM8133/6 CAX(B0028 RAN0048 O 3
AMCA12109165 2109-165 SRCOM7442 SRCOMB133/7 CAXCBO165 RAN0048 O 3
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti For inserts see section H - inserts.
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C A A C ADJUSTABLE ﬁ

Platorello realizzato in lega leggera Rm 550 N/mm? - Basic body is made of light alloy Rm 550N/mm’
AM A L Gli allargatori sono forniti completi di slitte, escluse le cartucce - Counterborer are supplied with slides, cartridges are not included.

allargatori dal @ 145 al @ 655 in lega leggera | heavy duty boring tools in light alloy
DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

i s R
350

AMALD40145205 0145 - 205 40 \ (C.1204.. UIPBCI0059 SRALM7355 RAVOOS5s O 8 RAV0087
AMALD40200260 2200 - 260 40 410 (C.1204. UIPBCI0059 SRALM7355 RAVOOSS O 8 RAV0087
AMALD40255355 @255 - 355 40 620  (C.1204. UIPBCI0059 SRALM23824 RAVO08E O 10 RAV0088
AMALD60355455 0355 - 455 60 740  (C.1204. UIPBCI0059 SRALM23824 RAVO0SE O 10 RAV0088
AMALD60455555 @ 455 - 555 60 970  (C.1204. UIPBCI0059 SRALM23824 RAVO08E O 10 RAV0088
AMALD60555655 555 - 655 60 1140  (C.1204. UIPBCI0059 SRALM23824 RAVO08E O 10 RAV0088
ALLARGATORI COMPLETI DI VITI DI FISSAGGIO COUNTERBORE PROVIDED WITH SCREWS

A PORTA FRESE* FOR LOCKING TO SIDE AND FACE MILLS*

Vite TCCE M20x40 per portafrese da @ 40 gamma 145-205/200-260 TCCE M20x40 screw for @ 40 (mill) holders range 145-205/200-260

Viti TCCE M12x60 per portafrese da @ 40 gamma 255-355 (fissaggio a 4 fori) TCCE M12x60 screws for @ 40 (mill) holders range 255-355 (4 holes fixing)
Viti TCCE M16x60 per portafrese da @ 60 gamma 355-455/455-555/555-655 TCCE M16x60 screws for @ 60 (mill) holders range 355-455/455-555/555-655

(fissaggio a 4 fori) (4 holes fixing)

* Lista porta frese a pagina A 17 * List of adaptors for side and face mills at pg A 17
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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MODULARE 50 - MODULAR 50
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AMFMO001
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@0 @ tooling sofutions \l,

SISTEMA DI FINITURA d.6-110
FINISHING SYSTEM d.6-110

AMFMD162230 B
§ <@
o
T
N
S}
AMFMD161623 52 =
N
©
S)
AMFMD161117 44
I B
I:H: &
i
=)
AMFMD160812 31 c
|
o
b I
@
S)
AMFMD160608 25
C
r 9'
| [ 125 A
(]
125 ©
A
N
O
AMFMD16 ¥
un
S o vite di fissaggio
= 1 sistema finitura
g (© ﬁn_ishing system
e fixing screw
AMFM115486 AMFMT1180110
53
AMFMD16H53
AMFM082844 AMFMO083656
125 125 B
B
\
3 ©
<
AMFMD16H95 & ;
E 1 o S}

L]

A B
TP.1I03 TP.0802

95

K

WC.0201
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ADIUSTABLE ﬁ

SETTING WITH COOLANT OEQE:]

AMFM

testina micrometrica | micrometric setting head

DIMENSIONI ENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco registr e =
kil - —
50

AMFM0001 +4 mm radiali 725 13 RMHO0001 - - CAX(B0054 CAX(B0046
NOTA NOTE
Nella regolazione dell'unita ad ogni tacca sul nonio corrisponde una regolazione ~ While regulating the micro unit, each notch on the graduated scale indicates a
di 0.002 mm sul raggio. regulation of 0.002 mm on the ray.
I
0
(©)
@ MIN-MAX WITH COOLANT oﬁﬂ
AMFM.D

stelo per testina micrometrica | tool for micrometric head

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERTO - INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

ESEC Tg 2

AMFMD160608 25 38 01 WC.020102 - RUV0005 - RFE0009
AMFMD160812 8-12 31 44 015 WC.020102 s RUV0005 = RFE0009
AMFMD161117 n-17 44 55 02 = TP.080204 RUV0065 = RFE0009
AMFMD161623 16-23 52 60 025 = TP.080204 RUV0065 = RFE0009
AMFMD162230 22-30 68 74 03 s TP.080204 RUV0065 - RFE0009
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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AMFM.D

adattatori portacartucce per testina micrometrica | cartridge holder for micrometric head

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco Mu @ _
16

AMFMD16H53 025 5 028 RAVO089 O 4 = = CAX(B0046
AMFMD16H95 16 025 95 045 RAVO089 O 4 = = CAXCB0046

HOLDER
D

AMFMDI16

boccola adattatore D.16 per cartucce | cartridge adaptor bush D.16

DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco
1 016

20 0023 RAVO0%5 O 5 = = CAX(B0047

AMFMD16

[ /e -

@ MIN-MAX

AMFM

cartuccia per testina micrometrica | cartridge for micrometric head

INSERTO - INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

ESREE] SR o o
AMFM082844 28-44 - 125 005 TP.080204 s RUVO065 = RFE0009
AMFM083656 36-56 - 125 005 TP.080204 = RUV0065 = RFE0009
AMFM115486 54-86 - 12501 TP110304 = RFV0090 = RFEOO1
AMFM1180110 80-110 - 125 018 TP110304 RFV0090 = RFEOO11
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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AMFM 0002

Kit testina micrometrica | Micrometric head kit

AMFM0001
AMFMD16
AMFMD16H53
AMFMD160608
AMFMD160812
AMFMD161117
AMFMD161623
AMFMD162230
AMFM082844
AMFM083656
AMFM115486
ITPTCO140
ITPTC0194
ITPWC0009
CAXCB0047
CAXCB0046
CAXCB0054
RFE0009
RFEO011

c 4 »wx o vo= =X T @XM monNn w>
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DESCRIZIONE
Testina microregistrabile
Adattatore @ 16
Adattatore @ 16 H53
Stelo dal @ 06 al 08
Stelo dal @ 08 al 12
Stelo dal @ 11al 17
Stelo dal @16 al 23
Stelo dal @22 al 30
(artuccia dal @ 28 al 44
Cartuccia dal @ 36 al 56
Cartuccia dal @ 54 al 86
Inserto TP.110304
Inserto TP..080204
Inserto WC..020102
Chiave a brugola da 5 mm
Chiave a brugola da 4 mm
Chiave a brugola da 2.5 mm
Chiave torx 6
Chiave torx 9

DESCRIPTION
Micrometric head
Adaptor @ 16
Adaptor @ 16 H53
Shank from @ 06 to 08
Shank from @ 08 to 12
Shank from @ 11 to 17
Shank from @16 to 23
Shank from @ 22 to 30
Cartridge from @ 28 to 44
Cartridge from @ 36 to 56
Cartridge from @ 54 to 86
Insert TP.110304
Insert TP..080204
Insert WC..020102
Allen key 5 mm
Allen key 4 mm
Allen key 2.5 mm
Torx key 6
Torx key 9

QUANTITA - AMOUNT

N N N NC TR = 2 T G Y RS SN SN (N U\ RPN PO I Y
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@ RANGE

@ﬂ

N
-1 ©

Per le prolunghe vedi pagina F24
UIPBFI For the extension please see page F24

testine filettate microregistrabili | thread head

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

UIPBFI0068 10-12 29 5 9 TB..0601 o RUV0005 - = RFE0009
UIPBFI0069 12-14 35 6 n TP.0902 = RFV0089 = = RFE0010
UIPBFI0070 1417 35 6 n TP.0902 ° RFV0089 - - RFE0010
UIPBFI0071 16-21 38 8 13 TP.0902 ° RFV0089 - - RFE0010
UIPBFI0072 20-28 42 10 19 TP.0902 = RFV0089 - - RFE0010
HOLDER
A

@ UNIT

SCREW
UNI5923

ADJUSTABLE ﬁ

WITH COOLANT OE:]

Attenzione: I'unita micro deve essere ordinata separatamente (vedi pag B 34)
BMBA Please note: the micro bore must be ordered separately (see pg B 34).

bareni finitori mini dal @ 20 al @ 55 | fine boring tools

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

% =~ £

?12?52? minl-)max H ugit @ @ ¢ \@ A B
BMBAM182026 mni@18  20-26 40 10 010  TB.. 0601. UIPBFIOON = RMA0001
BMBAM222633 mini@22  26-33 50 10 010  TB. 0601. UIPBFI0018 = RMA0001
BMBAM283244 mini@28  32-44 50 10 020 TB.0601. UIPBFI0006 RMHO0012 RMA0001
BMBAM354055 mini@35  40-55 65 12 040  TB.0601. UIPBFI0007 RMHO013 RMA0001
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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HOLDER

0a { I

Attenzione: I'unita micro deve essere ordinata Separatamente (Vedf pag 534)
AMBA Please note: the micro bore must be ordered separately (see pg B 34)

(/4//}

ADJUSTABLE %

WITH COOLANT Oﬁ:]

bareni finitori dal @ 20 al @ 112 | fine boring tools

DIMENSIONI - DIMENSIONS NSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ~ ACCESSORIES

ESRERREE B8 e oo 0 @ L

AMBAM502026 0,70  TB..0601 UIPBFIOOTI  RMH0001 RMAO0O1 RAN0058 O 2 CAX(B0058
AMBAM502633 50 26-33 70 105 20 10 080 TB.0601. UIPBFIO018  RMHOOOT RMAOOOT RANO059 O 25 CAXCB0054
AMBAM503244 50 32-44 87 185 25 10 090 TB.060T. UIPBFIO006  RMHOOOT RMA00O1 RANO06O O 3 CAXCB0045
AMBAM504055 50 40-55 108 135 32 12 120 TB.0601. UIPBFIO0O7 ~ RMHOOOT RMA0001 RAN0O61 O 4 CAX(B0046
AMBAM632026 03 20-26 55 90 18 10 080 TB.0601. UIPBFIOOT1  RMHO002 RMAQ001 RANOO6T O 4 CAX(B0046
AMBAM632633 63 26-33 70 105 20 10 090 TB.0601. UIPBFI0018  RMHO002 RMAO0O1 RANOOGT O 4 CAXCB0046
AMBAM633244 63 32-44 87 125 25 10 120 TB.0601. UIPBFIO006  RMHO002 RMA0OOT RANOOG1 O 4 CAX(B0046
AMBAM634055 03 40-55 108 150 32 12 150  7TB.0601. UIPBFIOOO7  RMHO002 RMAQ001 RANOO6T O 4 CAX(B0046
AMBAM635068 63 50-68 135 175 40 16 230  TP.0802. UIPBFIO008 RMH0002 RMA00O1 RANOO64 O 5 CAXCB0047
AMBAM636886 63 68-86 200 200 58 16 300 TP.0802. UIPBFIO008 RMH0002 RMA00O1 RANO064 O 5 CAXCB0047
AMBAM806886 80 68-86 120 200 58 16 400 TP.0802. UIPBFIOOO8  RMHO003 RMA0001 RAN0064 O 5 CAXCB0047
AMBAM8086112 80 86-112 200 200 72 20 500 TP.0802. UIPBFI0019  RMHO003 RMAQ001 RAN0063 O 6 CAXCBOO75
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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HOLDER

“alll

I
@ UNIT \&
ADIUSTABLE ﬁ
SCREW UNI5923
c I
WiTH CooaNT (1
D O
Attenzione: I'unita micro deve essere ordinata separatamente (Vedipag 534)
AMBA.C Please note: the micro bore must be ordered separately (sce pg B 34).

bareni finitori dal ¢ 50 al @ 112 | fine boring tools

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ~ ACCESSORIES

EEEEREE BN e 0. 0

AMBAM505068C 50-68 16 080 TP.0802.. UIPBFI0008 RMH0001 ~ RMAO0001

AMBAM636886C 63 68 - 86 7’516 130 TP.0802.. UIPBFI0008 RMHO002 ~ RMAO0001

AMBAM6386112C 63 86-12 8 20 190 TP.0802.. UIPBFI0019 RMHO002 ~ RMAO0001

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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BALANCING
BRACKET
D
DIN6358 E
B C D A

ADJUSTABLE

Attenzione: I'unita micro deve essere ordinata separatamente (vedi pag B 35) - Please note: the micro bore must be ordered separately (see pg B 35).
Platorello realizzato in lega leggera Rm 550 N/mm? - pad made of light alloy Rm550 N/mm?
AM BA Gli allagatori sono forniti completi dii slitte escluso unita - Counterbores are supplied with slides, cartridges are not included.

bareni finitori in lega leggera dal ¢ 110 al @ 655 serie corta | fine boring tools in light alloy - short version

| INSERT | PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
mm €] ez R YIRS o (B E 9

AMBAD40110150 @10-150 40 = 250  TP.0802. UIPBFIOO15 ~ SRALM8134 SRCOM8358 RANOO64 O 8 RAV0090 O 6
AMBAD40145205 0145-205 40 340  TP.0802. UIPBFIO015 ~ SRALM8135 SRCOM8359 RANO064 O 8 RAV00S7T O 8
AMBAD40200260  ©#200-260 40 380  TP.0802. UIPBFIOO15 ~ SRALM8135 SRCOM8359 RANOO64 O 8 RAV0087 O 8
AMBAD40255355 §255-355 40 | 520  TP.0802.  UIPBFIO065  SRALM23822 SRCOM23823 RANOO65 O 6 RAV008S O 10
AMBAD60355455 #355-455 60 600  TP.0802.  UIPBFIO065  SRALM23822 SRCOM23823 RANOO65 O 6 RAV0088 O 10
AMBAD60455555 @455-55 60 870  TP.0802.  UIPBFIO065  SRALM23822 SRCOM23823 RANOOG5 O 6 RAV0088 O 10
AMBAD60555655 @555-655 60 1040  TP.0802.  UIPBFIO065  SRALM23822 SRCOM23823 RANOO65 O 6 RAV0088 O 10
ALLARGATORI COMPLETI DI VITI DI FISSAGGIO COUNTERBORE PROVIDED WITH SCREWS
AL PORTA FRESE* FOR LOCKING TO SIDE AND FACE MILLS*

Vite TCCE M20x40 per portafrese da @ 40 gamma 110-150/145-205/200-260  TCCE M20x40 screw for @ 40 (mill) holders range 110-150/145-205/200-260
Viti TCCE M12x60 per portafrese da @ 40 gamma 255-355 (fissaggio a 4 fori) TCCE M12x60 screws for @ 40 (mill) holders range 255-355 (4 holes fixing)
Viti TCCE M16x60 per portafrese da @ 60 gamma 355-455/455-555/555-655 TCCE M16x60 screws for @ 60 (mill) holders range 355-455/455-555/555-655
(fissaggio a 4 fori) (4 holes fixing)

* Lista porta frese a pagina A 39 * List of adaptors for side and face mills at pg A 39

MATERIALI | MATERIALS

P-M rivestito per acciaio-acciaio inox [l P-K rivestito per ghisa e acciai duri I N nudo per alluminio e materiali non ferrosi
P-M coated for steel-stainless steel P-K coated for cast iron - hard steel N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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PARTICOLARE SEDE
C

25 H
wn BX45°
N H
5]
=

— 5 ‘ X
4 Jq \w“] < <
-
0 E —

z

G WITH COOLANT g‘?ﬂ

AMOR

lavorazioni sedi OR | machining OR locations

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES
F @ G gD H ﬁy)))))\)‘hﬂl)‘ | @)l‘ DD L2
AMOR251256 12-56 40 XDOR 1503 AMCAOR1256  RANOOS7 RUV0001 RAV0127 RFE0014
AMOR254878 48-78 452 XPOR200470  AMCAOR4878  RANOO57 RUV0003 RAV0127 RFEQ015
DIMENSIONI - DIMENSIONS
ARTICOLO n
XDOR 150325 25 03 14 04 [ ]
150335 35 03 22 04 HE
150345 45 05 29 04 HE
XPOR 200470 7 05 45 08 HE
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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AMMO
morsa per modulari | modular system assembly vise
DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

185 150 278 7,60

AMMO0506380

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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ADATTATORI SPECIALI
CUSTOMIZED ADAPTORS




MISURE FUORI STANDARD A RICHIESTA
CUSTOMIZED DIMENSIONS ON REQUEST
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fissaggio a leva

lever lock B 6
fissaggio a leva
lever lock B 6
fissaggio a leva
lever lock B7
fissaggio a leva
lever lock B7
fissaggio a leva
lever lock B 8
fissaggio a leva
lever lock B8
fissaggio a leva
lever lock B9
fissaggio a leva
lever lock B9
fissaggio a leva
lever lock B 10
fissaggio a leva
lever lock B 10
fissaggio a leva
lever lock B
fissaggio a vite
screw lock B 12
fissaggio a vite
screw lock B 13
fissaggio a vite
screw lock B 13
fissaggio a vite
screw lock B 14

fissaggio a vite
screw lock B 14
fissaggio a vite
screw lock B 15
fissaggio a vite
screw lock B 15
fissaggio a vite
screw lock B 16
fissaggio a vite
screw lock B 16
fissaggio a vite
screw lock B 17
fissaggio a vite
screw lock B 17
fissaggio a vite
screw lock B 18
fissaggio a vite
screw lock B 18
fissaggio a vite
screw lock B 19
fissaggio a vite
screw lock B 20
fissaggio a vite
screw lock B 21
fissaggio a vite
screw lock B 22
fissaggio a vite
screw lock B 23
fissaggio a vite
screw lock B 24
fissaggio a vite
screw lock B 25
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STEM 1S0 26623-1

A ATT. MODULARI
MODULAR EQUIPMENT

PS|

AMCF

cartucce portaunita con registrazione

assiale e radiale

cartridges for micro unit with axial

and radial setting B 26

CARTUCCE
UNITA MICRO

SCACR/L

steli di barenatura
boring shanks B 30

SCECR/L
steli di barenatura
boring shanks B 30

SCDCR/L
steli di barenatura
boring shanks B 31

SCWCR/L

steli di barenatura
boring shanks B 31

UTENSILI A FISSAGGIO

D MEccanico
TURNING TOOLS

UIPBFI
unita micro
micro bore B 34

UIPBFI
unita micro
micro bore B 35

FILETTATURA
THREADING

E

UIPBFI
unita micro
micro bore B 36
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UTENSILI IN METALLO

(G DURO INTEGRALE
HARD METAL TOOLS

SPARE PARTS

B3

SISTEMI PRESA PEZZ0
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CHIAVI DEI CODICI CARTUCCE | CARTRIDGES CODES
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INDICATIONS TO I1SO5611

INDICAZIONE CONFORMITA NORME ISO5611
CARTUCCIA - CARTRIDGE

.SL .96

PROGETTI ALTERNATIVI SECONDO LE NORMA ISO5611
ALTERNATIVE PROJECTS ACCORDING TO ISO5611

< - O-

B4
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RICAMBI PER CARTUCCE ' CARTRIDGES SPARE PARTS

VITE DI FISSAGGIO CHIAVE VITE FISS. GRANO REG RADIALE CHIAVE VITE REG.

FIXING SCREW ALLEN KEY GRUB SCREW ALLEN KEY
06 CA RUV0234 CAX(B0058 RANO066 CAX(B0044
08 CA RUV0235 CAXCB0045 RANOOG7 CAX(B0058
10CA RUV0288 CAXCB0046 RANO068 CAX(B0058
12CA RUV0283 CAXCB0047 RANO068 CAXCB0058
16 CA RUVO237 CAXCB0O75 RAN0068 CAXCB0058

&) VITE INSERTO
INSERT'S SCREW

VITE REG. ASSIALE
AXIAL REGULATION SCREW

~—J

GRANO REG.
RADIALE

GRUB
SCREW

VITE DI FISSAGGIO
FIXING SCREW

CHIAVE
VITE DI FISSAGGIO
ALLEN KEY

VITE REG. ASSIALE
AXIAL REGUL. SCREW

@y)

RUV0205
RUV0203
RUV0202
RUV0202
RUV0204

B5



fissaggio a leva | lever lock

UINBCI0025
UINBCI0026
UINBCI0010
UINBCI0055

IS0

PCFNR 12CA-12
PCFNL 12CA-12
PCFNR 16CA-12
PCFNL 16CA-12

90°

RIECO' %

1

@0 @ tooling sofutions =

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h hl b L

90°

fissaggio a leva | lever lock

UINBCI0033
UINBCI0034

NOTE

hi

IS0

PCGNR 16CA-12
PCGNL 16CA-12

15
15
20
20

55
55
63
63

F (re)

20(0.8)
20(0.8)
25(0.8)
25(08)

50
50
55
55

| INSERT
(N.1204
(N.1204

(N.1204
(N.1204

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

D v G § —

RULOO10  RUVO139 CAX(B0054
RULOO10  RUVO139 = CAX(B0054
RUA0O17 ~ RULO002 ~ RUVOO41  RUB0002 CAXCB0045
RUA0O17 ~ RULO002 ~ RUVOO41  RUB0002 CAX(B0045

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h h b L

F (re)

16 25 20 63 25(0.8)
1625 20 63 25(0.8)

60
60

(N.1204
(N.1204

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

D w G § L—

RUA0O17 ~ RULO002 ~ RUVOO41  RUB0002 CAX(B0045
RUA0O17 ~ RULO002 ~ RUVOO41  RUB0002 CAX(B0045

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.
Per inserti vedere sezione H - inserti.

B 6

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts
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| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.
fissaggio a leva | lever lock

IS0 DIMENSIONI- DIMENSIONS | |/ PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
— 1 )/ —, e
h b b L Fe Dmin Vww @Gy ] —
UINBCI0035 PCLNR12CA-12 12 20 15 55 20(0.8) 50 (N.1204 - RULOOT0  RUVO139 - (AXCB0054
UINBCI0036 PCLNL12CA-12 12 20 15 55 20(0.8) 50 (N.1204 - RULOOT0 ~ RUVO139 - (AXCB0054
UINBCIOO15 PCLINR16CA-12 16 25 20 63 25(0.8) 55 (N.1204 RUAOO17 ~ RULOO02  RUV0041  RUB0002 CAXCB0045
UINBCI0007 PCLNL16CA-12 16 25 20 63 25(0.8) 55 (N.1204 RUAOO17 ~ RULO002  RUVO041  RUB0002 (CAXCB0045

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.
fissaggio a leva | lever lock

IS0 DIMENSIONI-DIMENSIONS | |.'|  PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
h M b L Fee Dmn | [o] Xy @y {0

UINBCI0024 PSKNR12CA-12 12 20 15 55 20(0.8) 50 SN..1204 - RULOOT0  RUVO139 - (AXCB0054
UINBCI0016 PSKNL12CA-12 12 20 15 55 20(0.8) 50 SN.1204 = RULOO10  RUVO139 ° CAXCB0054
UINBCI0001 PSKNR16CA-12 16 25 20 63 25(0.8) 55 SN..1204 RUAOOO5 = RULO002  RUVO041  RUB0002 (CAXCB0045
UINBCI0037 PSKNL16CA-12 16 25 20 63 25(0.8) 55 SN.1204 RUAOOO5 = RULO0O02  RUV0041  RUB0002 CAXCB0045

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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75°

ht

h F‘
@

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.
fissaggio a leva | lever lock

150 DIMENSIONI- DIMENSIONS | i/ PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

h M b L F(re Dmin ' o Crp L

UINBCI0038 PSRNR16CA-12 16 25 20 63 25(0.8) 60 SN..1204 RUAOOO5 ~ RULO002 ~ RUVO041  RUB0002 (AXCB0045
UINBCI0006 PSRNL16CA-12 16 25 20 63 25(0.8) 60 SN..1204 RUAOOO5  RULO002  RUVO041  RUB0002 (AXCB0045

h1

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.
fissaggio a leva | lever lock

150 DIMENSIONI-DIMENSIONS ||| PARTIDI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
h hl b L Fre Dmin S @p S L

UINBCI0023 PSSNR12CA-12 12 20 15 47 20(0.8) 50 SN.1204 = RULOO10  RUVO139 = CAXCB0054
UINBCI0039 PSSNL12CA12 12 20 15 47 20(0.8) 50 SN.1204 = RULOOT0  RUVO139 = CAXCB0054
UINBCI0040 PSSNR16CA-12 16 25 20 53 25(0.8) 55 SN.1204 RUAOOO5 = RULO002 ~ RUVO041  RUB0002 CAXCB0045
UINBCI0041 PSSNL16CA-12 16 25 20 53 25(0.8) 55 SN.1204 RUAOOO5 = RULO002 ~ RUVO041  RUB0002 CAX(B0045

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts
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90°

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.
fissaggio a leva | lever lock

IS0 DIMENSIONI- DIMENSIONS | |/ PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
. g Tl \ A
hm b L Feo omn RGN © X @rp { L
UINBCI0021 PTFNR12CA-16 12 20 15 55 20(0.8) 50 TN..1604 - RULO020  RUVO140 - CAXCB0058
UINBCI0020 PTFNL 12CA-16 12 20 15 55 20(0.8) 50 TN..1604 - RULO020  RUVO140 - CAXCB0058
UINBCI0028 PTFNR16CA-16 16 25 20 63 25(08) 55 TN.1604 RUAOO0O3 ~ RULO0O1T ~ RUV0O004  RUBOOO1 (AXCB0054
UINBCI0012 PTENL16CA-16 16 25 20 63 25(0.8) 55 TN..1604 RUAOOO3 ~ RULO0O1T = RUVO004  RUB0OO1 (AXCB0054
L
90° re

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.
fissaggio a leva | lever lock

150 DIMENSIONI- DIMENSIONS | |/ PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
X A N _
h m b L Fe Dmn < %@ (bp E] L

UINBCI0042 PTGNR12CA-16 12 20 15 55 20(0.8) 50 TN.1604 = RULO020  RUVO140 = CAX(B0058
UINBCI0027 PTGNL12CA-16 12 20 15 55 20(0.8) 50 TN.1604 = RULO020  RUVO140 - CAXCB0058
UINBCI0043 PTGNR16CA-16 16 25 20 63 25(08) 60 TN.1604 RUAOOO3 ~ RULO0OT ~ RUVO004  RUB0OOT (AX(B0054
UINBCIO013 PTGNL16CA-16 16 25 20 63 25(0.8) 60 TN.1604 RUAO0O3 ~ RULO0OOT ~ RUVO004  RUBOOOT CAXCB0054
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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hl

5

fissaggio a leva | lever lock

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

150 DIMENSIONI- DIMENSIONS | i/ PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
. fl \ A
h M b L F(re Dmin o Crp L
UINBCI0019 PTSNR12CA-16 12 20 15 47 20(08) 50 TN..1604 - RULO020  RUVO140 - CAXCB0058
UINBCI0044 PTSNL12CA-16 12 20 15 47 20(0.8) 50 TN..1604 - RULO020  RUVO140 - CAXCB0058
UINBCI0045 PTSNR16CA-16 16 25 20 53 25(08) 55 TN.1604 RUAOOO3 ~ RULO0O1 ~ RUVO004  RUB00O1 (AXCB0054
UINBCI0046 PTSNL16CA-16 16 25 20 53 25(0.8) 55 TN..1604 RUAOOO3 ~ RULO0O1 = RUVO004  RUB0OO1 (AXCB0054

re
h1
h
I disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.
fissaggio a leva | lever lock
150 DIMENSIONI-DIMENSIONS |2/ PARTIDI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
. T \ 2
h M b L F(e) Dmin %@ by E] |
UINBCI0047 PTINR12CA-16 12 20 15 55 13(08) 50 TN.1604 = RUL0020  RUV0140 = CAX(B0058
UINBCI0048 PTINL12CA16 12 20 15 55 13(0.8) 50 TN.1604 = RUL0020  RUVO140 = CAX(B0058
UINBCI0049 PTINR16CA-16 16 25 20 63 15(0.8) 60 TN.1604 RUAO0O3 ~ RULOOOT ~ RUVO004  RUBOOOT CAXCB0054
UINBCI0050 PTINL16CA-16 16 25 20 63 15(0.8) 60 TN.1604 RUAO0O3 ~ RULO0OOT ~ RUV0004  RUBOOOT CAXCB0054
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts

B 10



©o

all

fissaggio a leva | lever lock

IS0
h
UINBCI0029 PTWNR12(A-16 12
UINBCI0051 PTWNL12CA-16 12
UINBCI0052 PTWNR16(A16 16
UINBCI0053 PTWNL16CA-16 16
NOTE

60°

RIECO' %

N

@0 @ tooling sofutions =

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h b L

20
20
25
25

15
15
20
20

a7
a7
53
53

F (re)

20(0.8)
20(0.8)
25(0.8)
25(0.8)

50
50
55
55

© o

| INSERT

TN.1604
TN.1604
TN.1604
TN.1604

O]

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

>

RUA00O3
RUA00O3

=

RUL0020
RUL0020
RUL00O1
RULOOO1

b0y

RUV0140
RUV0140
RUV0004
RUV0004

!

RUB00O1
RUB00O1

ACCESSORIES

L—

CAXCB0058
CAXCB0058
CAX(B0054
CAXCB0054

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.

Per inserti vedere sezione H - inserti.

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts

B 1



RIECO' %

1

@0 @ tooling sofutions =

90°

hi

fissaggio a vite | screw lock

UIPBCI0134
UIPBCI0153
UIPBCI0001
UIPBCI0012
UIPBCI0030
UIPBCI0038
UIPBCI0025
UIPBCI0041

NOTE

IS0

SCFPR 06CA-05T1
SCFPL 06CA-05T1
SCFCR 06CA-06
SCFCL 06CA-06
SCFCR 10CA-09
SCFCL 10CA-09
SCFCR 12CA-12
SCFCL 12CA-12

o o0 o0 o

10
12
12

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h1

85
85
85
85
15
15
20
20

L

25
25
25
25
50
50
55
55

F (re)
8(04)
8(04)
8(04)
8(0.4)
14(0.8)
14 (0.8)

20(0.8)
20(0.8)

15
15
20
20
40
40
50
50

©

(P.05T1
(P.05T1
(C.0602
(C.0602
(C.09T13
(C.09T3
(C.1204
(C.1204

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

(@

RUV0082
RUV0082
RFV0089
RFV0089
RUV0037
RUV0037
RUV0003
RUV0003

ACCESSORIES
=/ N

RFE0009
RFE0009
RFE0013
RFE0013
RFE0014
RFE0014
RFE0015
RFE0015

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.
Per inserti vedere sezione H - inserti.

B 12

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts



fissaggio a vite | screw lock

UIPBCI0040
UIPBCI0033
UIPBCI0058
UIPBCI0061
UIPBCI0064
UIPBCI0059

90°

IS0

SCGCR 06CA-06
SCGCL 06CA-06
SCGCR 10CA-09
SCGCL 10CA-09
SCGCR 12CA-12
SCGCL12CA-12

h

6
6
10
10
12
12

RIECO' %

1

@0 @ tooling sofutions =

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h1

85
85
15
15
20
20

b

L

25
25
50
50
55
55

F (re)

8(0.4)

20
20
40
40
50
50

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

[0LZ00  PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

©) (@ L2
(C..0602 RFV0089 RFE0010
(C.0602 RFV0089 RFE0010
(C.0913 RUV0037 RFE0014
(C.093  RUVOOY? RFEO014
(C.1204 RUV0003 RFE0015
(C.1204 RUV0003 RFE0015

fissaggio a vite | screw lock

UIPBCI0063
UIPBCI0060
UIPBCI0010
UIPBCI0066
UIPBCI0062
UIPBCI0065

NOTE

h1

IS0

SCLCR 06CA-06
SCLCL 06CA-06
SCLCR 10CA-09
SCLCL 10CA-09
SCLCR 12CA-12
SCLCL 12CA-12

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h1

85
85
15
15
20
20

b

L

25
25
50
50
55
55

F (re)

8(0.4)
8(0.4)
14(0.8)
14(0.8)
20(0.8)
20(0.8)

20
20
40
40
50
50

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

U500 PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

©) ‘C(( L2
(C.0602 RFV0089 RFE0010
(C.0602 RFV0089 RFE0010
(C.0913 RUV0037 RFE0014
(C.093  RUVOO3? RFEO014
(C.1204 RUV0003 RFE0015
(C.1204 RUV0003 RFE0015

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.

Per inserti vedere sezione H - inserti.

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts

B 13



75°

RIECO' %

1

@0 @ tooling sofutions =

hl

fissaggio a vite | screw lock

UIPBCI0067
UIPBCI0082
UIPBCI0075
UIPBCI0093
UIPBCI0092
UIPBCI0098

* {d]

IS0

SCRCR 06CA-06
SCRCL 06CA-06
SCRCR 10CA-09
SCRCL 10CA-09
SCRCR 12CA-12
SCRCL 12CA-12

10
10
12
12

all

fissaggio a vite | screw lock

UIPBCI0138
UIPBCI0157
UIPBCI0009
UIPBCI0011
UIPBCI0079
uIPBCI0104
UIPBCI0101
UIPBCI0107

NOTE

IS0

SCSPR 06CA-05T1
SCSPL 06CA-05T1
SCSCR 06CA-06
SCSCL 06CA-06
SCSCR 10CA-09
SCSCL 10CA-09
SCSCR 12CA-12
SCSCL12CA-12

DIMENSIONI - DIMENSIONS

o o o o

10
12
12

h1

85
85
15
15
20
20

6
6

L

25
25
50
50
55
55

45°

F (re)

20
20
40
40
50
50

(c]

©
(C.0602
(C.0602
(C..0913
(C.09T3
(C.1204
(C.1204

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

@

RFV0089
RFV0089
RUV0037
RUV0037
RUV0003
RUV0003

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h1

85
85
85
85
15
15
20
20

L

21
2
2
2
44
44
47
47

F(re)

20(0.8)
20(0.8)

D min

15
15
20
20
40
40
50
50

INSERT
©)
(P.05T1
(P.05T1
(C.0602
(C..0602
(C.09T73
(C.0913

(C.1204
(C.1204

ACCESSORIES

S/

RFE0010
RFE0010
RFE0014
RFE0014
RFE0015
RFE0015

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

@

RUV0082
RUV0082
RFV0089
RFV0089
RUV0037
RUV0037
RUV0003
RUV0003

ACCESSORIES
S/

RFE0009
RFE0009
RFE0010
RFE0010
RFE0014
RFE0014
RFE0015
RFE0015

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.
Per inserti vedere sezione H - inserti.

B 14

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts



RIECO' %

1

@0 @ tooling sofutions =

60°

ht

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS | |11 PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

hm b L Fe omn (O (OB 2.
UIPBCI0002 SCTCR 06CA-06 6 85 6 25 55(04) 20 (C..0602 RFV0089 - - - RFE0010
UIPBCI0032 SCTCL 06CA-06 6 85 6 25 55(04) 20 (C..0602 RFV0089 - - - RFE0010
UIPBCI0081 SCTCR10CA-09 10 15 1 50 9(0.8) 40 €C.0913 RUV0037 - - - RFE0014
UIPBCI0068 SCTCL 10CA-09 10 15 11 50 9(0.8) 40 (C..0913 RUVO037 - - - RFE0014
UIPBCI0094 SCTCR 12CA-12 12 20 15 55 13(0.8) 50 (C.1204 RUV0003 - - - RFEO015
UIPBCI0097 SCTCL 12CA-12 12 20 15 55 13(0.8) 50 (C.1204 RUV0003 - - - RFEO015

hl

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI-DIMENSIONS | |.'|  PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
hm B L Fea omn [©F (OB 2.

UIPBCI0039 SCWCRO6CA06 6 85 6 22 8(04) 20 (C..0602 RFV0089 = = = RFE0010
UIPBCI0047 SCWCL 06CA-06 6 85 6 22 8(04) 20 (C..0602 RFV0089 = = = RFE0010
UIPBCI0095 SCWCR10CA-09 10 15 11 44 14(0.8) 40 (C.09T3 RUVO037 = = = RFE0014
UIPBCI0099 SCWCL10CA-09 10 15 1 44 14(08) 40 (C.0913 RUVO037 - - - RFE0014
UIPBCI0096 SCWCR12CA-12 12 20 15 47 20(0.8) 50 (C.1204 RUV0003 = S = RFE0015
UIPBCI0100 SCWCL12CA-12 12 20 15 47 20(0.8) 50 (C.1204 RUV0003 = = = RFE0015

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts

B 15



RIECO' %

1

@0 @ tooling sofutions =

hi

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

fissaggio a vite | screw lock

150 piMeNsioni-DiMeNsions  [BTTSEUMN | PARTIDIRICAMBIO- SPAREPARTS ACCESSORIES

h W b L Fee Dmin (@@ .
UIPBCI0086 SCXCROBCA-06 6 85 6 25 8(04) 20 (C.0602 RFV0089 - = - RFE0010
UIPBCI0089 SCXCLO6CA-06 6 85 6 25 8(04) 20 (€.0602 RFV0089 - = = RFE0010
UIPBCI0087 SCXCR10CA-09 10 15 11 50 14(08) 40 (C.0913 RUV0037 - = = RFE0014
UIPBCI0090 SCXCL10CA-09 10 15 11 50 14(08) 40 (C.0913 RUV0037 = = = RFE0014
UIPBCI0088 SCXCR12CA12 12 20 15 55 20(0.8) 50 (C.1204 RUV0003 = = = RFE0015
UIPBCI0091 SCXCL12CA-12 12 20 15 55 20(0.8) 50 (C.1204 RUV0003 - = = RFE0015

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
h b b L Fe Dmin La@ 2.
UIPBCI0080 SDXCR10CA-11 10 15 11 50 16(04) 40 DC.NMT3 RUVO037 = = = RFE0014
UIPBCI0084 SDXCL 10CA-11 10 15 1 50 16(04) 40 DC.NMT3 RUVO037 = = = RFE0014
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts

B 16



RIECO' %

N

@0 @ tooling sofutions =

fissaggio

uipBCI0117
UIPBCI0124
UIPBCI0142
UIPBCI0143
UIPBCI0120
UIPBCI0127
UIPBCI0139
UIPBCI0130

hl

a vite | screw lock

IS0

SRSCR 06CA-06
SRSCL 06CA-06
SRSCR 08CA-08
SRSCL 08CA-08
SRSCR 10CA-10
SRSCL 10CA-10
SRSCR 12CA-12
SRSCL 12CA-12

gl

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h1

85
85
12
12
15
15
20
20

fissaggio

UIPBCI0028
UIPBCI0048
UIPBCI0031
UIPBCI0049
UIPBCI0121
UIPBCI0128
NOTE

a vite | screw lock

IS0

SSKCR 10CA-09
SSKCL 10CA-09
SSKCR 12CA-12
SSKCL 12CA-12
SSKCR 16CA-12
SSKCL 16CA-12

(=

L

25
25
32
32
50
50
55
55

75°

F (re)

8
8
10
10
14
14
20
20

20
20
25
25
40
40
50
50

(c]

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h1

b

L

50
50
55
55
63
03

F (re)

25(0.8)

D min

40
40
50
50
55
55

[ INSERT |

RC.0602
RC.0602
RC.0803
RC.0803
RC.10T3
RC.10T3
RC.1204
RC.1204

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

@

RFV0089
RFV0089
RFV0090
RFV0090
RUV0037
RUV0037
RUV0037
RUV0037

=

[TEZ00  PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS

SC.09T3
SC.09T3
SC.1204
SC.1204
SC.1204
SC.1204

@

RUV0037
RUV0037
RUV0003
RUV0003
RUV0009
RUV0009

RUA0025
RUA0025

ACCESSORIES
L2

RFE0010
RFE0010
RFEOOT
RFEOOT
RFE0014
RFE0014
RFE0014
RFE0014

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

RUB0O17
RUB0O17

ACCESSORIES
<. L
RFEO014
RFEO014
RFEQ0T5
RFEQ0T5
RFEO0T4  CAXCBOO46
RFEO0T4  CAXCBOO46

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.

Per inserti vedere sezione H - inserti.

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts

B 17



RIECO' %

1

@0 @ tooling sofutions =

75°

D@E@Q*@

h1

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

fissaggio a vite | screw lock

150 DIMENSIONI- DIMENSIONS | |-/ PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

h b b L F(e) Dmin @ © <« L_
UIPBCI0022 SSRCR10CA-09 10 15 1 50 14(0.8) 40 SC.0913 RUV0037 - - RFE0014 -
UIPBCI0050 SSRCL10CA-09 10 15 1 50 14(0.8) 40 SC.0913 RUV0037 - - RFE0014
UIPBCI0042 SSRCR12CA-12 12 20 15 55 20(0.8) 50 SC.1204 RUV0003 - - RFE0015
UIPBCI0051 SSRCL12CA-12 12 20 15 55 20(0.8) 50 SC.1204 RUV0003 - - RFE0015 -
UIPBCI0126 SSRCR16CA-12 16 21 20 63 25(0.8) 60 SC.1204 RUVO009  RUA0025  RUB0OO17 RFE0014  CAXCB0046
UIPBCI0029 SSRCL16CA-12 16 21 20 63 25(08) 60 SC.1204 RUVO009  RUA0025  RUB0OO17 RFE0014  CAXCB0046

hi

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

fissaggio a vite | screw lock

150 DIMENSIONI - DIMENSIONS || ".:.|  PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
h M b L Fe Dmin (C(( @ <« L_
UIPBCI0019 SSSCR10CA-09 10 15 1 44 14(08) 40 SC.09T3 RUV0037 = > RFE0014 -
UIPBCI0037 SSSCL10CA-09 10 15 11 44 14(08) 40 SC.09T3 RUVO037 = = RFE0014
UIPBCI0046 SSSCR12CA-12 12 20 15 47 20(0.8) 50 SC.1204 RUV0003 = = RFE0015
UIPBCI0052 SSSCL12CA-12 - 12 20 15 47 20(08) 50 SC.1204 RUV0003 = = RFE0015 -
UIPBCIO103 SSSCR16CA-12 16 21 20 53 25(0.8) 55 SC.1204 RUVO009 ~ RUA0025  RUBOO17 RFE0014  CAXCBO046
UIPBCI0106 SSSCL16CA-12 16 21 20 53 25(0.8) 55 SC.1204 RUVO009 ~ RUA0025 ~ RUBOOT7 RFE0014  CAX(B0O46
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts

B 18



o/

fissaggio a vite | screw lock

UIPBCI0045
UIPBCI0123
UIPBCI0140
UIPBCI0141

NOTE

IS0

SSXCR 10CA-09
SSXCL 10CA-09
SSXCR 12CA-12
SSXCL 12CA-12

20°

RIECO

@0 @ tooling sofutions =

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h b L

5 1 50
5 11 50
20 15 5
20 15 5

F (re)

40
40
50
50

N

37/’

SC.09T3
SC.09T3
SC.1204
SC.1204

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

@

RUV0037
RUV0037
RUV0003
RUV0003

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

ACCESSORIES

S/

RFE0014
RFE0014
RFE0015
RFE0015

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.

Per inserti vedere sezione H - inserti.

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts
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RIECO' %

@0 @ tooling sofutions \l,

90°

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI- DIMENSIONS | |1 PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

(G r ® - L

h h1 b L F(e) Dmin

UIPBCI0135 STFCR 06CA-06 6 85 6 25 8(02 20 1C.06T1 RUVO065 RFE0009
UIPBCI0150 STFCL 06CA-06 6 85 6 25 8(02 20 TC.06T1 RUVO065 = = RFE0009
UIPBCI0085 STFCR 08CA-09 8 10 8 32 10(04) 25 7€..0902 RUV0082 - - RFE0010
UIPBCI0102 STFCL 08CA-09 8 10 8 32 10(04) 25 7C..0902 RUV0082 = = RFE0010
UIPBCI0018 STFCR 10CA-1 0 15 11 50 14(04) 40 1C.102 RFV0089 = = RFE0010
UIPBCI0016 STFCL 10CA-11 10 15 1 50 14(04) 40 1C.1102 RFV0089 o = RFE0010
UIPBCI0158 STFCR10CA-1103 10 15 11 50 14(04) 40 7C.103 RFV0089 = = RFE0010
UIPBCI0164 STFCL10CA-1103 10 15 11 50 14(04) 40 7C.103 RFV0089 = = RFE0010
UIPBCI0004 STFCR 12CA-16 12 .20 15 55 20(0.8) 50 7C.16T3 RUV0037 = > RFE0014
UIPBCI0026 STFCL 12CA-16 1220 15 55 20(0.8) 50 1C.16T3 RUV0037 = = RFE0014
UIPBCI0043 STFCR 16CA-16 16 21 20 63 25(08) 55 1C.16T3 RUVO021 ~ RUA0029  RUB0009 RFE0014 CAX(BO076
UIPBCI0105 STFCL 16CA-16 16 21 20 63 25(08) 55 7C.16T3 RUVO021 ~ RUA0029  RUB0009 RFE0014 CAX(BO076
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts
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90°

hl

A

fissaggio a vite | screw lock

1S0

h
UIPBCI0148 STGCR 06CA-06 6
UIPBCI0149 STGCL 06CA-06 6
UIPBCI0108 STGCR08CA-09 8
UIPBCI0113 STGCL 08CA-09 8
UIPBCI0023 STGCR10CA-11 10
UIPBCI0053 STGCL 10CA-11 10
UIPBCI0020 STGCR12CA-16 12
UIPBCI0007 STGCL12CA-16 - 12
UIPBCIO111 STG(R16CA-16 16
UIPBCI0035 STGCL 16CA-16 16

NOTE

RIECO' %

N

@0 @ tooling sofutions =

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h1

85
85
10
10
15
15
20
20
2
2

b

0 oo o o

1l
15
15
20
20

L

25
25
32
32
50
50
55
55
63
63

F (re)

8(0.2)
8(0.2)
10(0.4)
10(0.4)
14(0.4)
14(0.4)
20 (0.8)
20(0.8)
25(0.8)
25(0.8)

D min

20
20
25
25
40
40
50
50
60
60

7C.06T1
1C.06T1
7C.0902
7€.0902
7C.102
T1C.102
1C.16T3
1C.16T3
1C.1613
1C.16T3

@

RUV0065
RUV0065
RUV0082
RUV0082
RFV0089
RFV0089
RUV0037
RUV0037
RUV0021
RUV0021

RUA0029
RUA0029

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

[TEZ00  PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS

RUB0009
RUB0009

ACCESSORIES

S/

RFE0009
RFE0009
RFE0010
REF0010
REF0010
RFE0014
RFE0014
RFE0014
RFE0014
RFE0014

-

CAX(B0O76
CAXCBOO76

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.

Per inserti vedere sezione H - inserti.

Specifications of spare parts in section | - spare parts.

For inserts see section H - inserts.
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RIECO' %

@0 @ tooling sofutions \l,

hi

h (\

5

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

[TEZ00  PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

(@ © ©® <= L_

h M b L F(e Dmin

UIPBCI0137 STSCR 06CA-06 6 85 6 21 8(02 20 1C.06T1 RUVO0065 RFE0009
UIPBCI0151 STSCL 06CA-06 6 8 6 21 8(02 20 1C.06T1 RUV0065 = = RFE0009
UIPBCI0132 STSCR 08CA-09 8 1M 8 28 10(04) 25 7C.0902 RUV0082 = = RFE0010
UIPBCI0125 STSCL 08CA-09 8 1 8 28 10(04) 25 7C..0902 RUV0082 = = RFE0010
UIPBCI0008 STSCR 10CA-1 10 15 1 44 14(04) 40 1C.1102 RFV0089 = = RFE0010
UIPBCI0021 STSCL 10CA-11 10 15 1 44 14(04) 40 1C.1102 RFV0089 - - RFE0010
UIPBCI0161 STSCRT0CA-1103 10 15 11 44 14(04) 40 7C.103 RFV0089 = = RFE0010
UIPBCI0165 SISCL10CA-1M03 10 15 11 44 14(04) 40 1C.1103 RFV0089 = = RFE0010
UIPBCI0024 STSCR12CA-16 - 12 20 15 47 20(0.8) 50 1C.16T3 RUV0037 o = RFE0014
UIPBCI0054 STSCL 12CA-16 12 20 15 47 20(0.8) 50 7C.16T3 RUV0037 = = RFE0014 -
UIPBCI0122 STSCR16CA-16 16 21 20 53 25(0.8) 55 1C.16T3 RUVO021 ~ RUA0029  RUB0009 RFE0014 CAX(BO076
UIPBCI0129 STSCL 16CA-16 16 21 20 53 25(08) 55 1C.16T3 RUVO021 ~ RUA0029  RUB0009 RFE0014 CAXCB0O76
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts
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60°

ht

fissaggio a vite | screw lock

IS0

h
UIPBCI0146 STTICRO6CA-06 6
UIPBCI0147 STTCL06CA-06 6
uIPBCI0109 STTCRO8CA-09 8
UIPBCI0116 STTCL08CA-09 8
UIPBCI0006 STTCR10CA-11 10
UIPBCI0055 STTCL10CA-11 10
UIPBCI0160 STTCR10CA-1103 10
UIPBCI0163 STTCL10CA1103 10
UIPBCI0017 STTCR12CA-16 12
UIPBCI0034 STTCL12CA-16 12
UIPBCIO115 STTCR16CA-16 16
UIPBCI0119 STTCL16CA-16 - 16

NOTE

RIECO' %

N

@0 @ tooling sofutions =

DIMENSIONI - DIMENSIONS

h1

85
85
10
10

b

L

25
25
32
32
50
50
50
50
55
55
63
63

F (re)

55(0.2)
55(0.2)
6(0.4)
6(0.4
9(04
9(04
9(04
9(0.4
13(08
13(0.8
15(0.8
15(0.8

)
)
)
)
)

)
)
)
)

20
20
25
25
40
40
40
40
50
50
60
60

.

7C.06T1
7C.06T1
7€.0902
7€.0902
7C.102
1C.102
7C.1M03
7C.103
1C.16T3
1C.16T3
1C.16T3
7C.16T3

@

RUV0065
RUV0065
RUV0082
RUV0082
RFV0089
RFV0089
RFV0089
RFV0089
RUV0037
RUV0037
RUV0021
RUV0021

RUA0029
RUA0029

15200 PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS

RUB0009
RUB0009

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

ACCESSORIES

S/

RFE0009
RFE0009
RFE0010
RFE0010
RFE0010
RFE0010
RFE0010
RFE0010
RFE0014
RFE0014
RFE0014
RFE0014

| —

CAX(B0076
CAX(B0076

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.

Per inserti vedere sezione H - inserti.

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts
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ht

©)

| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI- DIMENSIONS | |-/ PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

(G » ®@ - L

h h1 b L F(e) Dmin

UIPBCIO136 STWCR 06CA-06 6 85 6 21 8(02 20 1C.06T1 RUVO065 RFE0009
UIPBCI0152 STWCL 06CA-06 6 85 6 21 8(02 20 TC.06T1 RUV0065 = = RFE0009
UIPBCIO110 STWCR 08CA-09 8 10 8 28 10(04) 25 7C..0902 RUV0082 - - RFE0010
UIPBCIO114 STWCL 08CA-09 8 10 8 28 10(04) 25 7€..0902 RUV0082 = = RFE0010
UIPBCI0036 STWCR 10CA-11 10 15 1 44 14(04) 40 1C.102 RFV0089 = = RFE0010
UIPBCI0056 STWCL 10CA-11 10 15 N1 44 14(04) 40 1C.1102 RFV0089 o = RFE0010
UIPBCI0159 STWCR10CA-1103 10 15 11 44 14(04) 40 7C.103 RFV0089 = = RFE0010
UIPBCI0166 STWCL10CA1103 10 15 11 44 14(04) 40 7C.103 RFV0089 - - RFE0010
UIPBCI0005 STWCR12CA-16 12 20 15 47 20(0.8) 50 7C.16T3 RUV0037 = > RFE0014
UIPBCI0057 STWCL 12CA-16 12 .20 15 47 20(08) 50 1C.16T3 RUV0037 = = RFE0014
UIPBCI0112 STWCR16CA-16 16 21 20 53 25(0.8) 55 7C.16T3 RUVO021 ~ RUA0029  RUB0009 RFE0014 CAX(BO076
UIPBCI0118 STWCL 16CA-16 16 21 20 53 25(0.8) 55 7C.16T3 RUVO021 ~ RUA0029  RUB0009 RFE0014 CAX(BO076
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts
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fissaggio a vite | screw lock

UIPBCI0076
UIPBCI0154
UIPBCI0144
UIPBCI0145

NOTE

hl

]

IS0

STYCR 10CA-11
STYCL 10CA-11
STYCR 12CA-16
STYCL 12CA-16

@0 @ tooling sofutions \l,

® . — ,
S Y
‘@
| disegni mostrano utensili destri - Right-hand shown.

DIMENSIONI - DIMENSIONS | ||=.1  PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
Mb L Fe bmn [0 (@ .
15 1 50 14(04) 40 TC.102 RFV0089 - - RFE0010
15 1 50 14(04) 40 TC.102 RFV0089 - - RFE0010
20 15 55 20(04) 50 1C.16T3 RUV0037 - - RFE0014
20 15 55 20(04) 50 TC.16T3 RUV0037 - - RFE0014

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.

Per inserti vedere sezione H - inserti.

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts
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cartucce portaunita con registrazione assiale e radiale | cartridges for micro unit with axial and radial setting

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

AMCF12CA-01
AMCF16CA-01
AMCF20CA-03
AMCF30CA-04

ATTENZIONE

L'unita micro deve essere ordinata separatamente (v. pag B 36).

NOTE

MICRO BORE

UIPBFI1CCO6L
UIPBFI1CCO6L
UIPBFI3TCIL
UIPBFIATC16L

F

245
25
45

06.5

DIMENSIONI - DIMENSIONS

L

55
03
75
80

24
28
40
60

H1 D min

12
16
20
30

45
55
70
100

cartridge
slot
12CA
16 CA
20 CA
NO IS0

o @

RUV0283  RUV0202
RUV0237  RUV0202
RUVO385  RANOO7T0 O 3
RUV0384  RAN0048 O 6

ATTENTION

RAN0068
RAN0068
RANOO72
RANOO72

ACCESSORIES

—

CAXCB0046
CAXCB0O47
CAXCBOO75
CAXCBOO75

The micro bore must be ordered separatley (see pg. B 36).

| —

CAXCB0058
CAXCB0058
(AX(B0054
CAXCB0054

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.
Per inserti vedere sezione H - inserti.

B 26

Specifications of spare parts in section | - spare parts.

For inserts see section H - inserts.
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MISURE FUORI STANDARD A RICHIESTA
CUSTOMIZED DIMENSIONS ON REQUEST
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CHIAVI DEI CODICI DEGLI STELI DI BARENATURA | BORING SHANK’ CODE KEYS

NOILD3dIa 7001
JUSNILN
3INOIZV.L0d

©

FIONV H4IMO1
S.LH3SNI
OLY3SNITTIEA VITO0dS

o

.0€

\®

JT1ONYV ONINHOM
OdOAVT 1 OTOONY

v

.09

3dVHS 143SNI
OLd3SNITI3a
VYIWHO4

o

W3LSAS ONIXI4
0199v2D01d 1a
VIW3LSIS

S

LHONIT
VZZ3HONNMT

\ 4

HILIWVIA MNVHS
O131s 0113a IdAL MNVHS
od13nvia vddvg 10 OdiL

80 S

© ® oL
© ® (4}
© ® oL
°D)eo 5 s
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steli di barenatura | boring shanks

DIMENSIONI - DIMENSIONS

UIPBI0092
UIPBI0073
UIPBI0093
UIPBIO074
UIPBI0094
UIPBIOO75
UIPBI0095
UIPBI0005

- E ___________________ @

IS0

SO8A SCACR 06
SO8A SCACL 06
S10C SCACR 06
S10CSCACL 06
$12D SCACR 09
$12D SCACL 09
$16G SCACR 09
516G SCACL 09

D h

8 6.3
8 6.3
10 83
10 83
12 103
12 103
16 13.8
16 13.8

steli di barenatura | boring shanks

DIMENSIONI - DIMENSIONS

UIPBI0096
UIPBIO055
UIPBI0097
UIPBIO076
UIPBI0098
UIPBI0057
UIPBI0099
UIPBI0009

NOTE

IS0

SO8A SCECR 06
SO8A SCECL 06
S10C SCECR 06
S$10C SCECL 06
$12D SCECR 09
$12D SCECL 09
5166 SCECR 09
$16G SCECL 09

D h

8 6.3
8 6.3
10 83
10 83
12 103
12 103
16 13.8
16 13.8

90°

h1

0.5
6.5
85
85
105
105
95
95

60°

h1

0.5
6.5
85
85
105
105
95
9.5

RIECO

@0 @ tooling sofutions =

L

32
32
50
50
60
60
90
90

—

32
32
50
50
60
60
90
90

N

h1

AN

| disegni mostrano utensili sinistri. Drawings show left side tools.

5507 PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
(C.0602 RFV0089 RFE0010
(C..0602 RFV0089 RFE0010
(C..0602 RFV0089 RFE0010
(C..0602 RFV0089 RFE0010
(C.0913 RUV0037 RFE0014
(C.0913 RUV0037 RFE0014
(C.0913 RUV0037 RFE0014
(C.0913 RUV0037 RFE0014
1
| ©
|
i |
1/ i
!
hi |
|
i
|
| disegni mostrano utensili sinistri. Drawings show left side tools.
U200 PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
O @ 2
(C..0602 RFV0089 RFE0010
(C.0602 RFV0089 RFE0010
(C.0602 RFV0089 RFE0010
(C..0602 RFV0089 RFE0010
(C.0913 RUV0037 - RFE0014
(C.0913 RUV0037 RFE0014
(C.0913 RUV0037 RFE0014
(C.0913 RUV0037 RFE0014

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.
Per inserti vedere sezione H - inserti.

B 30

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts
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AR — o>

45°

steli di barenatura | boring shanks

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS

D h h L

UIPBI0091 SO08A SCDCR 06 8 6.3 0.5 32
UIPBI0058 SO8A SCDCL 06 8 6.3 6.5 32
UIPBI0100 S10C SCDCR 06 10 83 85 50
UIPBIOO77 $10C SCDCL 06 10 83 85 50
UIPBI0016 $12D SCDCR 09 12 103 105 60
UIPBI0063 $12D SCDCL 09 12 103 105 60
UIPBIO101 $16G SCDCR 09 16 13.8 95 90
UIPBIO078 516G SCDCL 09 16 13.8 95 90

30°

steli di barenatura | boring shanks

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS

D h hl L

UIPBIO036 SO8A SCWCR 06 8 6.3 6.5 32
UIPBI0054 SO8A SCWCL 06 8 6.3 0.5 32
UIPBI0102 $10C SCWCR 06 10 83 85 50
UIPBIO079 $10C SCWCL 06 10 83 85 50
UIPBI0025 $12D SCWCR 09 12 103 105 60
UIPBIO056 $12D SCWCL 09 12 103 105 60
UIPBI0103 $166 SCWCR 09 16 13.8 95 90
UIPBI0080 516G SCWCL 09 16 13.8 95 90

NOTE

hl

| INSERT |
<]
(C..0602
(C.0602
(C.0602
(C.0602
(C..09T3
(C..0913

(C.0913
(C.0913

h1

| INSERT |
©
(C.0602
(C.0602
(C..0602
(C..0602
(C.0913
(C.09T3

(C..09T3
(C..09T3

| disegni mostrano utensili sinistri. Drawings show left side tools.

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

@

RFV0089
RFV0089
RFV0089
RFV0089 - =
RUV0037
RUV0037
RUV0037
RUV0037

ACCESSORIES

S

RFE0010
RFE0010
RFE0010
RFE0010
RFE0014
RFE0014
RFE0014
RFE0014

| disegni mostrano utensili sinistri. Drawings show left side tools.

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS

@@

RFV0089
RFV0089
RFV0089
RFV0089
RUV0037
RUV0037
RUV0037
RUV0037

ACCESSORIES

Se

RFE0010
RFE0010
RFE0010
RFE0010
RFE0014
RFE0014
RFE0014
RFE0014

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.
Per inserti vedere sezione H - inserti.

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts
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h2

hi

di

unita micro | micro bore

UIPBFI0011

UIPBFI0018
UIPBFI0006
UIPBFI0007
UIPBFI0008
UIPBFI0019

NOTA

Nella regolazione dell'unita ad ogni tacca sul nonio corrisponde una regolazione

DIMENSIONI - DIMENSIONS

d3

dm Dmin-Dmax d1

10
10
10
12
16
20

di 0.02 mm sul diametro.

NOTE

20-26
26-33
32-44
40-55
50-86
86-112

18
20
25
32
40
50

o

60°
60°

36°52'
36°52'
36°52'
36°52'

a3

M5
Mo
Mo
M8
M10
M12

h1

285
34
355
41
51
63

RIECO' %

1

®0 @ tooling solutions =

D min - D max

h2

48
85

6.8

12

1B...0601
1B...0601
1B...0601
1B...0601
1p..0802
1P..0802

NOTE

SPARE PARTS

1C 1

RUV0005
RUV0005
RUV0005
RUV0005
RUV0065
RUV0065

ACCESSORIES
o2 3
RFE0009 CAXCB0058
RFE0009 CAXCB0058
RFE0009 CAXCB0058
RFE0009 CAXCB0054
RFE0009 CAXCB0045
RFE0009 CAXCB0046

While regulating the micro unit, each notch on the graduated scale indicates a

regulation of 0.02 mm on the diameter.

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.
Per inserti vedere sezione H - inserti.

B 34

Specifications of spare parts in section | - spare parts.

For inserts see section H - inserts.
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D min - D max

unita micro | micro bore
DIMENSIONI - DIMENSIONS  CARTRIDGE INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS  ACCESSORI - ACCESSORIES

Dmin Dmax 12 VA g} g (- <. L__

UIPBFI0075 20 26 33 - RUCO341 TP..0802 RUV0005 RAV0142 RFE0009 CAXCB0058
UIPBFI0076 26 34 375 - RUC0342 TP..0802 RUV0005 RAV0143 RFE0009 CAX(B0054
NOTA NOTE
Nella regolazione dell'unita ad ogni tacca sul nonio corrisponde una regolazione ~ While regulating the micro unit, each notch on the graduated scale indicates a
di 0.02 mm sul diametro. regulation of 0.02 mm on the diameter.

(] £
N 2
£
a
dm
unita micro | micro bore
DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ~ ACCESSORI - ACCESSORIES
dm  Dmin Dmax 12V - @ (: <. L__
UIPBFI0073 10 30 42 285 35 TB..0601L RUV0005 = RFE0009 -
UIPBFI0074 12 41 52 375 35 TB..0601L RUV0005 = RFE0009
UIPBFI0015 16 51 73 45 5 TP.0802L RUV0065 = RFE0009
UIPBFI0065 20 04 89 56 7 TP.0802L RUVO065 = RFE0009
UIPBFI0066 25 87 12 715 8 TP.1103L RFV0090 = RFEOOM CAXCB0046
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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7

NEW

Arichiesta con lubrificazione interna
With coolant on request

%.

174

o
Dmin

Il disegno mostra utensile sinistro UIPBF...L. Drawing shows left side “UIPBF...L" of the tool.

unita micro | micro bore

DIMENSIONI - DIMENSIONS SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

dm 1 12 f1 o Dmin 1C [ @@ c@z 3;/ G@S X ¥
UIPBFI1CCO6R 16 14,3 2515 045 90° 255  (C.0602 - - - RFV0089  RFV0090 RFE0010 RUFO008 RFECOTT 2 10
UIPBFICCO6L 16 143 2515 045 90° 255  (C.0602 - - - RFVO089  RFVO090  RFEO010 RUFO008 RFEOONM 2 10
UIPBFI2TCO9R 20 191 337 09 90° 325 - 1C..0902 - - RUV0082  RFV0090 RFEO009 RUFOO09 RFECOTT 28 13
UIPBFI2TCO9L 20 191 337 09 90° 325 - TC..0902 - - RUV0082  RFV0090 RFEO009 RUFOO09 RFECOTT 28 13
UIPBFI2TPO9R 20 191 337 09 90° 325 - - TP.0902 - RFV0089  RFV0090 RFEO010 RUFO009  RFECOT 28 13
UIPBFI2TPOOL 20 191 453 09 90° 325 - - TP.0902 - RFV0089  RFV0090 RFEO010 RUFO009  RFECOT 28 13
UIPBFI3DCO7R 22 191 453 11 120° 42 - - - DC.0702 RFV0089  RUVO103 RFEO010 RUFOO10  RFEQ014 48 15
UIPBFI3DCO7L 22 191 453 11 120° 42 - - - DC.0702  RFVO089  RUV0103 RFEQ010 RUFOOT0  RFEQ014 48 15
UIPBFI3TCTIR 22 23 453 11 90° 42 - TC.1102 - - RFV0089  RUVO103 RFEO010 RUFOO10  RFEQ014 48 15
UIPBFI3TCT1L 22 23 453 11 90° 42 - TC.102 - - RFV0089  RUVO103 RFEO010 RUFOO10  RFEQ014 48 15
UIPBFI3TP11R 22 23 453 11 90° 42 - - TP.103 - RFV0090  RUV0103 RFEQ0TT RUFOO10  RFE0O14 48 15
UIPBFI3TP1IL 22 23 453 11 90° 42 - - TP.103 - RFV0090  RUV0103 RFEQ0TT RUFOO10  RFE0014 48 15
UIPBFIATC1I6R 32 333 623 12 90° 594 - TCAe13 - - RUVO001  RUVO281 RFEO014 | RUFOO1 CAXCB0OO45 8 22
UIPBFI4TC16L 32 333 623 12 90° 594 - TC.16T3 - - RUVO00T ~ RUVO0281 RFEO014  RUFOO11 CAXCBO045 8 22
* Completamente avvitata - Completely screwed
NOTA NOTE
Nella regolazione dell'unita ad ogni tacca sul nonio corrisponde una regolazione  While regulating the micro unit, each notch on the graduated scale indicates a
di 0.02 mm sul diametro. regulation of 0.02 mm on the diameter.

4
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedere sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts
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MONTAGGIO

UIPBFI1CCO6R
UIPBFI1CCO6L
UIPBFI2TCO9R
UIPBFI2TCO9L
UIPBFI2TPO9R
UIPBFI2TPO9L
UIPBFI3DCO7R
UIPBFI3DCO7L
UIPBFI3TCTIR
UIPBFI3TCTIL
UIPBFI3TP11R
UIPBFI3TP11L
UIPBFI4TC16R
UIPBFI4TC16L

NOTE

e
%
%
S &
&%
o
%
5.
.
MOUNTING
INSERTI - INSERTS
\/
(C..0602 - -
(C..0602
TC..0902
TC..0902
TP..0902
TP..0902
DC..0702
DC..0702
TC.102
TC.1102
TP.1103
TP.103
TC.16T3
TC.16T3

%5

4

RIECO'

N

@0 @ tooling sofutions =

120°

120°

d2 d3
19 32
19 32
25 32
25 32
25 32
25 32
30 43
30 43
30 43
30 43
30 43
30 43
46 54
46 54

DIMENSIONI - DIMENSIONS

d4 d5 h1 h2
46 M3 9 16
46 M3 9 1.6
46 M3 9 16
46 M3 9 16
46 M3 9 16
46 M3 9 16

6.5 M4 13 18
0.5 M4 13 18
0.5 M4 13 18
0.5 M4 13 18

0.5 M4 13 18
6.5 M4 13 18
19 M5 16
19 M5 16

h3

n5
n5
15.5
15.5
15.5
155
24
24
24
24
24

24

33

33

=
=~

NN
CaE I I R I I I I R S e

6.3
6.3

h5

9.65 +0.02
9.65+0.02
12.5+0.02
12.5+0.02
125 +0.05
125 +0.05
154 £0.05
15.4 +0.05
15.4 +0.05
15.4 £0.05
15.4 £0.05
154 +0.05

23 +0.05

23 +0.05

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.
Per inserti vedere sezione H - inserti.

Specifications of spare parts in section | - spare parts.

For inserts see section H - inserts.
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" PIAC
punta Speedy Drill | Speedy Drill

ca

INTRODUZIONE

Le punte ad inserto Speedy drill sono state studiate per un buon controllo

del truciolo e progettate con scanalature di scarico ottimali per una buona
evacuazione.

Gamma diametrale da 17 a 58 mm per profondita di foratura fino a 3 volte il
diametro con fori interni per il passaggio del refrigerante.

Le punte possono essere regolate radialmente entro tolleranze molto strette,
mediante adattatore regolabile ed eccentrico (vedi pg. C 8)

Possibilita di richiedere punte “su misura” per foratura, lamatura ed esecuzione
di smussi in una singola operazione.

ATBC
boccola eccentrica | eccentric bush
cs8

INTRODUCTION

Rieco System’s Speedy Drills are special drills with insert, developed for a good
chip control; they are designed with exhaust slots for a good chip evacuation.
Standard range goes from @ 17 to @ 58 mm for a drilling 3xdiameter and
internal coolant holes.

Drills can be set radially within precise tolerances, using an adjustable and
eccentric adapter (see pg. C 8)

We can supply personalized Speedy Drills, designed for drilling, counterboring
and chamfering: all in one operation.
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VELOCITA DI TAGLIO ED AVANZAMENTI CONSIGLIATI | CUTTING SPEED AND RECOMMENDED FEEDS

DUREZZA . AVANZAMENTI F (MM/GIRO) A SECONDA DEL DIAMETRO
MATERIALE / MATERIAL HARDNESs  VELOCITADITAGLIO F FEEDING (MM/RAW) DEPENDING ON 6
CUTTING SPEED
HB 17-19 20-29 30-41 42-58
~0,15% C 125 150-260 0,10-0,16
Acciai al carbonio 190 130-240
i ~0,40% C
non legatl ’ 250 120-220
Carbon
. 220 120-220
non-alloyed steels ~0.70% C
300 100-200
180 130-240 0,05-0,12 0,06-0,14 0,08-0,15 012-0,20
Acciai legati ed acciai fusi 275 120-220
Alloyed and fused steels 300 100-200
350 80-180
Acciai fortemente legati
Hard alloyed steels 200 120-220
Acciai da utensili / Steels for tools 325 80-180
L 200 100-200
Accial inossidabili 240 80-180 0,05-0.10 0,06-012 0,08-014 012:020
Stainless steels
180 70-150
Ghisa grigia 180 80-160
Grey cast iron 260 60-130
i iti i 160 80-160
Ghisa grafitica sferoidale 008-012 010-0,15 012018 016-025
Spheroidal graphitic cast iron 250 60-130
Ghisa malleabile 130 90-180
Malleable Cast Iron 230 80-160
. ) 60 250-500
Alluminio / Aluminum
100 250-500
o » 75 200-450 0,06-0,12 0,08-0,14
Leghe silicio-alluminio 90 200-450 012020 016028
Silicon-Aluminum Alloys
130 150-320
i 10 80-150
Rame e leghe di rame 0,08-012 010-016
Copper and copper alloys 90 80-150
POTENZA AL MANDRINO Potenza (Kw) - Power (Kw)
| diagrammi sono basati su valori sperimentali e validi per |a foratura di acciaio 2

con carico di rottura di 600-900 N/mm2 e con velocita di taglio di 100m/min.

POWER TO THE SPINDLE
Diagrams are based on experimental values and are valid for steel drilling with
3 Avanzamento 0,0 mm/giro

. 2 . .
a breaking load of 600-900 N/mm* and a cutting speed of 100m/min — — OO T

Avanzamento 0,20 mm/giro

PRESSIONE REFRIGERANTE RICHIESTA o Feeding 0,20 mm/raw

Le punte speedy drill devono SEMPRE essere utilizzate con refrigerante. Mag- 25 30 40 50 60
giore @ la portata e la pressione del refrigerante, migliori saranno le condizioni Diametro punta (mm) - Drill Diameter (mm)
di foratura.

INTERNAL COOLANT PRESSURE REQUIRED
Speedy Drills must ALWAYS be used with cooling liquid. The higher the flow
and pressure of the cooling liquid, the better the drilling conditions will be.
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L1

L2

L3

od

WITH COOLANT OG?:]

PIAC
punta Speedy Drill | Speedy Drill

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS
A B

ACCESSORI - ACCESSORIES

A2 pl—

[o]o]m =]

PIAC3170 17 20 120 70 53
PIAC3175 175
PIAC3180 18
PIAC3185 185
WC..0302 RFV0162 RAN0069 O 3/16 RFE0010 CAX(B0164

PIAC3190 19 20 130 80 60
PIAC3195 195
PIAC3200 20
PIAC3205 205
PIAC3210 2
PIAC3215 25
PIAC3220 22
PIAC3225 225
PIAC3230 23

151 9 75 WC..0402 RUV0068  RANO0B9 O 3/16 RFE0010 CAXCBO164
PIAC3235 235
PIAC3240 24
PIAC3245 245
PIAC3250 25
PIAC3255 255
PIAC3260 26 5
PIAC3265 26.5
PIAC3270 27
PIAC3275 215
PIAC3280 28

166 10 90 WC..0503 RFV0090  RAN006Y O 3/16 RFEOOM CAX(B0164
PIAC3285 285
PIAC3290 29
PIAC3295 295
PIAC3300 30
PIAC3305 305

* Usare inserti raggio 0.8 per WC...0302, WC...0402, WC...0503, WC...06T3 - Usare inserti raggio 1.2 per WC...0804
Use R 0.8 inserts for WC...0302, WC...0402, WC...0503, WC...06T3/ Use inserts R 1.2 for WC...0804
Usando inserti con raggio 0.4 (0.8 per WCMT 0804), il diametro aumenta di +0.28 mm / Using R0.4 (0.8 for WCMT 0804) inserts, diameter increases of +0.28 mm

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.

Per inserti vedi sezione H - inserti.

Cc4

Specifications of spare parts in section | - spare parts.

For inserts see section H - inserts.
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PIAC

punta Speedy Drill | Speedy Drill

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

DEBOE KR © @ o

PIAC3310 31
PIAC3315 315
PIAC3320 32
PIAC3325 325
PIAC3330 3
32 190 130 105 WC..06T3 RFV0091 RAN0069 O 3/16 RFE0014 CAX(B0164
PIAC3335 335
PIAC3340 34
PIAC3345 345
PIAC3350 35
PIAC3355 355
PIAC3360 36
PIAC3365 36.5
PIAC3370 37
PIAC3375 375
PIAC3380 38
PIAC3385 385
32 205 145 120 WC..06T3 RFV0091 RAN00B9 O 3/16 RFE0014 CAX(BO164
PIAC3390 39
PIAC3395 395
PIAC3400 40
PIAC3405 405
PIAC3410 4
PIAC3415 415

* Usare inserti raggio 0.8 per WC...0302, WC...0402, WC...0503, WC...06T3 - Usare inserti raggio 1.2 per WC...0804
Use R 0.8 inserts for WC...0302, WC...0402, WC...0503, WC...06T3/ Use inserts R 1.2 for WC..0804
Usando inserti con raggio 0.4 (0.8 per WCMT 0804), il diametro aumenta di +0.28 mm / Using R0.4 (0.8 for WCMT 0804) inserts, diameter increases of +0.28 mm

NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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punta Speedy Drill | Speedy Drill

PIAC3420
PIAC3425
PIAC3430
PIAC3435
PIAC3440
PIAC3445
PIAC3450
PIAC3455
PIAC3460
PIAC3465
PIAC3470
PIAC3475
PIAC3480
PIAC3485
PIAC3490
PIAC3495
PIAC3500
PIAC3505

)
425
83
435
44
445
45
455
4
465
4
475
48
485
49
495
50
50,5

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

mmn (@@ s (@ A2 l—

40 230 160 135 WC..0804 RUVO103  RAN0069 O 3/16 RFE0014 CAX(BO164

40 245 175 150 WC..0804 RUV0103 RANO069 O 3/16 RFE0014 CAX(B0164

* Usare inserti raggio 0.8 per WC...0302, WC..0402, WC...0503, WC...06T3 - Usare inserti raggio 1.2 per WC...0804
Use R 0.8 inserts for WC...0302, WC...0402, WC...0503, WC...06T3 / Use inserts R 1.2 for WC...0804
Usando inserti con raggio 0.4 (0.8 per WCMT 0804), il diametro aumenta di +0.28 mm / Using RO.4 (0.8 for WCMT 0804) inserts, diameter increases of +0.28 mm

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti.

CcC6

For inserts see section H - inserts.
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WITH COOLANT OG?]
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PIAC
punta Speedy Drill | Speedy Drill

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

DEBOE KR @ @ o

PIAC3510 51
PIAC3515 515
PIAC3520 52
PIAC3525 525
PIAC3530 53
PIAC3535 535
PIAC3540 54
PIAC3545 545 40 255 185 160 WC.0804 RUV0103 RANO0B9 O 3/16 RFE0014 CAXCB0164
PIAC3550 55
PIAC3555 555
PIAC3560 56
PIAC3565 56.5
PIAC3570 57
PIAC3575 575
PIAC3580 58

* Usare inserti raggio 0.8 per WC...0302, WC...0402, WC...0503, WC...06T3 - Usare inserti raggio 1.2 per WC...0804
Use R 0.8 inserts for WC...0302, WC...0402, WC...0503, WC...06T3/ Use inserts R 1.2 for WC...0804
Usando inserti con raggio 0.4 (0.8 per WCMT 0804), il diametro aumenta di +0.28 mm / Using R0.4 (0.8 for WCMT 0804) inserts, diameter increases of +0.28 mm

NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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ATBC

boccola eccentrica | eccentric bush

ATB(3225
ATB(2520 25 20 48

REGOLAZIONE SU CENTRO DI LAVORO
Con le boccole eccentriche RIECO SYSTEM & possibile una regolazione del
diametro di +/- 0.2mm

REGOLAZIONE SU TORNIO

Piu alto / higher

set using eccentric bushing

Pili basso / lower

@ maggiore / bigger ., @ minore / smaller

regolazione del diametro tramite spostamento laterale
set diameter shifting the tool

REGOLAZIONE DELL'ALTEZZA
La faccia dell'inserto interno deve trovarsi da 0 a +0.2 mm sopra il centro.
Tale regolazione pud essere eseguita con la bussola eccentrica.

REGOLAZIONE DEL DIAMETRO DESIDERATO
Il diametro del foro puo essere regolato traslando I'utensile lungo I'asse X.

VERIFICA DELL'ALTEZZA DEL CENTRO-UTENSILE

Eseguire un foro di almeno 3 mm di profondita e verificare le dimensioni del
testimone centrale. Il testimone deve misurare 0.1-0.5 mm.

Se non & presente il testimone, occorre alzare la punta sul piano Y.

Se il testimone € pitl largo di 0.5 mm @ necessario abbassare I'altezza della
punta.

NOTE

aggiustamento tramite boccola eccentrica

DIMENSIONI - DIMENSIONS
32 25 58 69 49 6 5 015

59 49 6 5 015

ADJUSTMENT ON CNC MACHINE
RIECO SYSTEM's eccentric bushes allow a regulation on the diameter of + 0.2
mm

ADJUSTMENT ON LATHE

testimone centrale
bulge [
\\\i
-3
HEIGHT SETTING

The face of the internal insert must be set on 0/+0.2 mm above the center.
This setting can be done using the eccentric bush.

DIAMETER SETTING
The hole diameter can be set shifting the tool along the X axis.

TOOL'S CENTER HEIGHT CONTROL

Do a 3 mm deep hole and check dimensions of the central bulge. The bulge
must be at least 0.1-0.5 mm

If the bulge is not present, the drill must be lifted on the Y axis.

If the bulge is larger than 0.5 mm, it is necessary to reduce the drill's height.

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.
Per inserti vedi sezione H - inserti.

cs

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
For inserts see section H - inserts.
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UTENSILI SPECIALI A RICHIESTA | SPECIAL TOOLS ON REQUEST

ATTACCO VERSIONE  DIMENSIONE ATTACCO D DI S E Hl L H INSERTO PUNTA  INSERTO SMUSSO  Q.TA
HOLDER TYPE HOLDER DIMENSION TOT DRILL INSERT CHAMFER INSERT  Q.TY
A B C 1 2
A B C 1 2
A B C 1 2
A B C 1 2
A B C 1 2
&
2.
5E
=5
W
A —
A &_D B
1 1
©
VERSIONE 1 VERSIONE 2
CUSPIDE INSERTI
E° £
D1
4
4
4
C
A (%)
m : o
5
o B
3 3
D D
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INDICE

PCLNR/L
fissaggio a leva
lever lock

D4

PCBNR/L
fissaggio a leva
lever lock

D4

PCKNR/L
fissaggio a leva
lever lock

D5

PDJNR/L
fissaggio a leva
lever lock

D5

CKJNR/L
fissaggio a staffa
bracket lock

D6

PSSNR/L
fissaggio a leva
lever lock

D6

MTIJNR/L
fissaggio a staffa/cuneo
bracket/wedge lock

D7

MWLNR/L
fissaggio a staffa/cuneo
bracket/wedge lock

D7

SCLCR/L
fissaggio a vite
screw lock

D8

SDJCR/L
fissaggio a vite
screw lock

D8

PRDCN
fissaggio a leva
lever lock

D9

SRDCN
fissaggio a vite
screw lock

D9

SSDCR/L
fissaggio a vite
screw lock

D10

SSSCR/L
fissaggio a vite
screw lock

D1

STGCR/L
fissaggio a vite
screw lock

D 12

STGPR/L
fissaggio a vite
screw lock

D13

SVJCR/L
fissaggio a vite
screw lock D13

S.PCLNR/L
fissaggio a leva
lever lock D 15

S.MTFNR/L

fissaggio a staffa/cuneo
bracket/wedge lock D 16

S.MWLNR/L
fissaggio a staffa/cuneo
bracket lock/wedge D 16

S.SCLCR/L
fissaggio a vite
screw lock D 17

A.SCLCR/L
con refrigerazione interna - fissaggio a vite
coolant tools - screw lock D18

S.SDUCR/L
fissaggio a vite
screw lock D19

A.SDQCR/L
con refrigerazione interna - fissaggio a vite
coolant tools - screw lock D 20

S.STFCR/L

fissaggio a vite
screw lock D 20

A.STFCR/L
con refrigerazione interna - fissaggio a vite
coolant tools - screw lock D 21

S.SWUCR/L
fissaggio a vite
screw lock D 22

E..SDUCR/L

fissaggio a vite
screw lock D 23

E.STFPR/L
fissaggio a vite
screw lock D 24

STCNR/L
fissaggio a vite
screw lock D 25

S.TGPR/L

fissaggio a vite
screw lock D 25
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TORNITURA ESTERNA | EXTERNAL TURNING
inserto negativo | negative insert

L2

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=-6° - angolo superiore di spoglia=-6°
PCLNR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=-6° - superior rake angle=-6°

fissaggio a leva | lever lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

BEBREE O] = oo 0

UINTE0028 PCLNR 2020 K12 125 (N.1204 RUA0O17 ~ RULOOO6 ~ RUVOO78  RUB0002 CAXCB0045

UINTE0056 PCLNL 2020 K12 20 20 20 125 30 25 (N.1204 RUA0O17 ~ RULOOO6 ~ RUVOO78  RUB0002 CAXCB0045

UINTEOO11 PCLNR 2525 M12 25 25 25 150 32 32 (N.1204 RUA0O17 ~ RULOOO6 ~ RUVOO78  RUB0002 CAXCB0045

UINTE0012 PCLNL 2525 M12 25 25 25 150 32 32 (N.1204 RUA0O17 ~ RULOOO6 ~ RUVOO78  RUB0002 CAXCB0045
F HI

L2

[0 o
© ©

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=-6° - angolo superiore di spoglia=-6°
PCBN R/L Right-hand tool shown - angle of inclination=-6° - superior rake angle=-6

fissaggio a leva | lever lock

1S0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

BEDNEE 8 < - oo o

UINTE0151 PCBNR 2525 M12 150 (N.1204 RUAOOT7 ~ RULOOO6 ~ RUVO078  RUB0002 CAXCB0045
UINTE0132 PCBNL 2525 M12 25 25 25 150 32 22 (N.1204 RUAOOT7 ~ RULOOO6 ~ RUVO078  RUB0002 CAXCB0045
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA ESTERNA | EXTERNAL TURNING
inserto negativo | negative insert

F HI1

u

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=-6° - angolo superiore di spoglia=-6°
PCKNR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=-6° - superior rake angle=-6°

fissaggio a leva | lever lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS NSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

L |

UINTE0021 PCKNR 2525 M12 150 (N.1204 RUACO17 ~ RULOOO6 ~ RUVOO78  RUB0002 CAXCB0045
UINTE0090 PCKNL 2525 M12 25 2 25 150 32 32 (N.1204 RUACO17 = RULO0O6 ~ RUVOO78  RUB0002 CAXCB0045

Fo HI

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=-6° - angolo superiore di spoglia=-6°
PDJN R/L Right-hand tool shown - angle of inclination=-6° - superior rake angle=-6

fissaggio a leva | lever lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

BEBREE £ = - oo 9

UINTE0085 PDINR 2020 K15 125 DN..1506 RUAO024 ~ RULOOO7 ~ RUVO039  RUB0002 CAXCB0045
UINTE0037 PDINL 2020 K15 20 20 20 125 35 25 DN..1506 RUAO024 ~ RULO0OO7 ~ RUVO039  RUB0002 CAXCB0045
UINTE0053 PDINR 2525 M15 25 25 25 150 37 32 DN..1506 RUAO024 ~ RULO0OO7 ~ RUVO039  RUB0002 CAXCB0045
UINTE0030 PDINL 2525 M15 25 25 25 150 37 32 DN..1506 RUAO024 ~ RULO0O7  RUVO039  RUB0002 CAXCB0045

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA ESTERNA | EXTERNAL TURNING
inserto negativo | negative insert

F HI

93° "1@

L.
&

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=0° - angolo superiore di spoglia=0°
CKJNR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=0° - superior rake angle=0°

fissaggio a staffa | bracket lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS m PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

DEBEEE ¢ o

UINTEO104 CKINR 2020 L16 140 27 KN.1604  RUA0O18 RUSO008 RUV0024 RUMO0OT RUPO009 RUO0001T  CAXCBO046

UINTE0105 CKINL2020L16 20 20 20 140 32 27  KN.1604  RUA0O13 RUS0028 RUV0024 RUM0001 RUP0009 RUO000T  CAXCB0O46

UINTE0033 CKINR2525M16 25 25 25 150 32 32  KN.1604  RUAOO18 RUSO008 RUV0024 RUMOOOT RUPO009 RUO000T  CAXCBOO46

UINTE0031 CKINL2525M16 25 25 25 150 32 32  KN.1604  RUA0O13 RUS0028 RUV0024 RUMO001 RUP0009 RUO0001  CAXCB0O46
F HI

o . o
45° -

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=-8° - angolo superiore di spoglia=-8°
PSSN R/L Right-hand tool shown - angle of inclination=-8° - superior rake angle=-8°

fissaggio a leva | lever lock

1S0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
nﬂﬂﬂ' O w @y § L_—

UINTE0009 PSSNR 2020 K12 125 SN..1204 RUAOOO5 ~ RULO0O6 ~ RUVOO78  RUB0002 CAXCB0045
UINTE0023 PSSNL 2020 K12 20 20 20 125 30 25 SN..1204 RUAOOO5 ~ RULO0O6 ~ RUVOO78  RUB0002 CAXCB0045
UINTE0O13 PSSNR 2525 M12 25 25 25 150 37 32 SN.1204 RUAO0O5 = RULO006 ~ RUVOO78  RUB0002 CAXCB0045
UINTE0044 PSSNL 2525 M12 25 25 25 150 37 32 SN..1204 RUAOOO5  RULOOO6 ~ RUVOO78  RUB0002 CAXCB0045
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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TORNITURA ESTERNA | EXTERNAL TURNING
inserto negativo | negative insert

o3° @\

L2

T B\

L1

=
o
° -
e E
Il disegno mostra utensile destro - angolo df inclinazione=-6° - angolo superiore di spoglia=-6° S=5
MTJNRI L Right-hand tool shown - angle of inclination=-6° - superior rake angle=-6° 2 g =
fissaggio a staffa/cuneo | bracket/wedge lock SE5
(=)
1S0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
UNITE0047 MTINR 2020 K16 125 TN.1604 RUAO002 = RUS0002  RUPO0OT ~ RUNOOO1 CAXCB0054
UINTE0048 MTINL 2020 K16 20 20 20 125 35 25 TN.1604 RUAO002 ~ RUS0002  RUP00OT ~ RUN0OO1 CAXCB0054
UINTE0010 MTINR 2525 M16 25 25 25 150 32 32 TN.1604 RUAO002 ~ RUS0002  RUPOOOT ~ RUNOOO1 CAX(B0054
UINTE0001 MTINL 2525 M16 25 25 25 150 32 32 TN.1604 RUAO002 ~ RUS0002  RUPO0OT ~ RUNOOO1 CAX(B0054
F HI

L2

o5 (@\

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=-6° - angolo superiore di spoglia=-6°
MWLNR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=-6° - superior rake angle=-6°

fissaggio a staffa/cuneo | bracket/wedge lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

BOOBEE Y « ¢ o 0

UINTE0101 MWLNR 2020 K08 125 WN..0804 RUAO0O6 ~ RUSO003 ~ RUPO002  RUN0OO2 CAXCB0045
UINTE0020 MWLNL 2020 K08 20 20 20 125 3B 27 WN..0804 RUAO0O6 ~ RUSO003  RUP0002  RUN0OO2 CAXCB0045
UINTE0029 MWLNR 2525 M08 25 25 25 150 32 32 WN..0804 RUAO006 ~ RUSO003  RUP0002  RUNOO02 CAX(B0045
UINTE0019 MWLNL 2525 M08 25 25 25 150 32 32 WN..0804 RUAO0O6 ~ RUSO003 ~ RUP0O002 ~ RUNOOO2 CAXCB0045

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA ESTERNA | EXTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert with hole

L2

v 2

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=0° - angolo superiore di spoglia=0°
SCLCR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=0° - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS M348 PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

e Je ) L

UIPTE0005 SCLCR 2525 M12 150 (C.1204 RUVO009 ~ RUAOO39  RUBOO17 RFE0014  CAXCB0O46
UIPTE0021 SCLCL 2525 M12 25 25 25 150 32 32 (C.1204 RUVO009 ~ RUA0O39  RUBOO17 RFE0014  CAXCB0O46

F HI

By >

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=0° - angolo superiore di spoglia=0°
SDJCRI L Right-hand tool shown - angle of inclination=0° - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

L | e

UIPTE0031 SDJCR 1616 H11 100 DC.1T3 RUV0021 ~ RUAOO46  RUB0009 RFE0014 CAX(B0076
UIPTE0065 SDICL 1616 HN % 16 16 100 25 20 DC.1T3 RUV0021 ~ RUAOO46  RUBO009 RFE0014 CAX(B0076
UIPTE0029 SDJCR 2020 K11 20 20 20 125 25 25 DC.1T3 RUV0021 ~ RUA0O046  RUB0009 RFE0014 CAX(B0076
UIPTE0068 SDJCL 2020 KM 20 20 20 125 25 25 DC.1T3 RUV0021 ~ RUAOO46  RUB0009 RFE0014 CAX(B0076
UIPTE0058 SDJCR 2525 M1 25 25 25 150 32 32 DC.1T3 RUV0021 ~ RUAOO46  RUB0009 RFE0014 CAX(B0076
UIPTE0040 SDJCL 2525 M1 25 25 25 150 32 32 DC.1T3 RUVO021 ~ RUA0O46  RUB0009 RFE0014 CAX(B0076

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA ESTERNA | EXTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert with hole

H1

|

L2

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=0° - angolo superiore di spoglia=0°
PRDCN Right-hand tool shown - angle of inclination=0° - superior rake angle=0°

fissaggio a leva | lever lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

BOOEEE IR © © o o

UIPTEO136 PRDCN 3232 P16 170 34 239 RC.1606 RUAOO86 ~ RULO021 ~ RUVO143  RUB0027 CAX(B0O054
UIPTEOT15 PRDCN 3232 P20 32 32 32 170 40 259 RC.2006 RUAOO87 ~ RULO022 ~ RUVO144  RUB0010 CAXCB0045

:
©

(©)

L2

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=0° - angolo superiore di spoglia=0°
SRDCN Right-hand tool shown - angle of inclination=0° - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

UIPTE0017 SRDCN 2525 M06 150 155 RC..0602 RFV0089 = = RFE0010
UIPTE0053 SRDCN 2525 M08 25 25 25 150 28 165 RC..0803 RFV0090 = = RFEOO™M
UIPTE0347 SRDCN 2525 M10 25 25 25 150 28 175 RC.10T3 RUV0021 = = RFE0014
UIPTEO107 SRDCN 2525 M12 25 25 25 150 28 185 RC.1204 RUV0021 = = RFE0014

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA ESTERNA | EXTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert with hole

F HI

@\ N <Q>\
45° -

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=0° - angolo superiore di spoglia=0°
SSDCR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=0° - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

BENRRE 8 <o a L

UIPTE0082 SSDCR 1616 HO9 100 SC.09T3 RUV0021 ~ RUA0O85  RUBO009 RFE0014  CAXCB0O76
UIPTE0090 SSDCL 1616 HO9 % 16 16 100 20 17 SC.0913 RUV0021 = RUA0O85  RUB0009 RFE0014  CAXCB0O76
UIPTEO008 SSDCR 2020 K12 20 20 20 125 25 22 SC.1204 RUVO009 ~ RUA0025  RUB0O17 RFE0014  CAXCB0046
UIPTE0088 SSDCL 2020 K12 20 20 20 125 25 22 SC.1204 RUVO009 ~ RUA0025  RUB0O17 RFE0014  CAXCB0046
UIPTE0026 SSDCR 2525 M12 25 25 25 150 32 7 SC.1204 RUVO009 ~ RUA0025  RUB0O17 RFE0014  CAXCB0046
UIPTE0087 SSDCL 2525 M12 25 25 25 150 32 2 SC.1204 RUVO009  RUA0025  RUB0O17 RFE0014  CAXCB0046

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA ESTERNA | EXTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert with hole

F H1

<9>\ @\
45° 3

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=0° - angolo superiore di spoglia=0°
SSSCR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=0° - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

=
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IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

UIPTE0339 SSSCR 2020 K12 125 SC.1204 RUVO009 ~ RUA0025  RUB0O17 RFE0014  CAXCB0046
UIPTE0340 SSSCL 2020 K12 20 20 20 125 25 25 SC.1204 RUVO009 ~ RUA0025  RUB0O017 RFE0014  CAXCB0046
UIPTE0341 SSSCR 2525 M12 25 25 25 150 32 32 SC.1204 RUVO009 ~ RUA0025  RUB0017 RFE0014  CAXCB0046
UIPTE0342 SSSCL 2525 M12 25 25 25 150 32 32 SC.1204 RUVO009 ~ RUA0025  RUB0017 RFE0014  CAXCB0046

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA ESTERNA | EXTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert with hole

L2

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=0° - angolo superiore di spoglia=0°
STGCR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=0° - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

BERRRE I <o L

UIPTEOO18 STGCR 1616 H16 100 TC.16T3 RUV0021 ~ RUA0029  RUBO009 RFE0014  CAXCB0O76
UIPTE0036 STGCL 1616 H16 % 16 16 100 20 20 TC.16T3 RUV0021 = RUA0029  RUBO009 RFE0014  CAXCBOO76
UIPTEOO11 STGCR 2020 K16 20 20 20 125 25 25 T1C.16T3 RUV0O021 ~ RUA0029  RUB0009 RFE0014  CAXCBOO76
UIPTE0045 STGCL 2020 K16 20 20 20 125 25 25 TC.16T3 RUV0021 = RUA0029  RUB0009 RFE0014  CAXCBOO76
UIPTE0033 STGCR 2525 M16 25 25 25 150 32 32 T1C.16T3 RUVO021 ~ RUA0029  RUBO009 RFE0014  CAX(BOO76
UIPTE0042 STGCL 2525 M16 25 25 25 150 32 32 TC.16T3 RUVO021 ~ RUA0029  RUBO009 RFE0014  CAXCB0O76

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA ESTERNA | EXTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert with hole

F HI

=

L2

F

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=0° - angolo superiore di spoglia=0°
STGPR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=0° - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

1S0 DIMENSIONI - DIMENSIONS |NSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
UIPTE0343 STGPR 2020 K16 125 TP.1603 RUV0021 ~ RUA0029  RUB0009 RFEC014  CAXCBOOT76
UIPTE0344 STGPL 2020 K16 20 20 20 125 25 25 TP.1603 RUV0021 ~ RUA0029  RUB0009 RFEC014  CAXCBOOT76
UITPE0345 STGPR 2525 M16 25 25 25 150 32 32 TP.1603 RUV0021 ~ RUA0029  RUB0009 RFE0014  CAXCBOO76
UIPTE0346 STGPL 2525 M16 25 25 25 150 32 32 TP.1603 RUV0021 ~ RUA0029  RUB0009 RFE0014  CAXCBOOT76

93°

L2

L

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=0° - angolo superiore di spoglia=0°
SVJCRI L Right-hand tool shown - angle of inclination=0° - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

BEBBEE - e T

UIPTE0024 SVICR 2525 M16 150 VC.1604 RUV0021 ~ RUA0021  RUB0009 RFE0014  CAXCBOO76
UIPTE0020 SVICL2525M16 25 25 25 150 37T 32 VC.1604 RUV0021 ~ RUA0021  RUB0009 RFE0014  CAXCBOO76

NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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Specifications of spare parts in section | - spare parts.

For inserts see section H - inserts.
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Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.

Per inserti vedi sezione H - inserti.

NOTE
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TORNITURA INTERNA | INTERNAL TURNING
inserto negativo | negative insert

95°

L2
H

BEN Dmin O

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=G - angolo superiore di spoglia=-6°
S..PCLNR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=Q - superior rake angle=-6°

fissaggio a leva | lever lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS NSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

ROGEREE O] = © o §
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UINTI0035 S25T PCLNR 12 300 -16° (N.1204 RUA0O17 ~ RULO0O6 ~ RUVO137  RUB0002 CAXCB0045
UINTI0O015 S25T PCLNL 12 25 23 300 42 17 32 -16°  (N.1204 RUA0OT7 ~ RULO0O6 ~ RUVO137  RUB0002 CAXCB0045
UINTIOON S32U PCLNR 12 32 30 350 49 22 40 12 (N.1204 RUA0OT7 ~ RULO0O6  RUV0078 = RUB0002 CAXCB0045
UINTIO014 S32U PCLNL12 32 30 350 49 22 40 12 (N.1204 RUA0OT7 ~ RULO0O6  RUV0078 = RUB0002 CAXCB0045
UINTI0O017 S40V PCLNR 12 40 37 400 56 27 50 AIT° (N.1204 RUAOOT7 = RULOOO6 ~ RUV0O78 = RUB0002 CAXCB0045
UINTIO028 S40V PCLNL 12 40 37 400 56 27 50 T° (N.1204 RUA0OT7 ~ RULO0O6 ~ RUV0O78  RUB0002 CAXCB0045

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA INTERNA | INTERNAL TURNING
inserto negativo | negative insert

91’

Dmin

L2

] |

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=G - angolo superiore di spoglia=-6°
S.MTFNR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=Q - superior rake angle=-6°

fissaggio a staffa/cuneo | bracket/wedge lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

DORBEAE B = & ¢ on 0

UINTIOO019 S25T MTFNR 16 23 300 -16°  TN.1604  RUPOO13  RUA0092 RUS0002 = = CAXCB0054
UINTIO026 S25TMTENL16 25 23 300 42 17 32 -16°  TN.1604  RUPOO13 RUA0092 RUS0002 = = CAXCB0054
UINTIOT12 S32UMTFNR16 32 30 350 49 22 40 -12°  TN.1604 = RUA0OO2 RUS0002 RUPO0OT RUNOOO1T  CAXCBOO54
UINTIOT14 S32UMTENL16 32 30 350 49 22 40 -12°  TN.1604 = RUA0OO2 RUS0002 RUPO0OT RUNO0OT  CAXCBOO54

F

95°

@,

Q/

L2
&

L1

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=Q - angolo superiore di spoglia=-6°
S.MWLNR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=0 - superior rake angle=-6°

fissaggio a staffa/cuneo | bracket lock/wedge

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

BOBBEER S < = o

UINTI0032 $25S MWLNR 08 250 -12° WN.0804 = RUSO003 ~ RUP0003 - CAXCB0054
UINTIO004 $25S MWLNL 08 25 23 250 42 17 32 12 WN.0804 = RUSO003 ~ RUP0003 = CAXCB0054
UINTI0021 $32U MWLNR 08 32 29 350 49 22 40 -12° WN.0804 RUAOOO6 ~ RUS0003  RUP0003 = CAX(B0054
UINTIO036 S32U MWLNL 08 32 29 350 49 22 40 12 WN.0804 RUAO0O6 ~ RUS0003  RUP0003 s CAX(B0054

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA INTERNA | INTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert whit hole

95°

L2

<

Dmin

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=Q - angolo superiore di spoglia=0°
SSCLCRI L Right-hand tool shown - angle of inclination=Q - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

BEGREEE IO) ©» = @ -
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UIPTI0033 $32U SCLCR12 30 350 50 -10° (C.1204 RUVO009 = RUAO039  RUBOOT7 RFE0014  CAX(BO046
UIPTI0025 S32U SCLCL12 32 30 350 50 22 40 -10° (C.1204 RUVO009 =~ RUAOO39  RUBOOT7 RFE0014  CAX(BO046
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts

D17



RIECO' %

@0 @ tooling sofutions ;

TORNITURA INTERNA | INTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert whit hole

95°

L2

<

Dmin

D
WITH COOLANT ?ﬂ

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=( - angolo superiore di spoglia=0°
A..SCLCR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=Q - superior rake angle=0°

con refrigerazione interna - fissaggio a vite | coolant tools - screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

L |

UIPTI0099 AO8H SCLCR 06 100 -15° (C.0602 RFV0089 = = RFE0010
UIPTI0051 AO8H SCLCL 06 8 7 100 23 5 10 -15° (C.0602 RFV0089 = = RFE0010
UIPTIO128 A10H SCLCR 06 0 9 100 25 65 12 -12° (C.0602 RFV0089 > = RFE0010
UIPTION33 AT0H SCLCL 06 0 9 100 25 65 12 -12° (C.0602 RFV0089 = = RFE0010
UIPTI0089 A12K SCLCR 06 2 1n 125 28 9 16 -10° (C.0602 RFV0089 = = RFE0010
UIPTI0052 A12K SCLCL 06 2 1 125 28 9 16 -10° (C.0602 RFV0089 = = RFE0010
UIPTI0063 A16M SCLCR 09 6 15 150 32 1 20 -10° (C.09T3 RUV0037 = = RFE0014
UIPTI0070 A16M SCLCL 09 % 15 150 32 1 20 -10° (C.0913 RUV0037 > = RFE0014
UIPTI0064 A20Q SCLCR 09 20 18 180 38 13 %5 -8 (C.0913 RUV0037 = = RFE0014
UIPTIO122 A20Q SCLCL 09 20 18 180 38 13 2% -8 (C.09T3 RUV0037 = = RFE0014
UIPTIO126 A25R SCLCR 12 25 23 200 45 17 32 6° (C.1204 RUV0003 = = RFE0015
UIPTIO134 A25R SCLCL12 25 23 200 45 17 32 6° (C.1204 RUV0003 = = RFE0015

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA INTERNA | INTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert whit hole

93°

L2

L1

Dmin

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=Q - angolo superiore di spoglia=0°
S..SDUC RI L Right-hand tool shown - angle of inclination=Q - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

BEOREEE £ ©» © @ o
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UIPTIO129 S32U SDUCR 11 30 350 50 8° DC.1T3 RUV0021  RUAOO46 RUB0009 RFE0014  CAXCBOOT76
UIPTIO148 S$32U SDUCL M 32 30 350 50 22 40 -8 DC.11T3 RUV0O021  RUAO046 RUB0009 RFE0014  CAXCBOOT76
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA INTERNA | INTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert whit hole

1075°

L2

L1

Dmin

b WITH COOLANT Oéﬁ:]

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=( - angolo superiore di spoglia=0°
A.S DQCRI L Right-hand tool shown - angle of inclination=(Q - superior rake angle=0°

con refrigerazione interna - fissaggio a vite | coolant tools - screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

BOBSGSH- " -

UIPTION37 A16M SDQCR 07 150 DC.0702 RFV0089 - = RFE0010
UIPTIO138 A16M SDQCL 07 % 15 150 32 1N 20 -& DC.0702 RFV0089 - = RFE0010
UIPTIO065 A20Q SDQCR 11 20 18 180 40 13 25 -8 DC.NMT3 RUV0037 . = RFE0014
UIPTIO139 A20Q SDQCL 11 20 18 180 40 13 25 -8 DC.MT3 RUV0037 - - RFE0014
UIPTIOO058 A25R SDQCR 11 25 23 200 46 17 32 -6° DC.NMT3 RUV0037 - = RFE0014
UIPTIO067 A25R SDQCL 11 25 23 200 46 17 32 6° DC.NMT3 RUV0037 - = RFE0014

91

)
T |- . (
.. > | fl

Dmin

L2

L

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=12 - angolo superiore di spoglia=0°
SSTFCRI L Right-hand tool shown - angle of inclination=0 - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

1S0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

BOEEEER L

UIPTI0082 S32U STFCR 16 30 350 50 8° TC.16T3 RUV0021 =~ RUA0029 RUB0009 RFE0014  CAXCBOOT76
UIPTIO147 S32U STFCL 16 32 30 350 50 22 40 -8 TC.16T3 RUV0021 =~ RUA0029 RUB0009 RFE0014  CAXCBOOT76
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA INTERNA | INTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert whit hole

L2

T |- . ( |
. KQI ]

Dmin

L

D
WITH COOLANT (?:]

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=Q - angolo superiore di spoglia=0°
A.STFCR/L Right-hand tool shown - angle of inclination=Q - superior rake angle=0°

con refrigerazione interna - fissaggio a vite | coolant tools - screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES
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UIPTIO078 A12K STFCR 11 125 -10° 1C.1102 RFV0089 = = RFE0010
UIPTIO142 A12K STFCL 11 12 1 125 30 9 16  -10° 1C.1102 RFV0089 = = RFE0010
UIPTI0054 A16M STFCR 11 % 15 150 3% 1 20 -6° 1C.1102 RFV0089 = = RFE0010
UIPTI0062 A16M STFCL 11 % 15 150 3 1 20 -6° 1C.1102 RFV0089 = = RFE0010
UIPTI0079 A20Q STFCR 16 20 18 180 36 13 2% -8 TC.16T3 RUV0037 = = RFE0014
UIPTIO143 A20Q STFCL 16 20 18 180 36 13 %5 -8 TC.16T3 RUV0037 = = RFE0014
UIPTI0080 A25R STFCR 16 25 23 200 49 17 32 6° TC.16T3 RUV0037 = = RFE0014
UIPTIO144 A25R STFCL 16 25 23 200 49 17 32 6° TC.16T3 RUV0037 = = RFE0014

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA INTERNA | INTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert whit hole

e

/_
" @_

L1

Dmin

Il disegno mostra utensile destro - angolo di inclinazione=( - angolo superiore di spoglia=0°
S.SWUC RI L Right-hand tool shown - angle of inclination=Q - superior rake angle=0°

fissaggio a vite | screw lock

1S0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

UIPTI0045 S0508H SWUCR 02 8 5 100 -17° WC..0201 RUV0005 = = RFE0009
UIPTI0624 S0508H SWUCL 02 8 5 100 17 2,9 5,8 -17° WC..0201 RUV0005 = = RFE0009
UIPTI0625 S0608H SWUCR 02 8 6 100 17 34 7 -16° WC..0201 RUV0005 > = RFE0009
UIPTI0046 S0608HSwuUCLO2 8 6 100 17 34 7 -16° WC.0201  RUVOOO5 - - RFE0009

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA INTERNA ANTIVIBRANTE | ANTIVIBRATION INTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert with hole

93°

<

Dmin

VIBRATION
DAMPENING

WITH COOLANT OEQE:]

Il disegno mostra utensile destro - Metallo duro con foro di lubrificazione interna - Lunghezza massima 6XD
E..SDUCR/L Right-hand tool shown - Solid carbide rod with internal coolant supply - Maximum overhang 6XD

fissaggio a vite | screw lock

150 DIMENSIONI - DIMENSIONS [ INSERT | SPARE PARTS ACCESSORIES

oG @
10

=
[C)
[C]
<
Ll
=
S
<
=
wv
=
w
=
=)

TURNING TOOLS

D MECCANICO

UIPTIWO0051 E10K SDUCR 07 125 7 125 -12° DC..0702 RFV0089 = = RFE0010
UIPTIWO0067 E10K SDUCL 07 10 125 7 125 -12° DC..0702 RFV0089 = = RFE0010
UIPTIWO0093 E12M SDUCR 07 12 150 9 15,5 -10° DC..0702 RFV0089 = ° RFE0010
UIPTIWO0084 E12M SDUCL 07 12 150 9 155 -10° DC..0702 RFV0089 = = RFE0010
UIPTIWO0094 E16R SDUCR 11 16 200 n 20 -10° DC.NMT3 RUVO037 = = RFE0014
UIPTIWO0096 ET6R SDUCL 11 16 200 n 20 -10° DC.NMT3 RUVO037 = = RFE0014
UIPTIWO0095 E20S SDUCR 11 20 250 13 24 -8° DC.MT3 RUVO037 = = RFE0014
UIPTIWO0076 E20S SDUCL 11 20 250 13 24 -8° DC.NMT3 RUVO037 = ° RFE0014
UIPTIWO0097 E25T SDUCR 11 25 300 16 29 -6° DC.1T3 RUVO0037 = = RFE0014
UIPTIWO0069 E25T SDUCL M 25 300 16 29 -6° DC.MT3 RUVO037 = = RFE0014

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts

D 23



AN
RIECO" ~
@0 @ tooling sofutions =

TORNITURA INTERNA ANTIVIBRANTE | ANTIVIBRATION INTERNAL TURNING
inserto positivo con foro | positive insert whit hole

91

L1

Dmin

VIBRATION
DAMPENING

D WITH COOLANT 7=
0

Il disegno mostra utensile destro - Metallo duro con foro di lubrificazione interna 6xD
E.STFPR/L Right-hand tool shown - Sofid carbide rod with internal coolant supply 6D

fissaggio a vite | screw lock

150 DIMENSIONI-DIMENSIoNs | [l INSERT | SPARE PARTS ACCESSORIES
n' 'C‘(‘ &

UIPTIWO0098 EO8K STFPR 08 8 125 5 95 -15° TP.0802 RUV0005 = = RFE0009
UIPTIWO0089 EO8K STFPL 08 8 125 5 95 -15° TP.0802 RUV0005 = = RFE0009
UIPTIW0099 E10K STFPR 09 10 125 6 n5 -12° TP.0902 RFV0089 = = RFE0010
UIPTIWO100 E10K STFPL 09 10 125 6 n5 -12° TP.0902 RFV0089 = = RFE0010
UIPTIWO0092 E12M STFPR 11 12 150 8 145 -10° TP.103 RFV0090 = = RFEOOM
UIPTIWO101 E12M STFPL 11 12 150 8 145 -10° TP.1103 RFV0090 = = RFEOO1
UIPTIWO0091 E16R STFPR 11 16 200 10 19 -6° TP.1103 RFV0090 = = RFEOO1
UIPTIWO0102 E16R STFPL 11 16 200 10 19 -6° TP.1103 RFV0090 - - RFE0O11

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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TORNITURA ESTERNA/INTERNA PER SEEGER | EXTERNAL/INTERNAL TURNING FOR SEEGER
inserto con foro | insert whit hole

H1 F1

9 b -

L2

L1

Il disegno mostra utensile destro

STCNR/L Right-hand tool shown

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

ponoeE sl o

=
o
o
<<
v
2
e
<<
=
@
=
]
=
=2

TURNING TOOLS

D MECCANICO

UIPSE0015 STCNR 2020 K16 125 182 Seeger RUV0096 = RFEOOM
UIPSE0098 STCNL 2020 K16 20 20 20 125 23 182 Seeger RUV0096 = RFEOOM
UIPSE0011 STCNR 2525 M16 25 25 2B 150 23 282 Seeger RUV0096 = RFEOOM
UIPSE0066 STCNL 2525 M16 25 25 5 150 23 282 Seeger RUV0096 = RFEOOM

L2
—]

I

s

L1

Il disegno mostra utensile destro

STG PRI L Right-hand tool shown

fissaggio a vite | screw lock

IS0 DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

HERRRE N o -

UIPSI0001 S20R TGPR 16 200 Seeger RUV0096 = RFEOO™
UIPSI0020 S20R TGPL 16 20 18 200 19 12 25 Seeger RUV0096 = RFEOOM
UIpPsIoo11 S25R TGPR 16 25 23 200 19 145 30 Seeger RUV0096 = RFEOOM
UIPSI0003 S25R TGPL 16 25 23 200 19 145 30 Seeger RUV0096 = RFEOO1
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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UINFE
utensili a filettare esterni |
external toolholders

E 4

UINFI
utensili a filettare interni |
internal toolholders

ES5

FIAC
frese a filettare a inserto singolo |
single insert toolholders

ES8

FIAC
frese a filettare a doppio inserto |
twin insert toolholders

ES8

FIAM
frese a filettare multi inserto |
multi insert toolholders

EOS

FIAX
frese a filettare multi inserto |
multi insert toolholders

E9

FIAX
frese a filettare multi inserto |
multi insert toolholders

E 10

FIAX
frese a filettare multi inserto |
multi insert toolholders

E 10

FIAC
frese a filettare multi inserto |
multi insert toolholders

ETN

AMCATM
cartucce per allargatori AMAL |
cartridges for AMAL boring tool

ETN

FWBC
frese a filettare in metallo duro |
mill-thread solid carbide

E13

FWBC
frese a filettare in metallo duro |
mill-thread solid carbide

E 14

PWBAC
frese fora e filetta in metallo duro |
mill-thread solid carbide

E 14

PWBAC
frese fora e filetta in metallo duro |
mill-thread solid carbide

E15
FWBCR
frese a filettare in metallo duro |
mill-thread solid carbide
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UTENSILI DI FILETTATURA | THREADING TOOLS

IDENTIFICAZIONE UTENSILE | THREADING TOOLHOLDERS CODES

UINF E 2020

E= Esterno/ External Utensili esterni

= Interno/ Internal External toolholders

2020 = 20mm x 20mm

Utensili interni
Internal toolholders

2016 = @ 20mm ridotto/
reduced
016 mm

16

B

L IC
L2
16 3/8"
22 2

M= Maggiorato / Plus

R=Destro/Right

E3

<<
I~
=X
=
5=
=
==
= =
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FILETTATURA ESTERNA | EXTERNAL THREADING

B F
& B
>
-
A A

UINFE

utensili a filettare esterni | external threading toolholders

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

B RS -

UINFE101011R* 10 N 100 1ER RUV0280 RFE0010
UINFE121211R* 12 12 125 MER RUV0280 = ° RFE0010
UINFE121216R 12 16 80 16ER RUVO271 RUV0286 RUAO176 RFE0012
UINFE161616R 16 16 100 16ER RUVO271 RUV0286 RUAO176 RFE0012
UINFE202016R 20 20 125 16ER RUVO271 RUV0286 RUAO176 RFE0012
UINFE252516R 25 25 150 16ER RUV0271 RUV0286 RUAO176 RFE0012
UINFE323216R 32 32 170 16ER RUVO0271 RUV0286 RUAO176 RFE0012
UINFE252522R 25 25 150 22ER RUVO277 RUVO159 RUAO179 RFE0O15
UINFE323222R 32 32 170 22ER RUVO277 RUVO159 RUAO179 RFE0O15
UINFE404022R 40 40 200 22ER RUVO277 RUV0159 RUAO179 RFE0015
UINFE202016MR** 20 20 125 16ERM RUV0271 RUV0286 RUAO176 RFE0012
UINFE252516MR** 25 25 150 16ERM RUVO271 RUV0286 RUAO176 RFE0012
UINFE323222MR** 32 32 170 22ERM RUVO277 RUVO159 RUAO179 RFE0O15
UINFE404022MR** 40 40 200 22ERM RUVO277 RUV0159 RUAO179 RFE0015
* senza sottoplacchetta - without shim

** per inserti maggiorati - for higher inserts

ATTENZIONE ATTENTION

@li utensili sono costruiti con un angolo di elica pari a 1.5°, per gli altri angoli Tools are produced with a 1.5° helix angle; see other types of helix at pg. E 6.
vedi pag E 6.

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Complete list of spare parts at section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti For inserts see section H - inserts.
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FILETTATURA INTERNA | INTERNAL THREADING

Dmin B
B / L B
gs // N =y
i / \ g -
’iﬂs} / ;
R 7/ }
7 71/

UINFI

utensili a filettare interni | internal toolholders

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

BESENEN - 5 T T
% 12 12 74 10 25 - -

UINFI161011R* 125 1R RUV0280 RFE0010

UINFI161311R* 1% 15 15 89 13 32 140 MR RUV0280 - - RFE0010 -
UINFI201616R 20 16 19 N7 16 40 170 16IR RUVO271 RUV0286 RUAO183 RFE0012 g 2
UINFI202016R 20 24 24 137 20 - 170 16IR RUVO271 RUV0286 RUAO183 RFE0012 E %
UINFI252516R 25 29 29 162 25 - 200 16IR RUVO271 RUV0286 RUAO183 RFE0012 =
UINFI323216R 32 3% 36 197 32 - 25 16IR RUV0271 RUV0286 RUAO183 RFE0012 -
UINFI404016R 40 44 44 237 40 - 300 16IR RUVO0271 RUV0286 RUA0183 RFE0012

UINFI252522R 25 29 29 181 25 - 200 22IR RUVO277 RUVO159 RUA0192 RFE0015

UINFI323222R 32 38 38 26 32 - 250 22IR RUVO277 RUVO159 RUA0192 RFE0015

UINFI404022R 40 46 46 256 40 - 300 22IR RUVO277 RUVO159 RUA0192 RFE0015

UINFI505022R 50 56 56 306 50 - | 350 22IR RUVO277 RUV0159 RUA0192 RFE0015

UINFI202016MR** 20 24 24 137 20 - 170 16IRM RUVO271 RUV0286 RUAO183 RFE0012

UINFI252516MR** 2% 29 29 162 25 - 200 16IRM RUVO271 RUV0286 RUAO183 RFE0012

UINFI323216MR** 32 3% 36 197 32 - 250 16IRM RUVO271 RUV0286 RUA0183 RFE0012

UINFI252522MR** 2% 29 29 181 25 - 200 22IRM RUVO277 RUV0159 RUA0192 RFE0015

UINFI323222MR** 32 38 38 26 32 - 250 221RM RUVO277 RUV0159 RUA0192 RFE0015

UINFI404022MR** 40 46 46 257 40 - 300 22IRM RUVO277 RUVO159 RUA0192 RFE0015

UINFI505022MR** 50 56 56 306 50 - | 350 221RM RUVO277 RUV0159 RUA0192 RFE0O15

* senza sottoplacchetta - without shim

** per inserti maggiorati - for higher inserts

ATTENZIONE ATTENTION

@li utensili sono costruiti con un angolo di elica pari a 1.5°, per gli altri angoli Tools are produced with a 1.5° helix angle; see other types of helix at pg. E 6.

vedi pag E 6.

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Complete list of spare parts at section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti For inserts see section H - inserts.
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Passo mm
Pitch mm
4 3° 2
5
< <
4 *

3
25
2
15
1
05

Elica positiva Elica negativa

Positive Helix Negative Helix

10 20 30 40 50 60 70 Diametro mm

Diameter mm

@li utensili sono costruiti con un angolo di elica pari a 1.5°, questo angolo puo Toolholders are made with a 1.5° helix angle; this angle can be adjusted by

essere aggiustato sostituendo il supporto sotto I'inserto. simply changing the shim.
RUA
supporti standard e inclinati | standard and oblique anvils

INSERT A°

45° 3.5° 25° 1.5° standard 0.5° -0.5° -15°

16EXT RUAO193 RUA0197 RUA0201 RUAOT76 RUA0205 RUA0209 RUA0213
16INT RUAO194 RUAO198 RUA0202 RUA0183 RUA0206 RUA0210 RUA0214
22EXT RUAO195 RUAO199 RUA0203 RUAO179 RUA0207 RUAO21M RUA0215
22INT RUAO196 RUA0200 RUA0204 RUA0192 RUA0208 RUA0212 RUA0216
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Complete list of spare parts at section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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FRESE AD INSERTI PER FILETTATURA | MILL-THREAD TOOLHOLDERS

IDENTIFICAZIONE FRESE AD INSERTI | MILL-THREAD TOOLHOLDERS CODES

FIA C 12 14 1
Attacco / Toolholders Diametro fresa Tipo inserto N° di inserti
C= Weldon/ Weldon Shank Cutter diameter Insert type N° of inserts

M= Manicotto / Gate cutters
X=Modulare / Modular
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=
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=
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= =
[

E
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L

< D \OJ@}D

WITH COOLANT gﬁﬂ

FIAC
frese a filettare a inserto singolo | single insert toolholders
DIMENSIONI - DIMENSIONS " 550 | PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
OnEm - - -
FIAC12141 12 20 24 80 RFV0164 = = RFE0010
FIAC14141 145 20 30 90 14 RFV0164 = - RFE0010
FIACIT141 17 20 35 90 14 RFV0164 - = RFEC010
FIAC18211 18 20 35 90 il RFVO167 = = RFE0014
FIAC21211 N 20 45 100 N RFVO167 = = RFE0014
FIAC29301 29 25 58 120 30 RUV0232 = = RFE0007
FIAC48401 48 40 90 170 40 RFV0169 - - RFE0007
L
L
AAAAAAAAAA
L@
-1 O ek
o_|
v
WITH COOLANT 0533
FIAC
frese a filettare a doppio inserto | twin insert toolholders
DIMENSIONI - DIMENSIONS U TEZ0 | PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
e =] I —
FIAC20142 20 20 48 106 RFV0164 = = RFE0010
FIAC30212 30 25 60 125 21 RFVO167 - = RFE0014
FIAC40302 40 32 80 150 30 RUV0232 = = RFE0007
FIAC50402 50 40 90 175 40 RFV0169 = = RFE0007
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Complete list of spare parts at section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti For inserts see section H - inserts
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J L

L=\
T

WITH COOLANT (?:]

FIAM
frese a filettare multi inserto | multi insert toolholders
DIMENSIONI - DIMENSIONS " 550 | PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
ENRNENEN Y o
FIAM63215 63 22 50 5 21 RFV0167 - - RFE0014
FIAM80304 80 2 55 4 30 RUV0232 - - RFE0007
=
A D w
=3
) (NN}
D WITH COOLANT (;ﬁ]

FIAX

frese a filettare multi inserto | multi insert toolholders

DIMENSIONI - DIMENSIONS U TEZ0 | PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

|
FIAX53144 4 RFV0164 RMH0001 ° RFE0010
FIAX58214 58 50 50 4 21 RFVO167 RMH0001 = RFE0014
FIAX58304 58 50 50 4 30 RUV0232 RMH0001 = RFE0007
FIAX70305 70 63 55 5 30 RUV0232 RMH0002 = RFE0007
FIAX70405 70 63 65 5 40 RFV0169 RMH0002 - RFE0007
ATTENZIONE ATTENTION
Per attacchi e prolunghe vedere sezione A - attrezzature modulari For basic holders and extensions see section A - modular equipment.
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Complete list of spare parts at section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti For inserts see section H - inserts
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WITH COOLANT Oﬁﬂ

FIAX
frese a filettare multi inserto | multi insert toolholders
DIMENSIONI - DIMENSIONS " 550 | PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

Lo o e ]= Tp (o -
FIAX55G25 55 50 40 5 RFV0090 RMHO001 - RFEOOT1
FIAX70G36 70 63 50 6 63 RFV0091 RMH0002 - RFE0014
ATTENZIONE ATTENTION
Per attacchi e prolunghe vedere sezione A - attrezzature modulari For basic holders and extensions see section A - modular equipment.

WITH COOLANT 05%33

FIAX

frese a filettare multi inserto | multi insert toolholders

DIMENSIONI - DIMENSIONS " 550 | PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES

EREEENEN© © “
FIAX22G12 22 18 30 2 RFV0162 RMH0012 - RFE0010
FIAX34G23 34 28 40 3 RFV0090 RMH0013 - RFEOOM
FIAX44G24 44 35 50 4 G2 RFV0090 RMH0013 - RFEOOT1
ATTENZIONE ATTENTION
Per attacchi e prolunghe vedere sezione A - attrezzature modulari For basic holders and extensions see section A - modular equipment.
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Complete list of spare parts at section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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1S3
WITH COOLANT oﬁﬂ
FIAC
frese a filettare multi inserto | multi insert toolholders
DIMENSIONI - DIMENSIONS " 550 | PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
o fefale [=]= 5 =
FIAC20G12 13 RFV0162 - - RFE0010
FIAC33G23 33 32 26 160 96 3 62 RFV0090 - RFEOOM
FIAC40G33 40 40 29 19 120 3 63 RFV0091 - - RFE0014
=
-
=3
_ = =
I S —— Standard ; =
counterborer 5
w
| LiAATava :é
Fixing plate
< |
3 () E @ m
=_/ 4
—
D
o WITH COOLANT oﬁﬂ
AM c ATM Le cartucce vengono sempre fornite in coppia - Pair supplled

cartucce per allargatori AMAL | cartridges for AMAL boring tool
DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT COUNTERBORE SPARE PARTS ACCESSORIES

EEESh 5 =

AMCATM142034 20 34 48 62 16 120 14 AMALM635171 RFV0164 RFE0010
AMCATM213252 32 52 60 80 25 128 2 AMALM636491 RFV0167 RFE0014
AMCATM305077 50 77 78 105 34 140 30 AMALM8083124 RFV0168 RFE0007

Queste cartucce vengono montate su allargatori standard AMAL (vedi sezione These cartridges are installed on our AML (see sectio A-modular equipment, pg

A-modulare, pag A 26-27) A 26-27)

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Complete list of spare parts at section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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FRESE IN MATELLO DURO PER ESCUZIONE FILETTI | TUNGSTEN CARBIDE THREADING MILLS

IDENTIFICAZIONE FRESE INTEGRALI | MILL-THREAD SOLID CARBIDE

frese a filettare cilindriche | Cylindric thread mills frese fora-filetta | Mill-thread solid carbides
FWBC N PWBAC N
N="Nude / Uncoated N=Nude / Uncoated
R="Rivestite / Coated R=Rivestite / Coated

E 12
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L1

WITH COOLANT E:]
- 0o
FWBC

frese a filettare in metallo duro | mill-thread solid carbide

PASSO DIMENSIONI - DIMENSIONS

NUDA - UNCOATED RIVESTITA - COATED PITCH FILETTO
mm
50

FWBCN0049 FWBCR0028 1,00 6 6 15 3 MF8

FWBCN0050 FWBCR0029 125 6 6 15 50 3 M8-M9-M10

FWBCNOO51 FWBCR0030 0,75 8 8 20 60 3 MF10-MF12

FWBCN0052 FWBCR0031 1,00 8 8 20 60 3 MF10-MF12

FWBCNO053 FWBCR0032 1,25 8 8 20 60 3 MF10

FWBCNO0054 FWBCR0033 1,50 8 8 20 60 3 M10-M11-MF12

FWBCN0055 FWBCR0034 175 8 8 20 60 3 M12 -
FWBCNO0056 FWBCR0035 1,00 10 10 25 70 4 MF12 5 )
FWBCNOO57 FWBCR0036 1,25 10 10 25 70 4 MF14 E %
FWBCNO058 FWBCR0037 150 10 10 25 70 4 MF14 =
FWBCN0059 FWBCR0038 2,00 10 10 25 70 4 M14 L
FWBCN0060 FWBCR0039 1,00 12 12 30 75 4 MF14

FWBCNO061 FWBCR0040 150 12 12 30 75 4 MF16

FWBCN0062 FWBCR0041 2,00 12 12 30 75 4 M16

FWBCN0063 FWBCR0042 1,00 14 14 35 85 4 MF16

FWBCN0064 FWBCR0043 150 14 14 35 85 4 MF18

FWBCN0065 FWBCR0044 2,00 14 14 35 85 4 MF18

FWBCNO0066 FWBCR0045 2,50 14 14 35 85 4 M18

FWBCNO0068 FWBCR0047 150 16 16 40 100 5 MF20-MF22

FWBCNO0069 FWBCR0048 2,00 16 16 40 100 5 MF20-MF22

FWBCNO0070 FWBCR0049 2,50 16 16 40 100 5 M20-M22

* pronta - ready on stock

** consegna 4/5 gg - delivery 4/5 days

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Complete list of spare parts at section | - spare parts.
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L1

WITH COOLANT ﬁ:]
- 0o
FWBC

frese a filettare in metallo duro | mill-thread solid carbide

PASSO DIMENSIONI - DIMENSIONS

NUDA - UNCOATED RIVESTITA - COATED PITCH FILETTO
8 8 20 60

FWBCNOO71 FWBCRO0050 28 3 1/8"
FWBCNO0072 FWBCR0051 19 10 10 25 70 4 /4"
FWBCNOO73 FWBCRO0052 19 14 14 35 85 4 3/8"
FWBCNOO074 FWBCRO0053 14 16 16 40 100 5 172"

* pronta - ready on stock
** consegna 4/5 g - delivery 4/5 days

45°

L1

WITH COOLANT ﬁ:]
- °
PWBAC

frese fora e filetta in metallo duro | mill-thread solid carbide

PASSO DIMENSIONI - DIMENSIONS

NUDA - UNCOATED RIVESTITA - COATED PITCH FILETTO
mm
6

PWBACN0002 PWBACR0002 0.80 42 9,55 1,80 55 M5
PWBACNO0003 PWBACR0003 1,00 5 8 12,05 14,60 62 M6
PWBACNO004 PWBACR0004 125 0,8 10 15,07 18,30 74 M8
PWBACNO0005 PWBACR0005 150 85 12 19,58 23,60 85 M10
PWBACN0006 PWBACR0006 175 103 14 22,85 2750 89 M12

* pronta - ready on stock
** consegna 4/5 gg - delivery 4/5 days

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Complete list of spare parts at section | - spare parts.
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45°

L1

WITH COOLANT (?:]

PWBAC

frese fora e filetta in metallo duro | mill-thread solid carbide

DIMENSIONI - DIMENSIONS

NUDA - UNCOATED RIVESTITA - COATED = FILETTO
HP25* HP2551** e 1 L THREAD
PWBACN0007 PWBACR0007 28 838 12 18,98 22,40 79 1/8"
PWBACN0008 PWBACR0008 19 1.8 16 25,30 29,30 102 1/4"
PWBACN0009 PWBACR0009 19 15,3 18 3740 42,70 102 3/8"
* pronta - ready on stock
** consegna 4/5 9g - delivery 4/5 days
=
=W
=3
P e
o P/4 - ==
min Xw
7{0\/P/8 =

FWBCR
frese a filettare in metallo duro | mill-thread solid carbide
DIMENSIONI - DIMENSIONS

RIVESTITA - COATED PASSO
HP2551 e, L1 L

mm
FWBCR0054 05-15 60° 58 6 35 1 15,20 58 6
FWBCR0055 1.0-20 60° 78 8 5 1 2540 68 8

TPI
FWBCR0056 28 55° 6.8 8 55 1 15,20 58 7
FWBCR0057 1419 55° 9,0 10 6,5 1 2540 68 95
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Complete list of spare parts at section | - spare parts.
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INDEX

DNNN DO NDBDPONNNANN

FISC

frese per spallamento attacco cilindrico
shoulder milling cutters parallel shank F 4
FISC

frese per spallamento attacco cilindrico
shoulder milling cutters parallel shank F5
FISC

frese per spallamento attacco cilindrico
shoulder milling cutters parallel shank F5
FISC

frese per spallamento attacco cilindrico
shoulder milling cutters parallel shank F 6

FISC
frese per spallamento attacco cilindrico
shoulder milling cutters parallel shank F7

FISM
frese per spallamento attacco a manicotto
shoulder face milling cutters F7

FISM
frese per spallamento attacco a manicotto
shoulder face milling cutters F 8

FISX
frese per spallamento attacco modulare
shoulder milling cutters modular shank F 9

FIRC

frese a riccio per spallamento attacco
cilindrico

roughing milling cutters parallel shank F9

FIRM

frese a riccio per spallamento attacco a
manicotto

roughing face milling cutters F 10

FIBC
frese per smussi e svasature attacco cilindrico
chamfering milling cutters parallel shank F 11

FIBC
frese per smussi e svasature attacco cilindrico
chamfering milling cutters parallel shank F 12

FIBC
frese per smussi e svasature attacco cilindrico
chamfering milling cutters parallel shank F 13

FIX
frese per smussi attacco a manicotto
face chamfering cutters F 13

FIX

frese a coda di rondine attacco a manicotto
60° profile face mills for heavy roughing
operation F 14

SNANNODVIH D DN HB D

FIBM

frese per spianatura 45° attacco a manicotto
face milling cutters 45° F 15
FIBM

frese per spianatura 45° attacco a manicotto
face milling cutters 45° F 15
FIBM

frese per spianatura 43° attacco a manicotto
face milling cutters 43° F 16
FIHF

frese per copiatura attacco filettato
threaded type milling cutters threaded shank
F 17

FIHF

frese per copiatura attacco filettato

threaded type milling cutters threaded shank
F 18

FIHM

frese per spianatura torica attacco a
manicotto

toric face milling cutters F 18

FIHM

frese per spianatura torica attacco a
manicotto

toric face milling cutters F 19

FISF
frese per alluminio attacco filettato
milling cutters for aluminum threaded shank

F 20
FISM
frese per alluminio attacco a manicotto
face milling cutters for aluminum F 20

FSAV
frese a spianare attacco a manicotto
PCD super-finishing high feed face milling

cutters F 21
FITC

frese a “T" attacco cilindrico

T-slot milling cutters F 22
FIX

frese per prealesare

pre-reaming boring mills F 23
FIX

frese per lamature

spot facing milling cutters F 24

APFM

prolunghe in acciaio con lubrificazione
interna per frese FICF - FISF - FIHF

extension adaptors with internal coolant for
FICF - FISF - FIHF indexable mills F 25
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APFG s APFF

prolunghe in metallo duro con lubrificazione Prolunghe per porta frese fissi
interna per frese FICF - FISF - FIHF Face mill extensions

F 26

tungsten carbide extension adaptors with
internal coolant for FICF - FISF - FIHF  F 25
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0
(O f
B

D WITH COOLANT 05?3
FISC
frese per spallamento attacco cilindrico | shoulder milling cutters parallel shank
DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES
n° denti = \
FISC0062 10 16 10 24 80 1 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
FISC0072 12 16 10 24 80 1 AP.1003 RFV0089 - RFE0010
FISC0093 14 16 10 24 80 1 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
FISC0058 16 16 10 25 85 2 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
FISC0377 7 16 10 25 85 2 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
FISC0065 20 20 10 25 90 3 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
FISC0087 22 20 10 25 90 3 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
FISC0378 24 25 10 25 95 3 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
FISC0059 25 25 10 25 95 3 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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attacco Weldon

dove previsto

Weldon shank
where indicated

WITH COOLANT (?:]

FISC
frese per spallamento attacco cilindrico | shoulder milling cutters parallel shank
DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

attacco n° denti \
FISC0013 Weldon 150 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
FISC0066 Weldon 20 20 10 25 150 3 AP.1003 RFV0089 - RFE0010
FISC0061 Weldon 25 20 10 25 150 4 AP.1003 RFV0089 - RFE0010
FISC0379 clindrico /parallel 16 15 10 24 200 2 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
FISC0380 clindrico / parallel 20 19 10 25 200 3 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
FISC0381 clindrico / parallel 25 24 10 25 200 3 AP.1003 RFV0089 = RFE0010

A h6
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FISC

frese per spallamento attacco cilindrico | shoulder milling cutters parallel shank

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

n° denti
EIENENENEREEY ) 0 -

FISC0384 100 AD.1505 RUVO0103 = RFE0014
FISC0385 32 32 15 50 10 3 AD.1505 RUVO0103 = RFE0014
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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Lk

D WITH COOLANT Oéﬁ:]

FISC

frese per spallamento attacco cilindrico | shoulder milling cutters parallel shank

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

n° denti ‘
EREENENERES] B oo -

FISC0448 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0449 17 16 n - 85 2 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0450 18 16 n - 85 2 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0451 19 16 n - 85 2 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0452 20 20 n 24 90 3 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0453 2 20 n - 90 3 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0454 22 20 n - 90 3 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0455 23 20 n - 90 3 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0456 24 25 n 24 95 3 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0457 25 25 n 24 95 3 AP.12T3 RFV0162 = RFE0010
FISC0507 32 25 n 44 100 4 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0458* 16 15 n - 150 2 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0459* 20 19 n - 150 3 AP.12T3 RFV0162 - RFE0010
FISC0460* 25 20 n - 150 3 AP.12T3 RFV0162 = RFE0010

* gambo cilindrico - parallel shank

NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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D WITH COOLANT (?:]
FISC
frese per spallamento attacco cilindrico | shoulder milling cutters parallel shank
DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES
attacco n° denti v \
E=HBR0BHEE 4 <o -
FISC0057 Weldon 100 AP.1604 RUVO0103 = RFE0014
FISC0382 Weldon 28 25 16 44 100 3 AP.1604 RUVO0103 = RFE0014
FISC0071 Weldon 32 32 16 50 110 3 AP.1604 RUVO0103 - RFE0014
FISC0089 clindrico / parallel 25 20 16 60 180 2 AP.1604 RUVO0103 = RFE0014
FISC0383 clindrico/ parallel 32 25 16 60 180 3 AP.1604 RUVO0103 - RFE0014
A H6
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D WITH COOLANT Oﬁﬂ

FISM

frese per spallamento attacco a manicotto | shoulder face milh‘ng cutters

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

n° d =
BRI ) o -
40

FISM0204 AP.12T3 RFV0162 = RFE0010
FISM0205 50 22 n - 40 6 AP.12T3 RFV0162 = RFE0010
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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FISM
frese per spallamento attacco a manicotto | shoulder face milling cutters
DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES
n° denti \

FISM0092 40 16 15 45 4 AD.1505 RUVO0103 = RFE0014

FISM0047 50 22 15 40 5 AD.1505 RUVO103 = RFE0014

FISM0050 63 22 15 40 6 AD.1505 RUV0103 - RFE0014

FISM0072 80 21 15 50 7 AD.1505 RUVO103 = RFE0014

A hé

WITH COOLANT Oﬁﬂ

FISM

frese per spallamento attacco a manicotto | shoulder face milling cutters

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES
n° denti

FISM0054 40 16 16 40 4 AP.1604 RUVO0103 = RFE0014
FISM0024 50 22 16 40 5 AP.1604 RUV0103 = RFE0014
FISMOOT1 63 22 16 40 5 AP.1604 RUV0103 - RFE0014
FISM0032 80 27 16 50 6 AP.1604 RUV0103 = RFE0014
FISM0021 100 32 16 50 7 AP.1604 RUVO103 = RFE0014
FISM0138* 125 40 16 63 8 AP.1604 RUVO103 = RFE0014
FISM0139* 160 40 16 03 10 AP.1604 RUVO103 = RFE0014
* Senza refrigerazione interna - Without coolant supply
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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HOLDER APPLICATION

WITH COOLANT (?:]

FISX

frese per spallamento attacco modulare | shoulder milling cutters modular shank

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

tt n° denti
EREEERE R o c» -

4

FISX0001 50 52 50 4 AP.1604 RMH0001 RUV0103 RFE0014
FISX0002 63 05 60 5 AP.1604 RMH0002 RUV0103 RFE0014
FISX0003 80 82 60 6 AP.1604 RMH0003 RUV0103 RFE0014

Per attacchi e prolunghe vedere sezione A - attrezzature moaulari .
Holders and extensions on section A - modular equipment.

A h6
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WITH COOLANT 05?:]

FIRC

frese a riccio per spallamento attacco cilindrico | roughing milling cutters parallel shank

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES
n°denti | n°inserti =

L n°teeth | n°inserts @| (C‘( L
FIRC0009 25 25 36 100 2 8 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
FIRC0006 32 32 45 120 3 15 AP.1003 RFV0089 = RFE0010
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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D WITH COOLANT Oéﬁ:]

FIRM

frese a riccio per spallamento attacco a manicotto | roughing face milling cutters

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

°dent| n |nsert| ‘

FIRM0016 AP.1604 RUVO103 = RFE0014

FIRMOO17 50 20 44 70 3 9 AP.1604 RUVO103 = RFE0014

FIRM0O018 63 2 30 55 4 8 AP.1604 RUVO103 - RFE0014
FIRM0008 63 27 44 60 4 12 AP.1604 RUV0103 = RFE0014

FIRM0019 03 21 30 55 5 10 AP.1604 RUVO103 = RFE0014
FIRM0020 80 32 30 55 4 8 AP.1604 RUVO103 = RFE0014 -
FIRM0021 80 32 44 60 5 15 AP.1604 RUVO103 - RFE0014

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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@/ B
D
DI
FIBC
frese per smussi e svasature attacco cilindrico | chamfering milling cutters parallel shank
DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERTS SPARE PARTS ACCESSORIES
n denti y
FIBC0033 TC.16T3 RUVO103 = RFE0014
FIBC0009 18 155 12 45 20 70 1 1C.1102 RFV0089 = RFE0010
FIBCOO15 6 205 20 45 35 90 2 1C.1102 RFV0089 ° RFE0010
FIBC0047 0 20 20 45 45 95 1 TCMX 1673 RUV0103 - RFE0014
FIBC0012* 104 325 25 45 39 95 2 TC.16T3 RUVO103 - RFE0014
FIBCOO10 54 16 12 60 20 70 1 1C.1102 RFV0089 = RFE0010
FIBCOO17 158 26 20 60 35 90 2 1C.1102 RFV0089 = RFE0010
FIBC0021* 20 35 25 60 39 95 2 TC.16T3 RUV0103 - RFE0014
*con fori lubrificante - with coolant holes
=]
S g
s =
a S=
==
ws s
EES
(T
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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A hé

BB
D
D1
FIBC
frese per smussi e svasature attacco cilindrico | chamfering milling cutters parallel shank
DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERTS SPARE PARTS ACCESSORIES
n° dentl )

FIBCOO73 13 con piani 3 XPHT 1713 RFV0090 = RFEOOT1

FIBCOO74 42 28 16 45 2 I 3 XPHT 1773 RFV0090 = RFEOOT1

FIBCOO75 162 40 20 45 21 107 3 XPHT 1773 RFV0090 ° RFEOOT1

FIBCO076 8 25 16 60 30 110 3 XPHT 1773 RFV0090 - RFEQOT1

FIBCOO77 42 33 16 30 27 107 3 XPHT 1773 RFV0090 = RFEOOT1

ARTICOLO
9 1T
y : XPHT 17T3ZTR
L=
MATERIALI | MATERIALS
I P-M rivestito per acciaio-acciaio inox [l P-K rivestito per ghisa e acciai duri B N nudo per alluminio e materiali non ferrosi
P-M coated for steel-stainless steel P-K coated for cast iron - hard steel N uncoated for aluminum-non ferrous materials
I M-S rivestito per acciaio inox - leghe resistenti al calore
M-S coated for stainless steel - High-temperature alloys

NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Per i parametri di lavoro sezione H - pag 11| For working para-
Specifications of spare parts in section | - spare parts. meters section H - p. 11
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A hé

J

D1

FIBC

frese per smussi e svasature attacco cilindrico | chamfering milling cutters parallel shank

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

° denti
DI O > -

FIBCOO11 237 100 1 SC.09T3 RUV0103 = RFE0014

FIBCOO19 16 28.8 20 35 100 2 SC.09T3 RUV0103 - RFE0014

FIBC0O016 30 423 25 35 100 3 SC.09T3 RUV0103 - RFE0014

FIBC0020 12 237 20 25 200 1 SC.09T3 RUV0103 - RFE0014

FIBCOO013 16 28.8 20 42 200 2 SC.09T3 RUV0103 - RFE0014

FIBC0014 30 423 25 40 200 3 SC.09T3 RUV0103 - RFE0014
PF. 027

=]
[}
(¢}
<<
wvi
2]
o
<<
w
“n
]
x
(o

“n
)
=
o=
(e
=2
=m
< <
o <
O o
w o
==
[N 5y

D1

FIX

frese per smussi attacco a manicotto | face chamfering cutters

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

°dent| n msertl

FIX0096 3 AP.1604 RUVO0103 = RFE0014
FIX0102 3 8 30 15 50 3 6 AP.1604 RUVO0103 = RFE0014
FIX0093 % 78 45 N5 50 3 6 AP.1604 RUVO0103 = RFE0014
FIX0099 3% 65 60 25 50 3 6 AP.1604 RUV0103 ° RFE0014
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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WITH COOLANT Oﬁﬂ

FIX

frese a coda di rondine attacco a manicotto | 60° profile face mills for heavy roughing operation

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERTI - INSERTS SPARE PARTS ACCESSORIES

DEDBEEI FEREN o o0 -
27

FIX0124 4A+8B 4 CNEX 1205 (CNEU 1205 RUV0037  RUVO0268 RFE0014
FIX0125 32 100 52 35 4A+12B 4 CNEX 1205 CNEU 1205 RUV0037  RUVO0268 RFE0014 -
FIX0126 32 125 68 55 4A+20B 4 CNEX 1205 CNEU 1205 RUV0037 ~ RUV0268 RFE0014 -

CONSIGLI DI UTILIZZO
Utilizzare per asportazioni con lavorazione in concordanza, possibilmente con
pezzi e macchine utensili molto rigidi.

MILLING SUGGESTIONS FROM SOLID
For a best performance we recommend to use a very stable machine, up milling

and full width of cut.
TIALN (GHISA)

A =1FNXR0008 IFNXR0007

B =IFNCR0008 IFNCR0009
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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45°

WITH COOLANT (?:]

FIBM
frese per spianatura 45° attacco a manicotto | face milling cutters 45"
DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES
n de f .
FIBM0038 6 3 SE.1204 RUV0003 = RFE0015
FIBM0031 50 22 6 48 4 SE.1204 RUV0003 = RFE0015
FIBM0032 63 22 6 48 5 SE.1204 RUVO003 = RFE0015
FIBM0030 80 27 6 50 6 SE.1204 RUV0003 = RFE0015
FIBM0036 100 32 6 55 6 SE.1204 RUV0003 - RFE0015
FIBM0040 125 40 6 63 7 SE.1204 RUVO003 = RFE0015
(=1
2 .
A HB 3 _=
282
<=3
1 uss
L] EES
[N 5y
uny
(®
45°
[sa]
C
D
FIBM

frese per spianatura 45° attacco a manicotto | face milling cutters 45°

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

n denti m C

FIBM0003 SEK.1203 RFV0254 (AXCB0046
FIBM0024 03 22 6 48 5 SEK.1203 RFV0254 (AXCB0046
FIBM0015 80 2 6 50 6 SEK.1203 RFV0254 (AX(B0046
FIBM0082 100 32 6 50 6 SEK.1203 RFV0254 (AXCB0046
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts
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43

D
insert RPET 1505
@D + 10mm WITH COOLANT OG?H
FIBM
frese per spianatura 43° attacco a manicotto | face milling cutters 43°
DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES
n° denti \
FIBM0108 50 22 45 40 4 0D.0605 = RPET.1505** RUV0226 = RFEO007
FIBM0109 63 22 45 40 5 0D.0605 = RPET.1505** RUV0226 = RFEO007
FIBMO110 80 2 45 50 5 0D.0605  RPET.1505** RUV0226 = RFE0007
FIBMO111 100 32 45 50 6 0D.0605 = RPET.1505** RUV0226 = RFE0007
FIBM0112* 125 40 45 63 7 0D.0605  RPET.1505** RUV0226 = RFE00O7
FIBMO113* 160 40 45 63 9 0D.0605 = RPET.1505** RUV0226 = RFEO007
* Senza refrigerazione interna - Without coolant supply
** Con inserto RPET il diametro D aumenta di 10 mm - Using insert RPET the diameter D increases of +10mm
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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D WITH COOLANT OKE—:]

FIHF

frese per copiatura attacco filettato | threaded type milling cutters threaded shank

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES
n° denti \

FIHF0007 16 85 8 35 3 2 RD..0702 = RFV0089 = RFE0010
FIHF0008 20 105 10 35 30 3 RD..0702 = RFV0089 = RFE0010
FIHF0009 20 105 10 5 30 2 RD.1003 = RFV0091 = RFE0014
FIHF0010 25 125 12 5 35 3 RD.1003 = RFV0091 = RFE0014
FIHF0011 32 17 16 5 43 4 RD.1003 s RFV0091 = RFE0014
Attacchi a pg. F 25 / For extension adaptors see pg. F 25
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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B WITH COOLANT Oﬁﬂ

FIHF

frese per copiatura attacco filettato | threaded type milling cutters threaded shank

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

n° denti
ERENERERERE] KON (a0 oo -

FIHF0012* 105 RD.12T3 RFV0139 RFV0091 RFE0014
FIHF0014 32 m 16 6 43 3 RD.12T3 RFV0139 RFV0091 RFE0014
FIHF0013 35 i 16 6 43 3 RD.1213 RFV0139 RFV0091 RFE0014

* Fornita senza vite - Staffa RFV 0139 - Screw-bracket RFV0139 not supplied
Attacchi a pg. F 25 / For extension adaptors see pg. F 25

WITH COOLANT Oﬁﬂ

FIHM

frese per spianatura torica attacco a manicotto | toric face milling cutters

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

n° denti
EREREREREEY KO8 (a0 o o

FIHMO123 6 RD.12T3 RFVO0139 RFV0091 RFE0014
FIHM0124 52 22 6 50 5 RD.12T3 RFVO139 RFV0091 RFE0O14
FIHMO125 06 2 6 50 6 RD.12T3 RFVO139 RFV0091 RFE0014
FIHM0126 80 2 6 50 7 RD.12T3 RFVO139 RFV0091 RFE0O14
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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WITH COOLANT Oﬁ]

FIHM

frese per spianatura torica attacco a manicotto | toric face milling cutters

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORIES

DODREE S - ©

FIHMO119 8 RD.1604 RFV0141 RFRO005 RFE0015
FIHM0120 06 22 8 50 5 RD.1604 RFV0141 RFRO005 RFE0015
FIHM0121 80 2 8 50 6 RD.1604 RFVO0141 RFRO005 RFE0015
FIHM0122 100 32 8 55 7 RD.1604 RFV0141 RFRO005 RFE0015
=
2 .
s =
a S=
<=3
UuSs
£25
[T
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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D # WITH COOLANT 0533

FISF

frese per alluminio attacco filettato | milling cutters for aluminum threaded shank

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

EEEEERE-I RS 0 -

FISF0014 32 15 48 2 V(GT2205 RFV0141 - RFE0015
FISF0015 42 15 48 3 V(GT2205 RFV0141 = RFE0015

Attacchi a pg. F 25 / For extension adaptors see pg. F 25

D kg WITH COOLANT 05_?:]

FISM

frese per alluminio attacco a manicotto | face milling cutters for aluminum

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

n° denti —=
B = -
42 16 15 57 3

FISM0140 V(GT2205 RFV0141 = RFE0015
FISM0108 52 22 15 57 3 VCGT2205 RFV0141 = RFE0015
FISMO141 66 27 15 51 4 V(62205 RFV0141 = RFE0015
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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MATERIALE A RICHIESTA - MATERIAL ON REQUEST

A H6
oD

ADJUSTABLE %

WITH COOLANT (?:]

Frese per spianatura ad ALTO AVANZAMENTO, a cartucce con diamante in policristallino per lavorazioni di leghe leggere
FSAV HIGH FEED face milling cutters, PCD cartridges for processing alluminum

frese a spianare attacco a manicotto | PCD super-finishing high feed face milling cutters

PARTI DI RICAMBIO - SPARE PARTS ACCESSORIES
mnnﬂ (&) v (@ r=E ¢ @i -

FSAV0001 22 50 | 50 4 4 RFCOOT7 - = (0M24160 ~ RFV0O090 ~ RAV0094 ~ RUV0202 RFEOOT1
FSAV0002 22 63 50 4 4 RFCO0T7 - = (0M24160 ~ RFVO090 ~ RAVO094  RUV0202 RFEOOM
FSAV0003 27 80 54 5 5 RFCOO17 - = (0M24160 ~ RFVO090  RAVO094  RUV0202 RFEOOM
FSAV0004 32 100 54 4+2 4 RFCO017 2 RFCOO18**  (OM24160 RFVO090 ~ RAVO094  RUV0202 RFEOOTM
FSAV0005* 40 125 54 6+2 6  RFCO017 2 RFCOO18**  (OM24160 RFVO090  RAVO094  RUV0202 RFEOOT

* Passo differenziato - Differential pitch
** Cartuccia raschiante RFC.. - Finishing cartridge RFC..
A richiesta cartucce per spallamento a 90° - On request 90° shoulder cartridges

NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti, For inserts see section H - inserts

F 21

=]
o
o
<<
v
2]
o
=<
w
“n
w
[
o

F MEccanico

INDEXABLE MILLS




RIECO' %

©0® tooling solutions .

A hé

FITC

frese a “T" attacco cilindrico | T-slot milling cutters

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT

SPARE PARTS

{ SMALL
1sizE

WITH COOLANT OG?]

Per scanalature UNI 4788 - For grooves UNI 4788

ACCESSORI - ACCESSORIES

L | -
FITC0027 125 10 55 60 6 8 1+1 MP.0402 - R/L* RUV0005 RFE0009
FITC0028 16 10 75 05 8 n 1+1 (CPMT 057104 RUV0082 _ RFE0009
FITC0029 18 2 95 75 8 135 2+2 (PMT 057104 RUV0082 RFE0009
* Su questo diametro usare 1 inserto destro + 1 inserto sinistro - on this diameter use 1 right + 1 left inserts
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti.

F 22

For inserts see section H - inserts.



RIECO' %

©0® tooling solutions .

/

J -
L

10

b WITH COOLANT 053

FIX

frese per prealesare | pre-reaming boring mills

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

n°denti Z \
ERENENERESH BON oo -

FIX0181 1 (C.0602 RFV0089 = RFE0010

FIX0182 11,8 25 105 10 1 (C.0602 RFV0089 = RFE0010

FIX0183 138 27 10 12 1 (C.0602 RFV0089 = RFEC010

FIX0184 148 28 120 12 1 (C.0602 RFV0089 = RFE0010

FIX0185 158 29 125 12 1 (C.0602 RFV0089 = RFEC010

FIX0139 178 3N 140 16 1 (C.0602 RFV0089 = RFE0010

FIX0186 198 33 150 16 1 (C.0602 RFV0089 - RFE0010

FIX0187 218 35 160 20 1 (C.0913 RUV0037 = RFE0014

FIX0188 238 37 170 20 1 (C.0913 RUV0037 - RFE0014

FIX0141 248 38 180 20 1 (C.0913 RUV0037 = RFE0014 g

FIX0189 258 39 185 20 1 (C.0913 RUVO0037 - RFE0014 é - é

FIX0158 218 40 190 20 1 (C.0913 RUV0037 = RFE0014 E g é

FIX0190 298 43 200 25 1 (C.0913 RUV0O037 = RFE0014 E E g
(T

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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E
R I

WITH COOLANT OGC‘E:]

FIX

frese per lamature | spot facing milling cutters

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

n°denti Z i ‘
BB TP o
15 4 30 g5 19

FIX0170 1 (C..0602 RFV0089 = RFE0010
FIX0173 16 5 30 92 12 2 (C.0602 RFV0089 = RFE0010
FIX0115 1w 6 32 94 16 2 (C.0602 RFV0089 = RFE0010
FIX0174 175 6,5 40 96 16 2 (C.0602 RFV0089 = RFE0010
FIX0154 18 7 41 97 16 2 (C.0602 RFV0089 = RFE0010
FIX0106 19 8 41 100 16 2 (C.0602 RFV0089 = RFE0010
FIX0172 20 9 4 102 16 2 (C.0602 RFV0089 = RFE0010
FIX0175 2 10 41 105 16 2 (C.0602 RFV0089 = RFE0010
FIX0169 22 n 4 10 16 2 (C.0602 RFV0089 = RFE0010
FIX0176 23 12 41 12 16 2 (C.0602 RFV0089 = RFE0010
FIX0177 24 13 4 15 16 2 (C.0602 RFV0089 = RFE0010
FIX0164 25 8 40 120 16 2 (C.0913 RUVO037 = RFE0014
FIX0155 26 9 55 125 20 2 (C.0973 RUV0037 ° RFE0014
FIX0159 27 10 55 128 20 2 (C.0913 RUVO037 = RFE0014
FIX0178 28 n 55 130 20 2 (C.0913 RUV0037 - RFE0014
FIX0179 29 12 55 132 20 2 (C.0913 RUVO037 = RFE0014
FIX0180 30 13 55 134 20 2 (C.0913 RUVO037 = RFE0014
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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H
WITH COOLANT ?Eﬂ

APFM
prolunghe in acciaio con lubrificazione interna per frese FICF - FISF - FIHF e testine AMVA - UIPBFI |
tungsten carbide extension adaptor with internal coolant for FICF-FISF-FIFH indexable mill and AMVA-UIPBFI heads

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

APFMD20M675

APFMD20M6125 20 M6 75 125 10
APFMD20M875 20 M8 25 75 13
APFMD20M8125 20 M8 75 125 13
APFMD20M10100 20 M10 50 100 18
APFMD20M10160 20 M10 100 160 1738
APFMD25M12131 25 M12 70 131 2
APFMD25M12160 25 M12 100 160 208

&

" 2 ———————

WITH COOLANT OG?]

=]
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APFG

prolunghe in metallo duro con lubrificazione interna per frese FICF - FISF - FIHF e testine AMVA - UIPBFI |
extension adaptors with internal coolant for FICF - FISF - FIFH indexable mill and AMVA - UIPBFI heads

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

APFG0064

APFG0065 9 M5 - 150

APFG0022 n Mo - 150

APFG0020 12 M6 - 150

APFG0021 15 M8 - 150

APFG0023 16 M8 - 150

APFG0017 19 M10 - 150

APFG0018 20 M10 - 150

APFG0024 25 M12 - 200

APFG0025 32 M16 - 250

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
Per inserti vedi sezione H - inserti. For inserts see section H - inserts.
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d DIN6357 E(%:

APFF

Prolunghe per porta frese fissi | Face mill extensions

DIMENSIONI - DIMENSIONS INSERT SPARE PARTS ACCESSORI - ACCESSORIES

EREEE b -

APFF0005 16 30 38 = RAVO0132 RMH0037
APFF0006 16 100 38 ° RAV0133 RMH0037
APFF0003 22 30 48 - RAV0134 RMH0004
APFF0002 22 100 48 ° RAVO135 RMH0004
APFF0007 2 35 58 - RAVO136 RMH0001
APFF0004 27 100 58 ° RAVO137 RMH0001
APFF0008 32 40 04 - RAVO138 RMH0006
APFF0009 32 100 04 RAVO139 RMH0006
APFF0010 40 45 80 RAV0140 RMH0002
APFFOO0T1 40 120 80 RAVO141 RMH0002
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UTENSILI SPECIALI A RICHIESTA | SPECIAL TOOLS ON REQUEST

ATTACCO VERSIONE ~ DIMENSIONE ATTACCO D s E L H INSERTO N° DENTI Q1A
HOLDER TYPE HOLDER DIMENSION ToT INSERT TEETH # Qry
A B C 1 2
A B C 1 2
A B C 1 2
A B C 1 2
A B C 1 2

T —
A B
|

‘ =)

]
\
S =
w =
TS o
<=z
w <
VERSIONE 1 VERSIONE 2 il
g2

(=]
=
=
<T
o
o
o]
=
bl

oL
@QHTOT
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INDICE
INDEX

FRESE AD ALTE PERFORMANCE MULTIMATERIALE

MULTIPURPOSE HIGH PERFORMANCE END MILLS

=N 4MF

~_———

3XF

Fresa 4 taglienti elica e passo differenziato
rivestita M1 Coating | 4 Flute End Mill with
unequal flute spacing M1 Coating

Fresa 3 taglienti elica e passo differenziato
Rivestita M1 Coating | 3 Flute End Mill with
unequal flute spacing M1 Coating

FRESE PER IMPIEGHI SU PIU MATERIALI

MULTIPURPOSE END MILLS

iy

NERL INEEE

F202

F216

F516

F237

F208

F241

KIT
F241

F236

F242

F243

F249

Fresa 2 taglienti rivestita MARS |
2 flute end mill MARS Coating

Fresa 4 taglienti rivestita MARS |
4 Flute End Mill MARS Coating

Fresa 4 taglienti rivestita MARS Passaggio
Lubrificante | 4 Flute End Mill MARS Coating
Internal Cooling

Fresa 4 taglienti a sgrossare passo fine rivestita
MARS Passaggio Lubrificante | Roughing 4 Flute
End Mill MARS Coating Internal Cooling

Fresa 2 taglienti Semisferica rivestita MARS |
BallNose 2 Flute End Mill MARS Coating

Fresa 3 taglienti Raggio concavo rivestita MARS
| 3 Flute End Mill Concave Radius MARS Coating

Kit Fresa 3 taglienti Raggio concavo rivestita
MARS | Kit 3 Flute End Mill Concave Radius
MARS Coating

Fresa 4 taglienti Torica rivestita MARS |
Torus 4 Flute End Mill MARS Coating

Fresa per smussi rivestita MARS |
Chamfering End Mill MARS Coating

Fresa per smussi 90° rivestita MARS |
Chamfering End Mill MARS Coating 90°

Fresa per smussi 60° rivestita MARS |
Chamfering End Mill MARS Coating 60°

® mm

3+20

3+20

2+12

6 + 20

6+ 20

3+20

6+ 20

4 +16

ONO,

OO

ONO,

OO

ONO,

OO

ONO,

OO

OO

G8

G9

G10

G 12

G13

G

G15

G 16

G17

G18

G19

G 20

G 20
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FRESE PER LEGHE LEGGERE E MATERIE PLASTICHE

LIGHT ALLOYES AND PLASTIC END MILLS

RRRRERON BN AN

F372

F352

F373

F101

F100

F156

F155

Fresa 2 taglienti Lappata | Lapped 2 Flute End
Mill

Fresa 2 taglienti Lappata passaggio refrigerante
| Lapped 2 Flute End Mill internal cooling

Fresa 3 taglienti Lappata | Lapped 3 Flute End
Mill

Fresa 1 tagliente Elica Dx Rotazione Dx |
Single Flute End Mill Right Helix Right Cut

Fresa 1 tagliente Elica Sx Rotazione Dx |
Single Flute End Mill Left Helix Right Cut

Fresa 1 tagliente Elica Dx Rotazione Dx |
Single Flute End Mill Right Helix Right Cut

Fresa 1 tagliente Elica Sx Rotazione Dx |
Single Flute End Mill Left Helix Right Cut

3+20

3+20

8 + 20

1+16

1+16

2+10

2+10

o O G2
o O G2
o O G623
o O G224
o O G626
O ® G2
@) ® G238
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TABELLA GENERALE CLASSIFICAZIONE MATERIALI

w
SOTTO = COMPOSIZIONE STRUTTURA RESISTENZA
GRUPPO = TRATTAMENTO TERMICO N/mre+/ i /HRc SIGLA DENOMINAZIONE  SIGLA  DENOMINAZIONE
P11 <015%C ricotto 420N/mm2/125HB  1.0401 a5 1141 15
P12 ricotto 640 N/mm2/190HB 11191 C45E 10718 9SMnPb28
Acciaio non <045%C "
eaato P13 bonificato 840 N/mm2 /250 HB 11191 C45E 1.0535 55
P14 COT5%C ricotto 910 N/mm2/270HB 11223 (60R 1.0535 (55
prs bonificato 1010 \/mm2/300HB 11223 C60R 10727 45520
P21 ricotto 610N/mm2/180HB 17131 16MnCr5 16587 17CrNiMo6
Aciaioabasso P22 bonificato 930N/mm2/275HB 17131 16MnCr5 16587 17CrNiMo6
legante P23 bonificato 1010 \/mm2/300HB 17225 42CrMos 13505 100Cr6
P24 bonificato 1200 N/mm2/375HB  1.7225 42(rMo4 1.3505 100Cr6
Acoadato | P31 ricotto 680 \/mm2/200HB 14021 X20C13 14034 X46(r13
legante e Accisio  P.3.2 temprato e rinvenuto 1100 N/mm2/300HB  1.2343 X38(rMoV5-1 1.4034 X46(r13
per utensili P33 temprato e rinvenuto 1300 N/mm2 /400 HB | 1.2343 X38CrMoV/5-1 14034 X46(r13
Acciaio pay Peilico/ ricotto 680 \/mm2/200HB 14016 X6Cr17 12316 ¥36(rMo16
resistente alla martensitico
corrosione P42 martensitico bonificato 1010N/mm2/300HB 14112 X90CrMov18 12316 ¥36(rMo16
Mqq dustenitico, austentti- -yt 6I0N/IM2/180HB 14301 XSCN810 14571 X6CNMGTi1r-12-2
Acciaio o/ ferritico
resistente alla M.2.1  austenitico bonificato 300 HB 14841 X15CrNiSi25-21 14539 X1NiCrMoCu25-20-5
corrosione it m
M31 ?é‘;;el:)':)"“ ferritico 780N/MM2/230HB 14462 XICINMON2253 14501  X2CrNMOCUWNZS-7-4
K11 peritico / ferrtico 350 N/mm2 /180 HB  0.6010 G610 0.6025 6625
Ghisa grigia iti
o1 k1o Perlio 500 N/mm2 /260 HB  0.6030 66-30 0.6045 6645
(martensitico)
Ghisagrign K21 feritico 540 N/mm2/160HB 07040 (66-40 0.7060 666-60
sferoidale K22 perlitico 845N/mm2/250HB 07070 666-70 07080 666-80
, K31 feritico 440N/mm2/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Ghisa temprata .
K32 periitico 780 N/mm2/230HB  0.8165 GT5-65-02 08170 615-70-02
Leghe di allumi- N.1.1 non invecchiabile 60 HB 3.0255 Al995 33315 AlMg1
nioestruso | N1.2  invecchiabile invecchiato 340N/mm2/100HB 31355 AICuMg2 30315 AIMgSi1
o
Ngq < 12%Sinon 250 \/mm2/75HB  3.2581 G-AISiT2 32163 G-AISi9C3
invecchiabile
: o
Eait Ngg & 12%Siinvec invecchiato 300NM/mm2/90HB 32134 GASBCUIMg 32373 G-AISIOMg
alluminio fuso chiabile
Y
Ng3 > 12%Sinon 440 N/mm2/ 130 HB G-AISiT7CudMg G-AISI18CUNIMg
invecchiabile
N3 ':ghff;mmat"he’ J5N/Mm2/1MOHB 20380  CuZn39Pb2 (Ms58) | 20410 CuZnd4Ph2
0
R 132 | culn, Cusnzn 300N/mm2/90HB 2,031 Cuznis 24070 CuZn28SniAs
rame (bronzo,
ottone) CuSn, rame senza
N.3.3  piombo e rame 340 N/mm2 /100 HB  2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
elettrolitico
RS N4q Magnesio e leghe i 70 HB 35612 MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
magnesio magnesio

G4



RIECO' %

@0 @ tooling sofutions \l,

TABELLA GENERALE CLASSIFICAZIONE MATERIALI

[S¥)
SOTTO = COMPOSIZIONE STRUTTURA RESISTENZA
GRUPPO 2 TRATTAMENTO TERMICO N/mm>*/ HB / HRC SIGLA DENOMINAZIONE SIGLA DENOMINAZIONE
S base F ricotto 680 N/mm2/200HB  1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
ase Fe
$1.2 invecchiato 950 N/mm2/280HB  1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 = 1.4876 X10NiCrAITi32-20
Leghe resistenti 5.2 ricotto 840N/mm2/ 250 HB 24631 NICr20TiAl 34856  NiCr22Mo9ND
al calore (Nimonic80A)
599 DaseNODRUECO o hiato M8ON/MM2 /35048 24668 NCIONMOI s hass pireascroon
(Inconel 718)
$23 colato 1080 N/mm2/320HB  2.4765 CoCr20W15Ni 13401 G-X120Mn12
S.3.1  titanio puro 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7
Leghe di titanio $.3.2  leghe alfa e beta invecchiato 1050 N/mm2 /320 HB  3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 = Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
$33  leghe beta 1400 N/mm2 /410 HB  Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410 Ti-10V-2Fe-3Al
H1.1  temprato e rinvenuto 46-55 HRC
» H1.2 temprato e rinvenuto 56-60 HRC
Acaallo temprato H1.3 temprato e rinvenuto 61-65 HRC
Ghisa bianca
H14 temprato e rinvenuto 66-70 HRC
H21 colato 400 HB
Ghisa temprata H3.1 temprato e rinvenuto 55 HRC
0.1.1  materie plastiche, materiali termoindurenti <150 N/mm2
0.1.2  materie plastiche, materiali termoplastici <100 N/mm2
Materlall.n_on 021 mate_ne plastiche rinforzate con fibra di <1000 N/mm2
metallici ammide
022 materie plas'ﬂche rinforzate con fibra di vetro <1000 N/mm2
0 carbonio
031 grafite

UTENSILI IN METALLO

=| |
< o
x o
o =
bl
= =
=L
==
==
(==
S =<
ax
(L=

G5



RIECO' %

N

@0 @ tooling sofutions =

MATERIAL EXAMPLES FOR CUTTING DATA TABLES

>
i COMPOSITION STRUCTURE HEAT TENSILE STRENGTH 0 o
SUB-GROUP 2 R iy N DESIGNATION N DESIGNATION
P11 <015%C Annealed 420N/mm2/125HB  1.0401 a5 114 15
P2 e Annealed 640 N/mm2/190HB 11191 C45E 10718 9SMnPb28
Unalloyed steel P13 mR Tempered 840N/mm2/250HB  1.1191 (45E 1.0535 (55
P14 COT5%C Annealed 910 N/mm2/270HB 11223 (60R 1.0535 (55
p1s Tempered 1010 \/mm2/300HB 11223 C60R 10727 45520
P21 Annealed 610N/mm2/180HB 17131 16MnCr5 16587 17CrNiMo6
P22 Tempered 930N/mm2/275HB 17131 16MnCr5 16587 17CrNiMo6
Low-alloy steel
P23 Tempered 1010 \/mm2/300HB 17225 42CrMos 13505 100Cr6
P24 Tempered 1200 N/mm2/375HB  1.7225 42(rMo4 1.3505 100Cr6
P31 Annealed 680 \/mm2/200HB 14021 X20013 14034 X46(13
High-alloy steel
andhighaly P32 '::r::fe’;:g and 100N/mm2/300HB 12343 X38CMoVs-1 14034 X46(r13
tool steel Hardened and
P33 araenea an 1300 \/mm2/400HB 12343 X38CrMoV5-1 14034 X46(r13
tempered
. P41 Ferritic/ martensitic | Annealed 680 N/mm2/200HB = 14016 X6Cr7 1.2316 X36CrMo16
Stainless steel
P42  Martensitic Tempered 1010N/mm2/300HB 14112 X90CrMov18 12316 X36(rMo16
Mag ASEC g enched 610 N/mm2/180HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNIMoTi17-12-2
waustenitic-ferritic
Stainlesssteel  M21 Austenitic Tempered 300 HB 14841 X15ONiSiIZ5-21 14539 XINICrMoCu25-20-5
M31 ﬁ;’j;f:)'(t)"/ feritc 780N/MM2/230HB | 14462  X2ONMON225-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-T-4
oty |1 Peatitic/fri 350 N/mm2 /180 HB  0.6010 G610 0.6025 6625
rey cast Irol
/ K12 Pearlitic (martensitic) 500 N/mm2/ 260 HB  0.6030 6630 0.6045 66-45
Spheruliic K21 Ferritic 540 N/mm2/160HB 07040 666-40 07060 (66-60
graphite cast "
on K22 Peariitic 845N/mm2/250HB 07070 666-70 07080 666-80
valeateyen | <31 Ferc 440N/mm2/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Ir
K32 Peariitic 780 N\/mm2/230HB  0.8165 6T5-65-02 08170 615-70-02
Aluminium N.1.1  Non-hardenable 60 HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMg1
wroughtalloy ~  N12  Hardenable Age-hardened 340N/mm2/100HB 31355 AICuMg2 30315 AIMgSit
o
Ngy € 12%5E 250 N/mm2/75HB  3.2581 G-AISi12 32163 G-AISi9CL3
- non-hardenable
cas‘jﬁg‘,'"'”m N22 <12%Si hardenable Age-hardened 300N/mm2/90HB 32134 G-ASSCUIMg 3373 G-AISIOMg
Vo
Ng3 > 12%S 440 N/mm2 / 130 HB G-AISiT7Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
non-hardenable
N3 EE?T;E“'"'””"OVS' I5N/mMM2/TI0HB 20380  (uZn39Pb2 (Ms58)  2.0410 CuZn44Pb2
Copperand 5, 70 sz 300 N/mm2/90HB 20331 wnts 24070 CuZn28Snis
copper alloys
(bronze/brass) CuSn, lead-free
N33 copper and 340 N\/mm2/100HB  2.0060 ECUS7 20590 CuZn40Fe
electrolytic copper
Magnesium = |~ Magnesium and 70 HB 35612 MgAl6Zn 35312 MgABZN
alloys magnesium alloys
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MATERIAL EXAMPLES FOR CUTTING DATA TABLES

COMPOSITION STRUCTURE HEAT  TENSILE STRENGTH

>
SUB-GROUP § N° DESIGNATION N° DESIGNATION

TREATMENT N/mm?*/ HB / HRC
S Fe- bat Annealed 680 N/mm2/200HB  1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
e - basis
$1.2 Age-hardened 950 N/mm2/280HB  1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 = 1.4876 X10NiCrAITi32-20
Heat-resistant S.21 Annealed 840 N/mm2/250HB 24631 NIGQQTIAI 3.4856 NiCr22Mo9Nb
. (Nimonic80A)
599 NiorCobass Age-hardened NBONMM2/350H8 24668 MUTONDIMO3 ) ace NireascraoNo
(Inconel 718)
$23 Cast 1080 N/mm2/320HB  2.4765 CoCr20W15Ni 13401 G-X120Mn12
S.3.1  Pure titanium 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7
Titanium alloys S.3.2 Alpha+betaalloys  Age-hardened 1050 N/mm2 /320 HB  3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 = Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
$.3.3 Betaalloys 1400 N/mm2 /410 HB  Ti5553  Ti-5AI5V-5Mo-3Cr  R56410 Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1  Hardened and tempered 46-55 HRC
H.1.2 Hardened and tempered 56-60 HRC
Hard_ened_ i H1.3  Hardened and tempered 61-65 HRC
Chilled iron
H.1.4  Hardened and tempered 66-70 HRC
H21 (Cast 400 HB
Hard??:: st H.3.1 Hardened and tempered 55 HRC
0.1.1 ' Plastics, duroplastic <150 N/mm2
0.1.2  Plastics, thermoplastic <100 N/mm2
Non-metal " 1 pramid fibre-reinforced <1000 N/mm2
materials
0.2.2  Glass/carbon-fibre reinforced <1000 N/mm2

031 Graphite
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese ad alte performance multimateriale | High Perfomance End Mills Multipurpose

HARD METAL H M

HELIX/RAKE O = 38°
B=5°

DN
FOUR CUTTING 24 o, NOrma
EDGES omensions  Interna
DC R . DCON
wwore  HRC ANGLE4S® | 45°
HARDNESS 52 CHAMFER
APMX
a b
Lu NECK T UNEQUAL @
REDUCTION FLUTE SPACING 0/
OAL
UNEQUAL HELIX % COATING
vario M1 Coat
KRN e Rl—
o [ O @) DIRECTIONS ]
COUNTURING ﬁ WITH COOLANT 0

4MF

Fresa 4 taglienti elica e passo differenziato rivestita M1 Coating |
4 Flute End Mill with unequal flute spacing M1 Coating

DIMENSIONI - DIMENSIONS

DC DCON APMX OAL LU DN
mm e8 mm h6 mm mm mm mm
FWFCR.030.4MF.01 FWFCR.030.4MF.01 3 6 8 57 12 28
FWFCR.040.4MF.01 FWFCR.040.4MF.01 4 6 n 57 15 38
FWFCR.050.4MF.01 FWFCR.050.4MF.01 5 6 13 57 19 48
FWFCR.060.4MF.01 FWFCR.060.4MF.01 6 6 13 57 19 5.1
FWFCR.070.4MF.01 FWFCR.070.4MF.01 7 8 15 63 21 6,7
FWFCR.080.4MF.01 FWFCR.080.4MF.01 8 8 19 63 25 75
FWFCR.090.4MF.01 FWFCR.090.4MF.01 9 10 21 72 29 85
FWFCR100.4MF.01 FWFCR.100.4MF.01 10 10 22 72 30 95
FWFCR110.4MF.01 FWFCR.110.4MF.01 N 12 24 83 34 10
FWFCR120.4MF.01 FWFCR.120.4MF.01 12 12 26 83 36 n
FWFCR130.4MF.01 FWFCR.130.4MF.01 13 14 26 83 36 12
FWFCR140.4MF.01 FWFCR.140.4MF.01 14 14 26 83 36 13
FWFCR150.4MF.01 FWFCR.150.4MF.01 15 16 30 92 40 14
FWFCR.160.4MF.01 FWFCR.160.4MF.01 16 16 32 92 42 15
FWFCR180.4MF.01 FWFCR.180.4MF.01 18 18 34 92 44 17
FWFCR.200.4MF.01 FWFCR.200.4MF.01 20 20 38 104 48 19
NOTE

@ specifico | specific - O adatto [ suitable
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di-
mensions avaible under request

G8

Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
request

Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-
sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese ad alte performance multimateriale | High Perfomance End Mills Multipurpose

HARD METAL H M

HELIX/RAKE  0=47°
B=10°

DN

THREE CUTTING Z3 oo, NOrma
EDGES oimensions  Interna
be DCON
J MAX WORK |'|5R2C ANGLESS® | 45°
- HARDNESS CHAMFER
L NEK T COATING
onL REDUCTION ot
WORKING & FULL SLOT %
DIRECTIONS 5
n“ n COUNTURING @ WITH COOLANT 0
[ ] [ ] (@)

3XF

Fresa 3 taglienti elica e passo differenziato Rivestita M1 Coating |

3 Flute End Mill with unequal flute spacing M1 Coating

DIMENSIONI - DIMENSIONS

57 20 28

FWFCR.030.3XF.01
FWFCR.035.3XF.01
FWFCR.040.3XF.01
FWFCR.045.3XF.01
FWFCR.050.3XF.01
FWFCR.060.3XF.01
FWFCR.070.3XF.01
FWFCR.080.3XF.01
FWFCR.090.3XF.01
FWFCR100.3XF.01
FWFCR:110.3XF.01

FWFCR120.3XF.01

FWFCR130.3XF.01

FWFCR140.3XF.01
FWFCR150.3XF.01

FWFCR160.3XF.01
FWFCR180.3XF.01
FWFCR.200.3XF.01

NOTE

FWFCR.030.3XF.01
FWFCR.035.3XF.01
FWFCR.040.3XF.01
FWFCR.045.3XF.01
FWFCR.050.3XF.01
FWFCR.060.3XF.01
FWFCR.070.3XF.01
FWFCR.080.3XF.01
FWFCR.090.3XF.01
FWFCR.100.3XF.01
FWFCR.110.3XF.01

FWFCR120.3XF.01
FWFCR.130.3XF.01

FWFCR.140.3XF.01
FWFCR.150.3XF.01

FWFCR160.3XF.01
FWFCR180.3XF.01
FWFCR.200.3XF.01

DC
mm e8
3

35

0 0 oo oo o o o o

—_ =
N O O

12

10

PARAMETRI DI LAVORO
WORKING PARAMETERS E

57
57
57
57
57
63
03
72
72
83
83
83
83
92
92
92
104

20
23
23
23
23
30
30
35
35
4
4
41
41
47
a7
a1
57

33
38
43
48
57
6,7
75
85
95
105
n5
125
135
145
155
175
195

@ specifico | specific - O adatto [ suitable

Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di-
mensions avaible under request

Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under

request

Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-
sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per impieghi su piti materiali | Multipurpose End Mills

HELIX/RAKE 0 =30°
HARD METAL H M 2-30°

TWO CUTTING 22 . NOrma

EDGES omensions  Interna

MAX WORK HRC ANGLE 45° 45°

HARDNESS 52 CHAMFER

APMX
OAL COATING 4 COUNTURING

WORKING & FULL SLoT %
DIRECTIONS 1
Co | R | —

® @ O O O -

(=]
F202 F
Fresa 2 taglienti rivestita MARS | 2 flute end mill MARS Coating PARAMETRI DI LAVORO 1.
WORKING PARAMETERS E
DC DCON APMX OAL
mm h10 mm h6 mm mm
FWFCR1775 F202.02.00.003A04 4 35 50
FWFCR1793 F202.02.00.006A04 4 6 50
FWFCR1918 F202.02.50.004A04 25 4 4 50
FWFCR1919 F202.02.90.005A04 29 4 5 50
FWFCR1920 F202.03.00.005A04 3 4 5 50
FWFCR1921 F202.03.00.008A04 3 4 8 55
FWFCR1922 F202.03.50.005A06 35 6 5 50
FWFCR1923 F202.03.50.009A06 35 6 9 55
FWFCR1924 F202.03.90.006A06 39 6 6 50
FWFCR1774 F202.04.00.006A06 4 6 6 50
FWFCR1925 F202.04.00.010A06 4 6 10 55
FWFCR1926 F202.04.50.006A06 45 6 6 50
FWFCR1927 F202.04.50.011A06 45 6 N 55
FWFCR1928 F202.04.90.007A06 49 6 7 50
FWFCR1929 F202.04.90.012A06 49 6 12 55
FWFCR1930 F202.05.00.007A06 6 7 50
FWFCR1865 F202.05.00.012A06 6 12 55
FWFCR1931 F202.05.50.013A06 55 6 13 58
FWFCR1932 F202.05.90.008A06 59 6 50
FWFCR1753 F202.06.00.008A06 6 50
FWFCR1933 F202.06.00.014A06 6 14 58
FWFCR1934 F202.06.50.008A08 65 8 8 50
FWFCR1449 F202.06.50.015A08 65 8 15 64
FWFCR1935 F202.07.00.008A08 7 8 8 50
FWFCR1936 F202.07.00.016A08 7 8 16 04
FWFCR1900 F202.07.50.017A08 75 8 7 04
FWFCR1937 F202.07.90.008A08 79 8 8 50
FWFCR1879 F202.08.00.008A08 8 8 50
FWFCR1938 F202.08.00.018A08 8 18 64
FWFCR1901 F202.08.50.019A10 85 10 19 67
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request

G10



AN
RIECO ~
@0 @ tooling sofutions =

FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per impieghi su pit materiali | Multipurpose End Mills

HELIX/RAKE 0 =30°
HARD METAL H M 2-30°

Norma
TWO CUTTING TOOL
EDGES 22 DIMENSIONS Interna

G
- S [ = @
) MAX WORK HRC ANGLE 45° 45°

HARDNESS 52 CHAMFER

APMX

OAL COATING COUNTURING
MARS

WORKING & FULL SLoT %
DIRECTIONS 1
Co | R —

(=]
F202 F
Fresa 2 taglienti rivestita MARS | 2 flute end mill MARS Coating PARAMETRI DI LAVORO 1.
WORKING PARAMETERS E
DC DCON APMX OAL
mm h10 mm h6 mm mm
FWFCR1939 F202.09.00.009A10 9 10 9 55
FWFCR1905 F202.09.00.020A10 9 10 20 67
FWFCR1716 F202.09.50.021A10 95 10 21 73
FWFCR1940 F202.09.90.010A10 99 10 10 55
FWFCR1941 F202.09.90.022A10 99 10 22 73
FWFCR1731 F202.10.00.010A10 10 10 10 55
FWFCR1782 F202.10.00.022A10 10 10 22 73
FWFCR1711 F202.10.50.023A12 10,5 12 23 79
FWFCR1942 F202.11.00.013A12 n 12 13 74
FWFCR1943 F202.11.00.024A12 n 12 24 79
FWFCR1944 F202.11.50.013A12 15 12 13 74
FWFCR1904 F202.11.50.025A12 15 12 25 79
FWFCR1945 F202.11.90.014A12 19 12 14 74 g
FWFCR1946 F202.12.00.014A12 12 12 14 74 E g §
FWFCR1947 F202.12.00.026A12 12 12 26 79 = g ;:
228
(S~
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per impieghi su piti materiali | Multipurpose End Mills

HELIX/RAKE 0 =38°
HARD METAL H M 2-38

- S | o gt Z4 et interma
. % HRC -
, e G
APMX
OAL UNEQUALHELK gﬂ FLUTESPACNG @
COATING 4 COUNTURING ﬁ
MARS
n“ n WORKING & FULL SLOT %
®e o O o DIRECTIONS i
WITH COOLANT 0
[=;
F216
Fresa 4 taglienti rivestita MARS | 4 Flute End Mill MARS Coating PARAMETRI DI LAVORO
WORKING PARAMETERS E
DC DCON APMX OAL
mm h10 mm h6 mm mm
FWFCR1972 F216.04.00.006A06 4 6 6 50
FWFCR1973 F216.04.00.014A06 4 6 14 55
FWFCR1974 F216.05.00.007A06 5 6 7 50
FWFCR1975 F216.05.00.017A06 5 6 7 58
FWFCR1976 F216.06.00.008A06 6 6 8 50
FWFCR1977 F216.06.00.025A06 6 6 25 09
FWFCR1978 F216.07.00.009A08 7 8 9 50
FWFCR1980 F216.07.00.025A08 7 8 25 69
FWFCR1981 F216.08.00.010A08 8 8 10 50
FWFCR1894 F216.08.00.024A08 8 8 24 69
FWFCR1982 F216.08.00.030A08 8 8 30 79
FWFCR1984 F216.10.00.012A10 10 10 12 55
FWFCR1985 F216.10.00.036A10 10 10 36 89
FWFCR1986 F216.11.00.013A12 n 12 13 55
FWFCR1988 F216.11.00.035A12 n 12 35 86
FWFCR1989 F216.12.00.014A12 12 12 14 55
FWFCR1531 F216.12.00.032A12 12 12 32 84
FWFCR1990 F216.12.00.040A12 12 12 40 100
FWFCR1991 F216.14.00.016A14 14 14 16 60
FWFCR1992 F216.14.00.045A14 14 14 45 100
FWFCR1993 F216.16.00.018A16 16 16 18 05
FWFCR1605 F216.16.00.045A16 16 16 45 109
FWFCR1681 F216.16.00.052A16 16 16 52 109
FWFCR1995 F216.18.00.038A18 18 18 38 3
FWFCR1996 F216.18.00.056A18 18 18 56 109
FWFCR1997 F216.20.00.022A20 20 20 22 75
FWFCR1998 F216.20.00.045A20 20 20 45 105
FWFCR1912 F216.20.00.055A20 20 20 55 109
FWFCR1909 F216.20.00.065A20 20 20 65 19
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per impieghi su pit materiali | Multipurpose End Mills

HELIX/RAKE 0 =38°
HARD METAL H M 2-38

Norma
N FOUR CUTTING T00L
e EDGES Z4 omensions  Interna
- ERS | = @
S wxwore  HRC ANGLE 45° E
7 HARDNESS 52 CHAMFER
: APMX a b
UNEQUAL HELIX % UNEQUAL @
OAL vario FLUTE SPACING ¢ 9
COATING % COUNTURING ﬁ
MARS
n“ n WORKING & FULL SLoT %
o [ O O @) i DIRECTIONS [
INTERNAL ﬁ WITH COOLANT
COOLING 0
F516
Fresa 4 taglienti rivestita MARS Passaggio Lubrificante | PARAMETRI DI LAVORO

4 Flute End Mill MARS Coating Internal Cooling WORKING PARAMETERS E

DIMENSIONI - DIMENSIONS

DC DCON APMX OAL
mmh10 mm h6 mm mm
FWFCRLO003 F516.06.00.014A06 6 6 14 58
FWFCRL0004 F516.08.00.018A08 8 8 18 64
FWFCRL0002 F516.10.00.022A10 10 10 22 73
FWFCRL0001 F516.12.00.026A12 12 12 26 84
FWFCRL0012 F516.14.00.030A14 14 14 30 84
FWFCRL0005 F516.16.00.034A16 16 16 34 93
FWFCRLO013 F516.18.00.038A18 18 18 38 93
FWFCRL0014 F516.20.00.045A20 20 20 45 105
S
Eug
£28
=8°
SEE
25%
ERE
(-]
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per impieghi su piti materiali | Multipurpose End Mills

HELIX/RAKE O = 40°
HARD METAL H M oo

NN FOUR CUTTING 24 o, NOrma
NS EDGES oiMensios  Interna
bC DCON %
%@ wwore  HRC ANGLE4S® | 45°
% HARDNESS 52 CHAMFER
0 APMX
COATING @ COUNTURING
OAL HaRs

WORKING
DIRECTIONS

FULL SLOT

SIS
C|ss|bss

WITH COOLANT

o [ O O COOLING
F237
Fresa 4 taglienti a sgrossare passo fine rivestita MARS Passaggio Lubrificante | PARAMETRI DI LAVORO
Roughing 4 Flute End Mill MARS Coating Internal Cooling WORKING PARAMETERS
DIMENSIONI - DIMENSIONS
DC DCON APMX OAL
mm h10 mm h6 mm mm
FWSCRLO001 F237.06.00.014A06 6 6 14 58
FWSCRL0002 F237.08.00.018A08 8 8 18 64
FWSCRL0003 F23710.00.022A10 10 10 22 73
FWSCRL0004 F23712.00.026A12 12 12 26 84
FWSCRL0005 F237.14.00.030A14 14 14 30 84
FWSCRLO006 F23716.00.034A16 16 16 34 93
FWSCRL0007 F23718.00.038A18 18 18 38 93
FWSCRL0008 F237.20.00.045A20 20 20 45 105
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per impieghi su pit materiali | Multipurpose End Mills

HELIX/RAKE @ =40°
HARD METAL H M oo

Norma
TWO CUTTING TOOL
EDGES 22 DIMENSIONS Interna

bc &) I~ ocon @ 4 wwore  HRC FULL @
J HARDNESS 52 RADIUS

APMX COATING COUNTURING
OAL MARS

WORKING & FULL SLOT %
DIRECTIONS i

2

® ®© O O - —

EI

F208

Fresa 2 taglienti Semisferica rivestita MARS |
BallNose 2 Flute End Mill MARS Coating

PARAMETRI DI LAVORO
WORKING PARAMETERS E

DIMENSIONI - DIMENSIONS

DC DCON APMX 0AL RE
mm h10 mm h6 mm mm mm
FWRCR1261 F208.03.00.007A06 3 6 7 50 15
FWRCR1186 F208.04.00.010A06 4 6 10 50 2
FWRCR1262 F208.05.00.012A06 5 6 12 50 25
FWRCR1263 F208.06.00.014A06 6 6 14 58 3
FWRCR1264 F208.08.00.018A08 8 8 18 04 4
FWRCR1214 F208.10.00.022A10 10 10 22 3 5
FWRCR1265 F208.12.00.026A12 12 12 26 79 6
FWRCR1266 F208.14.00.030A14 14 14 30 79 7
FWRCR1267 F208.16.00.034A16 16 16 34 3 8
FWRCR1268 F208.18.00.038A18 18 18 38 93 9
FWRCR1269 F208.20.00.042A20 20 20 42 105 10
S
Eug
$28
=8°
SEE
25%
ERE
(-]
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per impieghi su piti materiali | Multipurpose End Mills

HELIX/RAKE ~ 9= 5°
HARD METAL H M o=

THREE CUTTING 23 o, NOrma
EDGES oiMensions  Interna

HRC
warwonc 1 CONCAVE Lﬁ

HARDNESS 2 RADIUS

bc @ DCON @

COATING @ COUNTURING ﬁ
OAL MARS
WORKING % FULL SLOT %
DIRECTION -
K0 [ 0| —_
® € O O O O O
F241
Fresa 3 taglienti Raggio concavo rivestita MARS | PARAMETRI DI LAVORO
3 Flute End Mill Concave Radius MARS Coating WORKING PARAMETERS
DIMENSIONI - DIMENSIONS
DC* DCON R OAL
mm h10 mm h6 mm mm
FWDCR0013 F241.03.90.002A06 4 6 05 58
FWDCR0004 F241.04.90.003A08 5 8 1 64
FWDCR0005 F241.05.90.003A10 6 10 15 67
FWDCR0006 F241.04.89.004A10 5 10 2 67
FWDCR0014 F241.05.89.004A12 6 12 25 74
FWDCR0012 F241.04.89.005A12 5 12 3 74
FWDCR0015 F241.05.88.005A14 6 14 35 75
FWDCR0016 F241.04.88.006A14 5 14 4 75
FWDCR0017 F241.04.87.007A16 5 16 5 83
FWDCR0018 F241.04.86.008A18 5 18 6 84
*DC é il diametro da cui inizia il raggio senza contare I'apertura di 5° - DC is the Radius starting point without 5° tangent angle
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per impieghi su pit materiali | Multipurpose End Mills

HELIX/RAKE ~ 0= 5°
HARD METAL H M o=

THREE CUTTING Z3 o, NOrma
EDGES oimensions  Interna

MAX WORK HRC CONCAVE RE

HARDNESS 52 RADIUS

DC @ DCON

COATING COUNTURING @
OAL MARS
WORKING a FULL SLOT %
DIRECTION
oo o S

® € O O O o O

F241KIT

Kit Fresa 3 taglienti Raggio concavo rivestita MARS | PARAMETRI DI LAVORO

Kit 3 Flute End Mill Concave Radius MARS Coating WORKING PARAMETERS

DIMENSIONI - DIMENSIONS
DC* DCON R OAL N° pes
mm h10 mm h6 mm mm

F241.04.90.003A08 5 8 1 64 1
F241.05.90.003A10 6 10 15 67 1

FWSET0023 F241.04.89.004A10 5 10 2 67 1
F241.05.89.004A12 6 12 25 74 1
F241.04.89.005A12 5 12 3 74 1

*DC é il diametro da cui inizia il raggio senza contare |'apertura di 5° - DC is the Radius starting point without 5° tangent angle

NOTE

@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request

mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per impieghi su piti materiali | Multipurpose End Mills

3=3¢°
f HARD METAL H M ELXRAKE 3238
RE
FOUR CUTTING z 4 oo, NOrma
EDGES omensions Interna

DC | ocon wwore  HRC CORNER | RE
» J . HARDNESS 52 RADIUS

APMX UNEQUAL HELIX UNEQUAL
vario FLUTESPACING ¢

COATING COUNTURING @
MARS

OAL

i

® € O O O O o DIRECTIONS

WITH COOLANT

[=];
F236
Fresa 4 taglienti Torica rivestita MARS | Torus 4 Flute End Mill MARS Coating PARAMETRI DI LAVORO
WORKING PARAMETERS E:-r
DC DCON APMX OAL RE
mmh10 mm h6 mm mm mm
FWTCR1666 F236.06.00.014R05 6 6 14 58 05
FWTCR1667 F236.06.00.014R10 6 6 14 58 10
FWTCR1668 F236.08.00.018R05 8 8 18 64 05
FWTCR1669 F236.08.00.018R10 8 8 18 64 1,0
FWTCR1670 F236.10.00.022R05 10 10 22 73 05
FWTCR1671 F236.10.00.022R10 10 10 22 3 10
FWTCR1672 F236.10.00.032R20 10 10 32 79 20
FWTCR1673 F236.10.00.032R30 10 10 32 79 3,0
FWTCR1674 F236.12.00.026R10 12 12 26 79 10
FWTCR1675 F236.12.00.026R20 12 12 26 79 20
FWTCR1676 F236.12.00.026R30 12 12 26 79 30
FWTCR1677 F236.16.00.034R10 16 16 34 93 10
FWTCR1678 F236.16.00.034R20 16 16 34 3 2,0
FWTCR1679 F236.16.00.034R30 16 16 34 3 3,0
FWTCR1680 F236.20.00.042R20 20 20 42 105 2,0
FWTCR1681 F236.20.00.042R30 20 20 42 105 3,0
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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©0® tooling solutions .

FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per impieghi su pit materiali | Multipurpose End Mills

HELIX/RAKE ~ 9=0°
HARD METAL H M 2=y

Norma
FOUR CUTTING TOOL
EDGES Z4

DMIN omensions  Interna

| .
% | ocon % MAXWORK H5R2C 45° CHAMFER ua

HARDNESS

45°

OAL

WORKING % FULLSLOT
DIRECTION -

® ®© O O -

APMX |
COATING COUNTURING
MARS

OF

F242 .
Fresa per smussi rivestita MARS | Chamfering End Mill MARS Coating PARAMETRI DI LAVORO | ==
WORKING PARAMETERS E
DIMENSIONI - DIMENSIONS
DC Dmin DCON APMX OAL
mm h10 mm mm h6 mm mm
FWGCR0020 F242.04.00.001E04 4 1 4 15 58
FWGCR0021 F242.06.00.002E06 1 6 25 58
FWGCR0022 F242.08.00.003E08 8 1 8 35 64
FWGCR0023 F242.10.00.004E10 10 1 10 45 73
FWGCR0040 F242.12.00.005E12 12 1 12 55 79
FWGCR0041 F242.14.00.006E14 14 1 14 65 79
FWGCR0042 F242.16.00.007E16 16 1 16 75 83
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request

G19

UTENSILI IN METALLO

=| |
< o
x o
o =
bl
= =
=L
- =
==
&
2 <c
[= ==
(L=




AN
RIECO" ~
@0 @ tooling solutions =

FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per impieghi su piti materiali | Multipurpose End Mills

90°

HELIX/RAKE ~ 9=0°
HARD METAL H M 2zu

Norma
FOUR CUTTING TOOL
EDGES Z4 DIMENSIONS Interna

45° CHAMFER Qg 60° CHAMFER 122

DN

oo e o

APMX

LU

COATING

OAL MAX WORK |'!_’R2C

HARDNESS

r@s
WORKING @ FULL SLOT %
DIRECTION -

ﬁ WITH COOLANT 0

120°
DN

i G e O

COUNTURING

APMX
L
OAL
® € O O O O O PARAMETRI DI LAVORO

WORKING PARAMETERS E

F243
Fresa per smussi 90° rivestita MARS | Chamfering End Mill MARS Coating 90°

DIMENSIONI - DIMENSIONS

DCON Lu*
mm mm
4 6 15 58

FWGCR0031 F243.04.00.015E06 2 2 3
FWGCR0032 F243.06.00.017E06 6 3 6 3 7 58 4
FWGCR0033 F243.08.00.028E08 8 4 8 4 28 69 4
FWGCR0034 F243.10.00.033E10 10 5 10 5 33 79 4
FWGCR0035 F243.12.00.040E12 12 6 12 6 40 90 4
FWGCR0036 F243.14.00.040E14 14 7 14 7 40 90 4
FWGCR0037 F243.16.00.048E16 16 8 16 8 48 105 4
FWGCR0038 F243.18.00.048E18 18 9 18 9 48 105 4
FWGCR0039 F243.20.00.053E20 20 10 20 10 53 109 4
* LU personalizzabile a richiesta - Different LU avaiable under request

F249

Fresa per smussi 60° rivestita MARS | Chamfering End Mill MARS Coating 60°

DIMENSIONI - DIMENSIONS

DC DCON LU*
mm mm mm
4 6 34 15 58

FWGCR0068 F249.04.00.015E06 2 3
FWGCR0069 F249.06.00.017E06 6 3 6 52 7 58 4
FWGCR0070 F249.08.00.028E08 8 4 8 69 28 69 4
FWGCR0071 F249.10.00.033E10 10 5 10 8,6 33 79 4
FWGCR0072 F249.12.00.040E12 12 6 12 104 40 90 4
FWGCRO073 F249.14.00.040E14 14 7 14 12 40 90 4
FWGCR0074 F249.16.00.048E16 16 8 16 138 43 105 4
FWGCROO75 F249.18.00.048E18 18 9 18 155 43 105 4
FWGCR0076 F249.20.00.053E20 20 10 20 1732 53 109 4
* LU personalizzabile a richiesta - Different LU avaiable under request
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per Leghe Leggere e materie plastiche | Light Alloyes and Plastic End Mills

; =45
HARD METAL HM HELRAKE 3= 457
\
TWO CUTTING 22 oo, NOrma
EDGES omensions Interna

« NSNS o @

oo DRY/ ANGLE4S® | 45°
conomon Al CHAMFER
APMX
OAL WORKING & FULL SLOT %
DIRECTIONS
COUNTURING @ LAPPED %
ST T m—
PY o &

F372
Fresa 2 taglienti Lappata | Lapped 2 Flute End Mill nggﬁ::lEGT'I::\DRII\LD:\QIT%Eg ﬁ
ENEN
mm h10 mm

FWFCNO0621 F372.03.00.008A06 3 6 8 50

FWFCN0622 F372.03.00.012A06 3 6 12 55

FWFCN0623 F372.04.00.012A06 4 6 12 55

FWFCN0624 F372.04.00.016A06 4 6 16 58

FWFCN0625 F372.05.00.012A06 5 6 12 55

FWFCN0626 F372.05.00.017A06 5 6 7 58

FWFCN0627 F372.06.00.014A06 6 6 14 58

FWFCN0628 F372.06.00.022A06 6 6 22 58

FWFCN0629 F372.08.00.022A08 8 8 22 3

FWFCN0630 F372.08.00.032A08 8 8 32 76

FWFCNO0631 F372.08.00.042A08 8 8 42 89

FWFCN0632 F372.10.00.022A10 10 10 22 73

FWFCN0633 F372.10.00.032A10 10 10 32 80 g
FWFCN0634 F372.10.00.042A10 10 10 42 89 E g é
FWFCNO0635 F372.12.00.026A12 12 12 26 84 = g ::;
FWFCN0636 F372.12.00.032A12 12 12 32 84 g ; g
FWFCN0637 F372.12.00.042A12 12 12 42 89 5a2s
FWFCN0638 F372.14.00.032A14 14 14 32 84 o
FWFCN0639 F372.14.00.052A14 14 14 52 100

FWFCN0640 F372.16.00.034A16 16 16 34 93

FWFCNO0641 F372.16.00.042A16 16 16 42 93

FWFCN0644 F372.16.00.052A16 16 16 52 105

FWFCN0645 F372.16.00.062A16 16 16 62 15

FWFCN0646 F372.20.00.045A20 20 20 45 3

FWFCN0647 F372.20.00.052A20 20 20 52 109

FWFCN0648 F372.20.00.062A20 20 20 62 109

FWFCN0649 F372.20.00.072A20 20 20 72 120

FWFCN0650 F372.20.00.082A20 20 20 82 130

NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under

Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request

mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per Leghe Leggere e materie plastiche | Light Alloyes and Plastic End Mills

Q
- BRSNS S
7

OAL

F352

Fresa 2 taglienti Lappata passaggio refrigerante |
Lapped 2 Flute End Mill internal cooling

HARD METAL H M

TWO CUTTING 22 . NOrma

EDGES omensions  Interna

COOLANT DRIY/ ANGLE 45° 45°

conomon AR CHAMFER
INTERNAL ﬁ FULL SLOT
COOLING
WORKING & COUNTURING
DIRECTIONS 1

LAPPED

HELIX/RAKE 0 =45°
B=16°

= |

——

O || [ss

WITH COOLANT

DIMENSIONI - DIMENSIONS

DC
mm h10
FWFCNL0006 F352.06.00.014A06 6
FWFCNL0009 F352.06.00.022A06 6
FWFCNL0005 F352.08.00.022A08 8
FWFCNL0010 F352.08.00.032A08 8
FWFCNLOO11 F352.08.00.042A08 8
FWFCNL0002 F352.10.00.022A10 10
FWFCNLOO012 F352.10.00.032A10 10
FWFCNLOO13 F352.10.00.042A10 10
FWFCNL0003 F35212.00.026A12 12
FWFCNLOO14 F35212.00.032A12 12
FWFCNLOO15 F352.12.00.042A12 12
FWFCNLOO16 F35214.00.032A14 14
FWFCNLOO17 F35214.00.052A14 14
FWFCNL0O004 F352.16.00.034A16 16
FWFCNLOO18 F352.16.00.042A16 16
FWFCNLOO19 F352.16.00.052A16 16
FWFCNL0001 F352.20.00.045A20 20
FWFCNL0008 F352.20.00.052A20 20
FWFCNL0020 F352.20.00.062A20 20
FWFCNL0021 F352.20.00.072A20 20
FWFCNL0022 F352.20.00.082A20 20
NOTE

DCON APMX 0AL

mm h6 mm mm
6 14 58
6 22 76
8 22 64
8 32 101
8 42 101
10 22 67
10 32 101
10 42 101
12 26 84
12 32 84
12 42 101
14 32 84
14 52 101
16 34 93
16 42 101
16 52 101
20 45 105
20 52 150
20 62 150
20 72 150
20 82 150

@ specifico | specific - O adatto [ suitable
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di-
mensions avaible under request

G 22

Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
request

Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-
sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per Leghe Leggere e materie plastiche | Light Alloyes and Plastic End Mills

HELIX/RAKE O = 45°
HARD METAL H M o-45

THREE CUTTING Z3 o, NOrma
EDGES oimensions  Interna

S \ N\ CEEEEEEE

DRY/ o | 4o
g W s e
APMX
g o
COUNTURING ﬁ LAPPED %
L] o
[ J O 0
F373
Fresa 3 taglienti Lappata | Lapped 3 Flute End Mill PARAMETRI DI LAVORO
& PP I Lapp WORKING PARAMETERS El.r
DIMENSIONI - DIMENSIONS
DC DCON APMX OAL
mm h10 mm h6 mm mm
FWFCNO0651 F373.08.00.032A08 8 8 32 76
FWFCN0652 F373.08.00.042A08 8 8 42 89
FWFCN0588 F37310.00.022A10 10 10 22 73
FWFCN0653 F373.10.00.032A10 10 10 32 80
FWFCN0654 F373.10.00.042A10 10 10 42 89
FWFCN0602 F37312.00.026A12 12 12 26 84
FWFCNO0587 F37312.00.032A12 12 12 32 84
FWFCNO0608 F37312.00.042A12 12 12 42 97
FWFCN0655 F37314.00.032A14 14 14 32 94
FWFCN0656 F373.14.00.052A14 14 14 52 105
FWFCN0657 F373.16.00.034A16 16 16 34 93
FWFCN0658 F373.16.00.042A16 16 16 42 95
FWFCN0659 F373.16.00.052A16 16 16 52 105 g
FWFCNO0607 F373.16.00.062A16 16 16 62 15 E g §
FWFCN0660 F373.20.00.045A20 20 20 45 105 = g E:
FWFCNO0597 F373.20.00.052A20 20 20 52 109 Z' E E
w e o
FWFCNO0661 F373.20.00.062A20 20 20 62 120 53
FWFCN0662 F373.20.00.072A20 20 20 72 130 o
FWFCN0663 F373.20.00.082A20 20 20 82 140
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per Leghe Leggere e materie plastiche | Light Alloyes and Plastic End Mills

HELIX/RAKE O =20°
HARD METAL H M 2= 20

Norma
ONE CUTTING TOOL
EDGE Z1 DIMENSIONS Interna

COOLANT DARIY/ ANGLE 45° 45°

CONDITION CHAMFER

WORKING & FULLSLOT %
DIRECTIONS I
COUNTURING @ WITH COOLANT 0

o NS | ocon €D

OAL

[ J O
F101
Fresa 1 tagliente Elica Dx Rotazione Dx | PARAMETRI DI LAVORO
Single Flute End Mill Right Helix Right Cut WORKING PARAMETERS  [S]
DC DCON APMX OAL

mm h10 mm h6 mm mm
FWMCNO148 F101.01.00.003A03 1 3 3 39
FWMCNO0149 F101.01.00.003A06 1 6 3 50
FWMCN0150 F101.02.00.006A03 2 3 6 39
FWMCN0151 F101.02.00.006A06 2 6 6 50
FWMCNO152 £101.03.00.008A03 3 3 8 39
FWMCNO112 F101.03.00.008A06 3 6 8 50
FWMCN0063 F101.03.00.012A03 3 3 12 50
FWMCNO118 F101.03.00.012A06 3 6 12 50
FWMCNO153 F101.03.00.015A06 3 6 15 55
FWMCNO129 F101.04.00.012A04 4 4 12 50
FWMCNO131 F101.04.00.012A06 4 6 12 50
FWMCNO0093 F101.04.00.017A04 4 4 i 55
FWMCNO154 F101.04.00.017A06 4 6 7 55
FWMCNOO73 F101.04.00.020A06 4 6 20 58
FWMCNO155 F101.05.00.012A05 5 5 12 50
FWMCNO156 F101.05.00.012A06 5 6 12 50
FWMCNO157 F101.05.00.017A05 5 5 7 55
FWMCNO158 F101.05.00.017A06 5 6 7 55
FWMCNO159 F101.05.00.022A05 5 5 22 58
FWMCN0160 £101.05.00.022A06 5 6 22 58
FWMCNO130 F101.06.00.017A06 6 6 7 55
FWMCN0094 F101.06.00.022A06 6 6 22 58
FWMCN0081 F101.06.00.027A06 6 6 2 65
FWMCNO161 F101.06.00.032A06 6 6 32 70
FWMCNO162 £101.07.00.022A07 7 7 22 04
FWMCNO163 F101.07.00.032A07 7 7 32 73
FWMCN0086 F101.08.00.022A08 8 8 22 64
FWMCN0082 F101.08.00.032A08 8 8 32 73
FWMCNO107 F101.08.00.042A08 8 8 42 90
FWMCNO164 £101.09.00.032A09 9 9 32 80
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per Leghe Leggere e materie plastiche | Light Alloyes and Plastic End Mills

HELIX/RAKE O =20°
HARD METAL H M 2= 20

Norma
ONE CUTTING TOOL
EDGE Z1 DIMENSIONS Interna

DRY/ .
COOLANT MNGLE4S® | 45°
AIR

CONDITION | CHAMFER

- == oo ©

APMX
g B oo
COUNTURING @ WITH COOLANT 0
[ J O
F101
Fresa 1 tagliente Elica Dx Rotazione Dx | PARAMETRI DI LAVORO
Single Flute End Mill Right Helix Right Cut WORKING PARAMETERS  [8]
DIMENSIONI - DIMENSIONS
DC DCON APMX OAL
mm h10 mm h6 mm mm
FWMCNO0061 F101.10.00.022A10 10 10 22 73
FWMCNO165 F101.10.00.032A10 10 10 32 80
FWMCN0166 F101.10.00.042A10 10 10 42 89
FWMCNO0104 F101.10.00.052A10 10 10 52 100
FWMCNO0066 F101.12.00.032A12 12 12 32 84
FWMCNO167 F101.12.00.042A12 12 12 42 89
FWMCNO100 F101.12.00.052A12 12 12 52 100
FWMCNO168 F101.14.00.032A14 14 14 32 84
FWMCNO169 F101.14.00.052A14 14 14 52 100
FWMCNO0069 F101.16.00.042A16 16 16 42 93
FWMCNO170 F101.16.00.072A16 16 16 72 120
S
Eug
$28
=8°
SEE
25%
ERE
(L=
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per Leghe Leggere e materie plastiche | Light Alloyes and Plastic End Mills

HELIX/RAKE O =20°
HARD METAL H M 2= 20

Norma
| e L1 ot intems
oc - = ] - bcon @
i \19 wouwr  DRY/ ANGLE 45° E
conomon Al CHAMFER
APMX
OAL WORKING & FULL SLOT %
DIRECTIONS T
COUNTURING @ WITH COOLANT 0
[ J O
F100 .
Fresa 1 tagliente Elica Sx Rotazione Dx | PARAMETRI DI LAVORO |
Single Flute End Mill Left Helix Right Cut WORKING PARAMETERS  [R]
DIMENSIONI - DIMENSIONS
DC DCON APMX OAL
mm h10 mm h6 mm mm
FWMCNO171 F100.02.00.010B06 2 6 10 50
FWMCNO172 F100.03.00.012B03 3 3 12 50
FWMCN0173 F100.03.00.015B06 3 6 15 58
FWMCN0134 F100.04.00.012B04 4 4 12 50
FWMCN0132 F100.04.00.015B06 4 6 15 58
FWMCNO074 F100.04.00.020B06 4 6 20 58
FWMCNO174 F100.05.00.017B05 5 5 7 57
FWMCNO175 F100.05.00.022B06 5 6 22 64
FWMCNO0095 F100.06.00.015B06 6 6 15 58
FWMCNO176 F100.06.00.022B06 6 6 22 64
FWMCNO177 F100.08.00.022B08 8 8 22 64
FWMCNO113 F100.08.00.032B08 8 8 32 80
FWMCNO178 F100.10.00.032B10 10 10 32 90
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per Leghe Leggere e materie plastiche | Light Alloyes and Plastic End Mills

HARD METAL HELIX/RAKE  9=25
H M R=25
|

ONE CUTTING Z1 oo, NOrma

| EDGE omensions  Interna
o ST | ocon €D

oot DRY/ ANGLE4S® | 45°
conomon AR CHAMFER

APMX
OAL | WORKING & FULL SLOT %
f DIRECTIONS i
| COUNTURING ﬁ WITH COOLANT 0
L] o 1
o ) L_
F156
Fresa 1 tagliente Elica Dx Rotazione Dx | PARAMETRI DI LAVORO
Single Flute End Mill Right Helix Right Cut WORKING PARAMETERS E
DC DCON APMX OAL
mm h10 mm h6 mm mm
FWMCNO012 F156.02.00.010A02 2 2 10 40
FWMCN0038 F156.02.00.012A06 2 6 12 80
FWMCN0010 F156.03.00.012A03 3 3 12 60
FWMCN0055 F156.03.00.014A06 3 6 14 80
FWMCNO0092 F156.04.00.015A04 4 4 15 60
FWMCNO139 F156.04.00.018A06 4 6 18 80
FWMCNO0001 F156.05.00.016A05 5 5 16 60
FWMCNO142 F156.05.00.018A06 5 6 18 80
FWMCNO179 F156.05.00.030A06 5 6 30 80
FWMCNO141 F156.06.00.018A06 6 6 18 80
FWMCNO0002 F156.06.00.022A06 6 6 22 60
FWMCNO0080 F156.06.00.030A06 6 6 30 80
FWMCNO0003 F156.08.00.022A08 8 8 22 60 g
FWMCNO111 F156.08.00.032A08 8 8 32 80 E g §
FWMCNO067 F156.10.00.035A10 10 10 3 80 zE2
FWMCNOO71 F156.10.00.042A10 10 10 42 90 g g g
53=
(L=
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE | SOLID CARBIDE MILLING CUTTERS
Frese per Leghe Leggere e materie plastiche | Light Alloyes and Plastic End Mills

HELIX/RAKE  0=25°
HARD METAL H M 2%

Norma
ONE CUTTING TOOL
EDGE Z1 DIMENSIONS Interna

bc ] bcon (B
oot DRY/ ANGLE4S® | 45°
conomon AR CHAMFER
APMX

OAL WORKING & FULL SLOT %
DIRECTIONS 1
COUNTURING @ WITH COOLANT 0

O [ J
F155
Fresa 1 tagliente Elica Sx Rotazione Dx | PARAMETRI DI LAVORO
Single Flute End Mill Left Helix Right Cut WORKING PARAMETERS  [®]
DC DCON APMX OAL

mm h10 mm h6 mm mm
FWMCNO137 F155.02.00.012B06 2 6 12 80
FWMCNO180 F155.03.00.012B03 3 3 12 60
FWMCNO0144 F155.03.00.014B06 3 6 14 80
FWMCNOO14 F155.04.00.015B04 4 4 15 60
FWMCNO004 £155.04.00.018B06 4 6 18 80
FWMCNO005 F155.05.00.016B05 5 5 16 60
FWMCNO145 F155.05.00.018B06 5 6 18 80
FWMCN0023 F155.05.00.030B06 5 6 30 80
FWMCNO146 F155.06.00.018B06 6 6 18 80
FWMCN0006 F155.06.00.022B06 6 6 22 60
FWMCNO0025 F155.06.00.030B06 6 6 30 80
FWMCNO00O07 F155.08.00.022B08 8 8 22 60
FWMCN0031 F155.08.00.032B08 8 8 32 80
FWMCNO181 F155.10.00.035B10 10 10 35 80
FWMCNO182 F155.10.00.042B10 10 10 42 90
NOTE
@ specifico | specific - O adatto [ suitable Attacco Weldon disponibile su richiesta| Weldon avaiable under
Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione | Different di- request
mensions avaible under request Scarico dopo il tagliente disponibile o personalizzabile su richie-

sta. | Neck reduction aviable under request
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FRESE SPECIALI
CUSTOMIZED CUTTERS







RIECO %

. . 1
® @ ® tooling solutions



INDICE
INDEX

TORNITURA POSITIVA
POSITIVE TURNING

H 14
TORNITURA NEGATIVA
NEGATIVE TURNING

H 18
FRESATURA
MILLING

H 23
FILETTATURA
THREADING

H 27
FRESATURA FILETTI
THREAD MILLING

H 34
FORATURA
DRILLING

H 38
SCANALATURA
GROOVING

H 39
TORNITURA PCD
PCD TURNING INSERTS

H 41
TORNITURA CBN
CBN TURNING INSERTS

H 42

FRESATURA PCD
PCD MILLING INSERTS

H 43
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CHIAVE DI LETTURA QUALITA | QUALITY KEYS

HM 30 01
APPLICAZIONE GAMMA ISO NUMERO SEQUENZIALE
APPLICATION 1SO-SYSTEM (01-40) GENERATION (01-99)

HP - ACCIAIO - STEEL 01-05

05-10

HK - GHISA - CAST IRON 10-15

HN - ALLUMINIO E MATERIALE NON FERROSI 1520

ALUMINUM AND NON-FERROUS MATERIALS

HC - FINITURA - FINISHING 20-25

H 2530

ACCIAIO
STEEL 30-35

HS - LEGHE RESISTENTI AL CALORE

HEAT RESISTANT ALLOYS 3540

INSERTI CON RIPORTI DURI | INDEXABLE INSERTS BRAZED

PCD - per alluminio-materiali non ferrosi
for aluminium - non ferrous materials

CBN - per ghisa - for cast iron
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TORNITURA | TURNING

INFORMAZIONI TECHICHE | TECHNICAL INFORMATION

IS0 Materiali - Materials

Acciaio non legato - Unalloyed steel

Acciaio legato - Alloy steel

Acciaio da utensili - Tool steel

Acciaio inossidabile - Stainless steel

Inossidabili PH - Stainless PH

Ghisa - Cast Iron

Alluminio e leghe - Alluminum and alloys

Leghe resistenti al calore - Heat resistant alloys

Ghisa sferoidale - Spheroidal cast iron

Acciaio non legato - Unalloyed steel

Acciaio legato - Alloy stee

Acciaio inossidabile - Stainless steel

CALCOLO PARAMETRI | CALCULATE SPEED

NUMERO DI GIRI - NUMBER OF REVOLUTION PER MINUTE

N Vcx1000 (iri/min - Rom)
= = | | | -
TxD g

VELOCITA DI TAGLIO - CUTTING SPEED

MxDxN )
Ve= = (m/min)
1000

AVANZAMENTO PEZZ0 - PIECE FEEDING

Vf = fzxZxN = (mm/min)

Durezza - Hardness Rm

400-600 N/mm? - 120-180 HBN
600-950 N/mm? - 180-200 HBN
700-950 N/mm? - 200-280 HBN
950-1200 N/mm? - 280-355 HBN
1200-1400 N/mm? - 355-415 HBN
1200-1400 N/mm? - 355-415 HBN

Austenitico+ferritico Serie300 - Austenitic+ferritic 300 series
Martensitico Serie 400 - Martensitic 400 series

Refrattario-Invecchiamento artificiale - Refractory Artificial aging

Grigia - Grey GG-Ft
Sferoidale/duttile - Spheroidal/Ductile GGG-FGS
Nodulare-Nodular GGG-L-N
Malleabile-Malleable GTS-MN/MP

Alluminio e leghe - Alluminum and alloys <16% 116 HBN
Alluminio + silicio - Alluminum + silicon >16% 92 HBN

A base di ferro - Based on iron
A base di cobalto - Based on cobalt
Abase di nickel - Based on nickel
A base di titanio - Based on titan 425-456 HBN

Sferoidale/duttile - Spheroidal/Ductile GGG-FGS

400-600 N/mm?” - 120-180 HBN
600-950 N/mm” - 180-200 HBN
950-1200 N/mm? - 280-355 HBN
1200-1400 N/mm? - 355-415 HBN
Austeinitico+ferritico Serie300 - Austenitic+ferritic 300 series
Martensitico Serie 400 Martensitic 400 series

LEGENDA | LEGEND
N numero di giri - number of revolutions (giri/min - RPM)
Vc  velocita - speed (m/min)
d  diametro nominale - nominal diameter (mm)
Vf  avanzamento pezzo - piece feeding (mm/min)
fz  avanzamento dente - tooth feeding (mm)
Z  numero di denti - number of teeth

diametro del componente da filettare - Diameter of the threading (mm)
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RIVESTIMENTI | COATING

TIPOLOGIE RIVESTIMENTI PVD | PVD TYPES OF COATING

TIPO/TYPE DESCRIZIONE DESCRIPTION
II'nitruro di titanio & stato il primo rivestimento PVD. E versatile ed The titanium nitrogen coating was the first type of PVD coating. It is an
PVD-TIN ) )
ha un colore dorato. all-around coating and it has a golden colour.
PVD-Ti (C.N) Il carbonitruro di titanio & piti duro del TiN e conferisce una maggiore  The titanium carbonitrate is harder than TiN and gives a higher wear resistance
! resistenza all'usura sul fianco. on the side.
] II.n|trur0 d|'a||ulm|n!0 ¢ ttanio ha l.m glevata durezza abbmatz? all re- The aluminum and titanium nitrate has a high hardness combined with a
PVD - (Ti, A) N sistenza all'ossidazione, che contribuisce ad aumentare la resistenza - ) ) . )
) oxidation resistance, which helps to increase general wear resistance.
generale all'usura.
PVD - AITIN E ut|||zzat9 Per lasua inerzia chimica ed elevata fesistenza alfsura Itis used for its chemical inertness and high resistance to crater wear.
per Craterizzazione.
" Rivestimento a triplo strato submicrograna per acciai inossidabili, Triple layed coated submicrograin for stainless steel, titanium and most fo the
PVD TIiAINB o - . ) )
titanio e leghe ad alte temperature. Rivestimento di colore blu. high temperature alloys. Blu colour coating.
Rivestimento multistrato per maggiore resistenza all'usura. Ideale . L ) )
PVD DEVIL Multilayer coating with a high wear resistance for all types of steel.

per tutti i tipi di acciaio.

TIPOLOGIE RIVESTIMENTI CVD | CVD COATING TYPES

TIPO/TYPE DESCRIZIONE DESCRIPTION
CVD-TiN Migliora la resistenza all'usura ed @ utilizzato per rilevare I'usura. Improves wear resistance and is used to detect wear.
CVDTI (€. N) La sua durezza garantisce una buona resistenza all'usura per abrasio-  Its hardness guarantees a good resistance to wear due to abrasion, with a
! ne, con conseguente diminuzione dell'usura sul fianco. consequent reduction of wear on the side.
La sua inerzia chimica e la sua bassa conducibilita termica, lo rendo- Its chemical inertia and its low thermal conductivity make it resistant to
CVD-Ti (Al, N) no resistente all'usura per craterizzazione. Funge anche da barriera crater wear. It also acts as a thermal barrier to increase resistance to plastic

termica per aumentare la resistenza alla deformazione plastica.

deformation.
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QUALITA E VELOCITA | QUALITIES AND CUTTING SPEED

HK1005

Rivestimento CVD-multistrato TIAIN KO5-K10. L'area
diimpiego di questa qualita & la lavorazione di tutti le
ghise da fusione. Il nuovo substrato offre la necessaria
tenacita e resistenza alle alte temperature, il rivesti-
mento CVD assicura la resistenza all'usura oltre ad una
ulteriore resistenza alle alte temperature.

HK1006

Rivestimento PVD-multistrato - TIAIN K10-K20. Qualita
per la fresatura di Ghisa grigia, Ghisa. Sferoidale ed
acciai. Eccellente resistenza all'usura.

HK1511

Rivestimento CVD-multistrato TIAIN K10-K20. Qualita
per la lavorazione di sgrossatura di Ghisa grigia e
Ghisa sferoidale. Ottima resistenza all'usura e massima
stabilita di taglio.

HK2011

Rivestimento CVD-multistrato - TIAIN K15-K25. Qualita
per la tornitura di Ghisa grigia e Ghisa sferoidale.
Possiede un'ottima resistenza all'usura.

HK2511

Rivestimento PVD-multistrato - TiN K20-K30. Qualita
per la tornitura di Ghisa grigia e Ghisa Sferoidale.
Eccellente resistenza all'usura.

Rivestimento PVD-multistrato - AITiN M20-M30.
Grado per la sgrossatura e semi-sgrossatura di acciai
inossidabili.

Rivestimento PVD - Devil M25-M35. Qualita universale
per finitura di acciai inossidabili, acciai legati e materiali
esotici.

Rivestimento PVD-multistrato - TIAINB M20-M30. Grado
resistente all'usura per la lavorazione di acciaio, fusioni,
acciaio inossidabile, Superleghe.

Rivestimento PVD-multistrato - TIAIN M25-M40. Qualita
resistente all'usura con un buon filo tagliente per la
lavorazione di acciaio, acciaio da fusione, acciaio inossi-
dabile e materiali refrattari come superleghe e leghe ad
alta temperatura.

Rivestimento CVD-multistrato - TIAIN M25-M30. Grado
resistente all'usura per la lavorazione di acciaio, fusioni,
acciaio inossidabile, Superleghe.

Rivestimento PVD-multistrato - TIAIN M25-M40. Inserto
rettificato con grado resistente all’'usura per la lavorazio-
ne di acciaio, fusioni, acciaio inossidabile, Superleghe.

TORNITURA POSITIVA
POSITIVE TURNING

CVD-TIAIN multilayer coating K05-K10. The main
application area for this grade is the machining of all
cast materials. The new substrate offers the necessary

toughness and heat resistance, the CVD-coating. Vc200+330

PVD -multilayer coating - TiAIN K10-K20. Grade for
milling machining cast iron, nodular cast. Iron and
steels. Excellent wear resistance.

CVD-TIAIN multilayer coating K10-K20. Grade for
roughing of cast iron and nodular cast iron. AK2110 has
excellent wear resistance and low tendency for build
up edge. For the universal use on grey cast iron and
ductile iron.

Vc170+260

CVD-multilayer coating- TIAIN K15-K25. Main application
for machining cast iron and nodular cast iron. Offers
good wear resistance.

PVD -multilayer coating - TiN K20-K30. Grade for
machining cast iron and nodular cast iron. Excellent
wear resistance.

Vc100+170

PVD-multilayer coating - AITIN M20-M30. The grade for

roughing and medium roughing stainless steels. Vc100+150

PVD coating - Devil M25-M35. Universal grade for
finishing stainless steels and alloyed steels as well as
exotic materials.

Vc 80+150

PVD-multilayer coating - TIAINB M20-M30. High wear
resistant grade for machining steel, cast steel, stainless
steel and high temperature super alloys.

PVD-multilayer coating - TIAIN M25-M40. Wear resistant
grade for machining steel, cast steel, stainless steel and
high temperature alloys (super alloys).

CVD-multilayer coating - TIAIN M25-M30. High wear
resistant grade for machining steel, cast steel, stainless
steel and high temperature super alloys.

Vc 110+200

PVD-multilayer coating - TIAIN M25-M40. Grinded insert
high wear resistant grade for machining steel, cast steel,
stainless steel and high temperature super alloys.

Per velocita foratura v. tabella foratura a pg. C 3 - For drilling cutting speed see chart at pg. C 3

H6

TORNITURA NEGATIVA
NEGATIVE TURNING

Ve 150+250

Vc 150+300

Vc80+150

Vc 80+140

FRESATURA - MILLING

Vc200+300

FILETTATURA
THREADING

Vc100+130



RIECO'

1

@0 @ tooling sofutions =

QUALITA E VELOCITA | QUALITIES AND CUTTING SPEED

Rivestimento PVD-multistrato - TICN M25-M35. Grado
resistente all'usura per la lavorazione di acciaio, fusioni,
acciaio inossidabile, Superleghe.

Rivestimento PVD-multistrato - AITiN M35-M45. Grado
resistente all'usura per la lavorazione di acciai inossida-
bili e superleghe.

Rivestimento PVD-multistrato - TiN M30-M40. Grado re-
sistente all'usura per la lavorazione di acciai inossidabili
e superleghe.

HN10

Nudo lappato K10. Grado di metallo duro sub-microgra-
na per la lavorazione di alluminio e leghe di alluminio.

Rivestimento PVD-multistrato - TIAIN P10-P20. Qualita
per la finitura di acciaio. La nuova tecnologia di rivesti-
mento garantisce una maggiore resistenza all'usura ed
una incrementata vita inserto.

Rivestimento CVD-multistrato- TIAIN P10-P20. Qualita
per la lavorazione ad alta velocita di taglio di Acciaio.
Adatto anche per la lavorazione di Ghisa Grigia e Ghisa
Sferoidale.

Rivestimento PVD-multistrato- TiN P10-P20. Qualita
per la lavorazione ad alta velocita di taglio di Acciaio.
Adatto anche per la lavorazione di Ghisa Grigia e Ghisa
Sferoidale.

Rivestimento CVD-multistrato - TIAIN P20-P30. Qualita
universale per svariati campi applicativi nella lavorazio-
ne di acciaio e materiali da fusione. £ inoltre idoneo ad
alcune lavorazioni di acciaio inossidabile.

Rivestimento PVD-multistrato - TIAIN P15-P25. Qualita
universale per le lavorazioni generiche di Acciaio di
semi-finitura. Adatta anche per lavorazioni a taglio
interrotto.

Rivestimento PVD-multistrato - TiN P20-P30. Qualita
universale per le lavorazioni generiche di Acciaio.

Rivestimento CVD-multistrato - TIAIN P15-P25. Qualita
universale per le lavorazioni generiche di Acciaio di
semi-finitura. Adatta anche per lavorazioni a taglio
interrotto.

Rivestimento PVD-multistrato - AITiN P20-P30. Qualita
per la sgrossatura di Acciaio. Resistente al taglio inter-
rotto ed in condizioni instabili di lavoro.
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PVD-multilayer coating - TiCN M25-M35. High wear

resistant grade for machining steel, cast steel, stainless

steel and high temperature super alloys.

PVD-multilayer coating - AITIN M35-M45. High wear

resistant grade for machining stainless steels and super

alloys.

PVD-multilayer coating - TiN M30-M40. High wear

resistant grade for machining stainless steels and super

alloys.

Uncoatedl- K10. Carbide grade for machining aluminum Ve150:400 Ve 250700

and aluminum alloys.

PVD-multilayer coating - TiAIN P10-P20. Grade for

finishing steel. New coating technology offer less wear

and longer tool life.

CVD-multilayer coating- TiAIN P10-P20. Premium grade

for hl_gh speed _machmlng of steel. Algo suitable for Ve1804300 Ve 80200

roughing of cast iron and nodular cast iron.

PVD-multilayer coating- TiN P10-P20. Premium grade

for “high speed"” machining of steel. Also suitable for

roughing of cast iron and nodular cast iron.

CVD-multilayer coating - TIAIN P20-P30. This multi

purpose grade excels due to its versatile application .

) ) ) . Vc150+300

area in steel and cast materials. It is also very suitable

for machining stainless steel.

PVD-multilayer coating- TiAIN P15-P2 5. Grade for

medium machining of steel in both uninterrupted and

heavy interrupted cutting conditions.

PVD-multilayer coating- TiN P20-P30. Grade for

medium machining of steel.

CVD-multilayer coating- TIAIN P15-P25. Grade for

medium machining of steel in both uninterrupted and Ve 1802300 Ve 80200

heavy interrupted cutting conditions.

PVD-multilayer coating - AITiN P20-P30. Grade for
heavy roughing applications in steel materials. Tough
for heavy interrupted cuts and unfavorable conditions.

Per velocita foratura v. tabella foratura a pg. C 3 - For drilling cutting speed see chart at pg. C 3

FRESATURA - MILLING

Ve 130+180

Vc130+190

Ve 130+170

Vc300+800

Vc150+300

Vc70+120

Vc190+300

FILETTATURA
THREADING

Ve 80+115

H7

I:ﬂ
=

o
[ZaRval
Z=




RIECO' %

©0® tooling solutions L

QUALITA E VELOCITA | QUALITIES AND CUTTING SPEED

HP2551
Rivestimento PVD-multistrato - TIAIN P10-P20. Qualita
universale per filettatura fresata, per le lavorazioni
generiche di Acciaio e leghe di acciaio.
HP2559
Rivestimento PVD-multistrato - TiN P20-P30. Qualita
universale per svariati campi applicativi nella lavorazio-
ne di acciaio e materiali da fusione. £ inoltre idoneo ad
alcune lavorazioni di acciaio inossidabile.
HP2560
Rivestimento PVD-multistrato - TIAIN P20-P30. Qualita
universale per svariati campi applicativi nella lavorazio-
ne di acciaio e materiali da fusione. E inoltre idoneo ad
alcune lavorazioni di acciaio inossidabile.
HP3001
Rivestimento CVD-multistrato - TIAIN P25-P35. Qualita
universale per svariati campi applicativi nella lavorazio-
ne di acciaio e materiali da fusione. E inoltre idoneo ad
alcune lavorazioni di acciaio inossidabile.
HP3051
Rivestimento PVD - TiN P25-P35. Qualita universale per
acciai inossidabili e acciai legati.

510
Rivestimento PVD-multistrato - AITiN M20-M30. Grado
resistente all'usura per la lavorazione di acciaio, fusioni,
acciaio inossidabile, Superleghe.

510
Rivestimento PVD-multistrato - TIAIN M25-M35, Grado
resistente all'usura per la lavorazione di acciaio, fusioni,
acciaio inossidabile, Superleghe.
HC1510
Rivestimento PVD - TiN P10-P20. Qualita CERMET
micrograna con alta resistenza all'usura e tenacita
per la lavorazione di acciaio, fusione di acciaio e ghisa
sferoidale. Adatto a finitura e semi-finitura.
HC10
Qualita CERMET micrograna con alta resistenza all'usura

e tenacita per la lavorazione di acciaio, fusione di acciaio
e ghisa sferoidale. Adatto a finitura e semi-finitura.

PVD-multilayer coating- TiAIN P10-P20. Grade for
medium thread mill machining of steel and steel alloys.

PVD-multilayer coating - TiN P20-P30. This multi
purpose grade excels due to its versatile application
area in steel and cast materials. It is also very suitable
for machining stainless steel.

PVD-multilayer coating - TIAIN P20-P30. This multi
purpose grade excels due to its versatile application
area in steel and cast materials. It is also very suitable
for machining stainless steel.

CVD-multilayer coating - TIAIN P25-P35. This multi
purpose grade excels due to its versatile application
area in steel and cast materials. It is also very suitable
for machining stainless steel.

PVD coating - TiN P25-P35. Universal grade for stainless
steels and alloyed steels.

PVD-multilayer coating - AITIN M20-M30. High wear
resistant grade for machining steel, cast steel, stainless
steel and high temperature super alloys.

PVD-multilayer coating - TIAIN M25-M35. High wear
resistant grade for machining steel, cast steel, stainless
steel and high temperature super alloys.

PVD- coating - TiN P10-P20. Fine grain CERMET. Grade
with high wear resistance and toughness for machining
steel, cast steel, spheroidal cast iron. For finishing and
medium machining.

CERMET. Grade with high wear resistance and toughness
for machining steel, cast steel, spheroidal cast iron. For
finishing and medium machining.

Per velocita foratura v. tabella foratura a pg. C 3 - For drilling cutting speed see chart at pg. C 3
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TORNITURA POSITIVA
POSITIVE TURNING

Ve 80+250

Vc60+180

TORNITURA NEGATIVA
NEGATIVE TURNING

Ve 60+180

FRESATURA - MILLING

Ve 80+150

Vc100+180

Vc 180+240

Vc100+180

Vc80+150

Ve 80+150

Vc150+300

Vc100+230

FILETTATURA
THREADING

Vc70+180
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TORNITURA | TURNING

TORNITURA POSITIVA | POSITIVE TURNING

CODICE ROMPITRUCIOLO TIPO ROMPITRUCIOLO PARAMETRI TAGLIO RIVESTIMENTO
CHIP BREAKER CODE CHIP BREAKER TYPE CUTTING PARAMETERS COATING
26° : -
AL M 122 0,06+0,40 - ap 0,3+4,0 NUDO LAPPATO - UNCOATED LAPPED

NE 20,10+0,35-ap 0,2+4,5 CVD - TIAIN
NY {2 0,05+0,40 - ap 0,10+1,50 PVD - AITIN
NE 20,10+0,35-ap 0,2+4,5 PVD - AITIN
LR f20,05+0,20 - ap 0,1+0,25 PVD - DEVIL
VS f20,15+0,60 - ap 0,4+4,0 CVD - TIAIN
SN f20,20+0,40 - ap 15+4,0 CVD - TIAIN
SN f20,15+0,40 - ap 1,0+4,0 CVD -TIAIN
08 .
663 = i_.f = f20,03+0,20 - ap 0,2+2,5 PVD - TiN
L/R 1" f20,05+0,20 - ap 0,2+2,5 PVD - TiN
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TORNITURA NEGATIVA

CODICE ROMPITRUCIOLO
CHIP BREAKER CODE

AL

NE

N

NE

NB

1B/IT

SN

HI

FORATURA | DRILLING

CODICE ROMPITRUCIOLO
CHIP BREAKER CODE

EB

D31

ET

H 10
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TORNITURA | TURNING

NEGATIVE TURNING

TIPO ROMPITRUCIOLO
CHIP BREAKER TYPE

(25"

0,15
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TIPO ROMPITRUCIOLO
CHIP BREAKER TYPE

PARAMETRI TAGLIO
CUTTING PARAMETERS

120,100,550 - ap 0,5+4,0

f20,10+0,60 - ap 0,4+5,0

20,20+0,60-ap 1,055

f20,10+0,60 - ap 0,4+5,0

2012+0,65-ap 0,5+4,0

2012+0,35-ap 0,5+35

2015:040 - ap 0.8+45

f20,30+0,60 -ap 0,16,0

PARAMETRI TAGLIO
CUTTING PARAMETERS

vd tab. foratura - see drilling chart

vd tab. foratura - see drilling chart

vd tab. foratura - see drilling chart

vd tab. foratura - see drilling chart

RIVESTIMENTO
COATING

NUDO LAPPATO - UNCOATED LAPPED

CVD - TiAIN

CVD - TiAIN

CVD - TiAIN

PVD - AITIN

PVD - TIAIN

CVD -TiAIN

CVD - TiAIN

RIVESTIMENTO
COATING

NUDO LAPPATO - UNCOATED LAPPED

PVD-TiN
PVD - TIAIN

PVD-TiN

PVD - TIAIN
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PARAMETRI DI TAGLIO SVASATORI Prodotto a pag. F12
Chamfering mill Page F12
WORKING PARAMETERS CHAMFERING MILL

MATERIALI INDICE RESISTENZA ALLATRAZ.RM DUREZZA DUREZZA
MATERIALS INDEX STRENGHT RM HARDNESS HARDNESS VC FZ
Mpa HB HRC

i3l i 0,
acciaio a basso tenore di carb. A trucc. Lungo (>0.25% PO 530 %5 i %545 0045
unalloyed steel

. ) 0
acciaio a basso tenore di carb. A trucc. Lungo (>0.25% P <530 %5 i %545 0045
unalloyed steel

i3l i i 0,
acciaio con tenore di carbonio C >0,25% P 5530 0 <5 %545 0045
low-alloy steel

. . " 0
aFualo legato e acualp per utensili C >0,25% P3 600-850 330 a5 %545 0045
high-alloy steel and high-alloy tool steel

19311 191 ili 0,
acc_|a|o legato e acciaio per utensili C >0,25% P4 850-1400 340-450 3548 1020 0045
stainless steel
accp!o ferritico, rln.artensmco e |.nox acciaio PH P £00-900 330 35 1020 0,045
ferritic / martensitic alloy steel, inox PH
acciaio inox ferritico, martensitico e PH ad alta resistenza
stainless ferritic / martensitic steel, PH high strenght P 2001350 350-450 348 1020 0,045
acc.|a|0 inox austenitico M1 <600 130-200 i 515 0,045
stainless steel
acc.lalo inox austenitico ad alta resistena M 600-800 150-230 5 515 0045
stainless steel
accaio inox duplex M3 <800 135275 0 155 0,045
stainless steel
ghisa grigia K1 125500 120-290 3 545 0,045
grey cast iron
ghisa dytltlle ﬁno.a medle.i resistenza K <600 130-260 8 2545 0,045
spherulitic graphite cast iron
ghisa ad a!ta resistenza e ghisa bainitica G 5600 180-350 @3 2545 0,045
malleable iron
Ieghg (!| alluminio per lavorazione plastica N1 i i i %10 0045
aluminium wrought alloy
leghe di aillqmlnlo a basso contenuto di Si N2 i i i %5110 0,045
cast aluminium alloy
leghe di alluminio ad alto contenuto di Si \3 i i i %10 0045
copper and correr alloys (bronze/brass)
leghe dl.rame, ottone e zinco N4 i i i %5110 0,045
magnesium alloys
leghe re_5|stent| al calore a base di ferro 51 5001200 160-260 95-48 515 0,045
heat-resistant alloys
leghe re.5|stent| al calore a base di cobalto ) 1000-1450 950-450 9548 515 0045
heat-resistant alloys

. . . =

leghe re_S|stent| al calore a base di nichel 3 600-1700 160-450 8 515 0,045 ; E
heat-resistant alloys 22
itani i titani =
ttanio e leghe i ttanio s4 900-1600 300400 348 515 0045

titanium alloys

H1N
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IDENTIFICAZIONE INSERTI ISO1832 | INSERTS DESIGNATION 1S01832

1 2 3 4
Forma inserto Angolo di spoglia Tolleranza Tipo di inserto
Insert's shape Relief angle Tolerance Insert type
1 2 3 4
Altezza
° pa | sporgenza Spessore Foro Tipo di foro | Rompitruciolo Forma
c D 80 A 3 verhang 1 Thickness Hole Hole type Chip breaker Shape
thickness
ol 55° sl = A | +-0005 | +-0025 | +-0025 N Nessuno e
L e
=0
Rombico o p o Monolaterale | —] —7
E lj Rhombic 75 cl 7 F | +-0005 | +-003 | +-002 R ' - Unilotor)
— £
gE
o j— 2 Bilaterale [
F O 50 p| 5 C | +-00B3 | +-0025 | +/-0025 F Bilateral
v|<> 35° el 5 H| +-o003 | w-o003 | +-o002 A Nessuno | NN W
ol
Rotondo g £ Monolaterale N
R O Pl - F & E | +-0025 | +-0025 | +-002 M sg Uniloton) v
o
| 25
Quadrato o p— Em Bilaterale NN
S D Square 90 G| - G | +-0025 +/- 0025 +/- 013 G Bilateral N
. Cos
Triangolare . j—| da +/- 005 955&~ Nessuno
Ny 60 - - R=¥s
T A Triangular Nl 0 I | 0005 | o | 00 w i:; BLEQ None
— TOCLT
>gH 0
- onX -0
Trigono o —_ da +/- 0.05 5c 853 | Monolaterale
W <) Trine 80 P 7 K*| +/-0013 a +/- 015 +/- 0025 T £ gv s Unilateral
— 2z
[<}
Descrizione da +/- 0.05 < Cog Nessuno S
85" speclﬁca * /- 0.025 : /- 0.025 < 2505€~ =
A O Specific L as-o15 | " B £ £52E0 None
— Soecq
| >H0e
Parallelogrammo o da +/- 0.08 | da +/- 0.05 <] 275 | Monolaterale
82 - 2 oc sl .
B[] Parallelogram M*| .. 02 | a«-o0m +/-013 H s £55% Unilateral
- c
o
. da +/- 0.08 | da +/- 0.05 © ofes Nessuno S
[/ 55 _ 558~
K N*| .. 02 | aw-om | 7700% Q £82ED None
—— TOCc LT
>0
= e}
Esagonale . da +/- 013 | da +/- 0.08 E) Bilaterale
H O Hexagonal 120 U*| 5./ 038 a +/- 025 +-013 U L90&hE Bilateral
Ottogonale Altezza "m" su tagliente affilato Cay N
o O Octaggonal 1350 Height on cutting edge "m" c 2%2%8 NESOS::D =
=0 06
chaeat o’ n
p| O | S | 1o J 25557 | ‘Bimen
(*) Varia in fuzione della dimensione di IC ©
Variable - depending on IC
Rettangolare Ve i
90° ‘edere tabella sotto riportata
L |:| Rectangular See chart below
Rombico IC (mm) M U
M| O Rhombic 86 307
50
556
6.0
+/- 0.05 +/- 0.08
6.35
80
9525
10.0
12
+/- 0.08 +/- 013
127
15.875
16.0
+/- 010 +/- 018
19.05
200
250
+/- 013 +/- 025
254
3175
+/- 015 +/- 025
32
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IDENTIFICAZIONE INSERTI 1SO1832 | INSERTS DESIGNATION IS01832

5 6 7
Dimensione inserto Spessore Raggio di punta Rompitruciolo
Insert dimension Thickness Ray Chip breaker
5 6 7
. . . Spessore Raggio
Forma Tagliente Forma Tagliente Forma Tagliente :
1SO g IC IS0 8! IC ISO g IC
Shape Cutter Shape Cutter Shape Cutter 150 Thickness 150 Ray
(mm) (mm)
Tagliente
06 6.4 6.35 o7 77 6.35 03 38 556 o1 159 00 affilato
Shaped cutter
D
08 80 635 n ne 9525 w 04 43 635 02 238 01 01
C
09 97 635 5 15 155 127 Q 05 54 794 T3 278 02 02
12 129 6.35 19 194 15.875 06 65 9525 03 318 04 04
6 161 635 09 97 556 08 87 127 T3 397 08 08
Vv
9 193 635 i n m 635 10 109 15875 04 476 2 12
06 635 6.35 16 166 9525 08 80 80 06 6.35 16 16
s7 714 714 06 69 397 10 10 10 o7 794 24 24
o7 794 794 08 82 476 12 12 12 09 952 32 32
S Inserto tondo
S 09 9525 9525 T 09 96 556 R 12 127 127 MO Round insert
(metrico-metric)
/\ | Inserto tondo
12 127 127 n n 635 15 15.875 15875 s 00 Round insert
I:’ ﬁ O (pollici-inches)
15 15875 15.875 16 165 9525 6 16 6
19 19.05 19.05 22 22 127 19 19.05 19.05
25 254 254 27 275 15.875 25 25 25
31 3175 3175 33 33 19.05 25 254 254

H13
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TORNITURA | TURNING

inserti positivi | positive insert

ARTICOLO

CCGT 060204-AL
E 097304-AL
097308-AL

120404-AL
120408-AL

CCGT 040102-RS
040104-RS
060202-L
060204-L
097304-L
097308-L
060204-R
097304-R

(CMT  060204-6GH
097304-6GH
097308-6GH

CCMT 060204-SN
097304-SN
097308-SN
120404-SN
120408-SN

CCMT 120404-4NV

= CCMT 060204-NY
09T304-NY
09T308-NY

CCMT  060204-NE
g 097304-NE
097308-NE

120404-NE
120408-NE

MATERIALI | MATERIALS

DIMENSIONI - DIMENSIONS E EEEEE

NN
6,5

6,35 238 04 28
97 9,525 3,97 04 44
97 9,525 3,97 08 44
129 12,7 476 04 55
129 127 476 08 55

41 43 18 02 23
41 43 18 04 23
6,5 6,35 238 02 28
6.5 6,35 238 04 28
97 9,525 3,97 04 44
97 9,525 3,97 08 44
6,5 6,35 238 04 28
97 9,525 3,97 04 44

6,5 6,35 238 04 04
97 9,525 3,97 04 04
97 9,525 39 08 08

6,5 6,35 238 04 28
97 9,525 3,97 04 44
97 9,525 3,97 08 44
129 127 476 04 55
129 12,7 476 08 55

129 12,7 476 04 55

6,5 6,35 238 04 28
97 9,525 3,97 04 44
97 9,525 397 08 44

6,5 6,35 238 04 28
97 9,525 3,97 04 44
97 9,525 3,97 08 44
12.9 12.7 476 04 55
129 127 476 08 55

EREEEN
HER BN
HE [ | HC10

W P rivestito per acciaio
P coated for steel

M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile
M coated for steel-stainless steel

I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe
X coated for steel-stainless steel-super alloys

H 14

[l CERMET nudo: per acciaio-acciaio
inossidabile, ghisa sferoidale
CERMET uncoated.: for steel-stainless
stell, spheroidal cast iron

B K rivestito per ghisa
K coated for cast iron

I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
inossidabile, ghisa sferoidale
CERMET coated for steeel-stainless steel,
spheroidal cast iron

B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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TORNITURA | TURNING
inserti positivi | positive insert

L d [t [

ARTICOLO

DCGT 070204-AL 78 635 238 04 28
éﬂy 17304-AL M6 955 397 04 44 [ ]
117308-AL N6 = 955 397 07 44 [ |
d
g ./ 0
t L
7 DCGT 070202-L 78 635 | 238 02 28
4 070204-L 78 635 238 04 28 [ |
17304-L N6 = 955 397 04 44 H Nl
117308-L 16 955 397 07 44
N 070204-R 18 635 238 04 28 [ |
a @ d
=L 117304-R 16 955 397 04 44 [ |
t
DCMT 070204-6GH 78 635 238 04 28 [ |
& 117304-6GH 16 955 397 04 44 [ |
117308-6GH 16 955 397 08 44 [ |
o)
Hi . /0
t L
DCMT 11T304-SN 6 955 397 04 44 [ |
o 117308-SN 16 955 397 08 44 [ |
o)
He . /O
t L
DCMT 070204-NE 78 635 = 238 04 28
a 11T304-NE 16 955 397 04 44
— 117308-NE 6 955 397 08 4
,
: )
0o ./0/
t L
RCGT 0602MO-AL 60 | 238 22 [ |
0803MO-AL 80 318 3% [ |
10T3M0-AL 100 @ 397 44 [ |
1204MO-AL 120 | 476 44
fe © i
> \&/
t d
RCMT 0602MOE-VS 60 | 238 22
0803MOE-VS 80 318 33%
10T3MOE-V'S 100 @ 397 44 =
=
/@\\ 1204MOE-VS 12,0 476 44 o
di ==
@ 7 M =5
t d

MATERIALI | MATERIALS

W P rivestito per acciaio

P coated for steel

M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile
M coated for steel-stainless steel

I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe
X coated for steel-stainless steel-super alloys

CERMET nudo: per acciaio-acciaio

inossidabile, ghisa sferoidale
CERMET uncoated: for steel-stainless

stell, spheroidal cast iron

B K rivestito per ghisa

K coated for cast iron

B CERMET rivestito per acciaio-acciaio

inossidabile, ghisa sferoidale

CERMET coated for steeel-stainless steel,

spheroidal cast iron

B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi

N uncoated for aluminum-non ferrous materials

H15
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TORNITURA | TURNING
inserti positivi | positive insert

-
ARTICOLO 2 2
HENEENEE =22
. SCGT 09T304-AL 9,525 9,525 397 04 44 [ |
u 097308-AL 9,525 9,525 397 038 44 [ |
120404-AL 12,7 127 476 04 55 [ |
" 120408-AL 127 121 416 08 55 |
d
L
SCMT 09T308-NE 9525 9525 397 08 44 [ |
n 120408-NE 17 127 476 08 55 1
- ol
e O
) S
SCMT 09T308-SN 9525 9525 397 08 44 [ |
a 120408-SN 12,7 127 476 08 55 [ |
- o
e O)F
S
TBGT 060102-L 6.8 397 159 0.2 216 [ |
A 060102-R 6.8 397 159 02 216 [ |
060104-L 68 397 159 04 216 [
060104-R 6.8 397 159 04 216 [ |
TCGT 090202-AL 96 5,56 238 0.2 25 [ |
v 090204-AL 96 5,56 238 04 25 [ |
110204-AL 1.0 6,35 238 04 28 [ |
! 16T304-AL 16,5 9525 397 04 44 [ |
‘ 16T308-AL 165 955 397 08 44 [ |
TCGT 090204-L 9,6 5,56 238 04 25
110204-L 1m0 63 238 04 28 [ i
161T304-L 16,5 9,525 397 04 44
167308-L 16,5 9525 397 08 44
090204-R 9,6 5,56 238 04 25
110204-R 1.0 6,35 238 04 28 [ |
16T304-R 16,5 9,525 397 04 44
TCMT 110204-6GH N 6,35 238 04 28 [ |
p 167T304-6GH 65 955 397 04 44 |
167308-6GH 16,5 9,525 397 08 44 [ |
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET unqoated: fOI" steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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TORNITURA | TURNING
inserti positivi | positive insert

DIMENSIONI - DIMENSIONS

L d
9,6

TCMT  090204-GG3 556 238 04 25
110204-GG3 10 6,35 238 04 28
16T304-GG3 165 9,525 3,97 04 44

ARTICOLO

B
dl 60 ©)
% 7° \
t d
TCMT 16T308-SN 16,5 9,525 397 038 44 [ |
16T312-SN 16,5 9,525 397 12 44 [ |
‘ r
o (@)
dl 60 ©) 1
% 7° \
t d
TCMT 110204-NE 10 6,35 2,38 04 28 [ |
16T304-NE 16,5 9525 397 04 44 [ |
16T308-NE 16,5 9,525 3,97 08 44 [ |
.
dl 60 O |t
% 7 \
t d
TCMT 06T104-NY 6.9 3.97 198 04 22
110204-NY 10 6,35 238 04 28
16T304-NY 16,5 9,525 3,97 04 44
.
16T308-NY 165 9,525 3,97 08 44
di 60 O
7 N
t d
TPGT 080202-L 82 476 238 02 23 En
080204-L 82 476 238 04 23 L
090204-L 96 55 238 04 3 En
10304-L l 635 318 04 35 [ i
110308-L 1 635 318 08 35 En
160304-L 16,5 9,525 318 04 45 [ |
r 080202-R 82 476 2,38 0.2 23 [ |
% a1 60° @‘ | 080204-R 82 476 2,38 04 23 [ |
T 7 } 090204-R 96 5,56 2,38 04 3 [ |
110304-R N 6,35 318 04 35 [ |
110308-R n 6,35 318 038 35 [ |
160304-R 16,5 9,525 318 04 45
TPMT 090204-3QT 96 5,56 238 04 3 [ |
& n3043aT M 6% 318 04 35 |
r Ec
d 60 <) 1 £
% 7° \ =
t d
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio B CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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TORNITURA | TURNING
inserti positivi | positive insert

DIMENSIONI - DIMENSIONS
ARTICOLO

(=] (=]
EREEEE TN e
T ==
VCGT 110304-AL 10 6,35 318 04 34 [ |
110308-AL 1.0 635 318 08 34 [ |
160404-AL 16,5 9,525 476 04 44 [ |
160408-AL 16,5 9525 4,76 08 44 [ |
220530-AL 21 121 5% 30 56 |
VCMT 110304-NE 1.0 635 318 04 34
160404-NE 16,5 9525 4,76 04 44 [ |
160408-NE 16,5 9,525 476 08 44
WCGT 020102-L 36 397 159 02 22 [ |
A 020102-R 36 397 159 02 22 [ |
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
[ M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
[l X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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TORNITURA | TURNING
inserti negativi | negative insert

ARTICOLO DIMENSIONI - DIMENSIONS EEE
llllllllﬂ

(NGG  120404-AL 129 127 476 516
120408-AL 129 127 476 08 516

C(NMG  120404-NB 129 127 476 04 516
120408-NB 129 127 476 08 516

CNMG  120404-NT 129 12,7 476 04 516 [ |
120408-NT 129 12,7 476 03 516 [ |
CNMG  120408-GR 129 12,7 476 12 516 [ |
CNMG  120408-HI 129 12,7 476 08 516 [ |
120412-H1 129 12,7 476 12 516 [ |
CNMG  120404-1B 129 12,7 476 04 516
120408-1B 129 12,7 476 08 516
= v
&e
[Zalva)
Z=
=5
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio [ CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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TORNITURA | TURNING
inserti negativi | negative insert

DIMENSIONI DIMENSIONS
EEENERERIY i
CNMG  120404-NE 129 127 476 516
n 120408-NE 129 127 476 0.8 516 . .

DNGG  150604-AL 155 12,7 6,35 04 516 [ |
ﬂ 150608-AL 155 12,7 6,35 03 516 [ |
e DNMG  150604-NB 155 12,7 6,35 04 516 [ |
ﬁ 150608-NB 155 12,7 6,35 08 516 [ |
— DNMG 150604-GR 155 127 6,35 04 516 [ |
- 150608-6R 155 127 635 08 516 ]
o DNMG 150608-IT 155 12,7 6,35 038 5,16 [ |
‘ DNMG 150608-FN 155 12,7 6,35 03 516 [ |
DNMG 150604-NE 155 12,7 6,35 04 516 [ |
g 150608-NE 155 12,7 6,35 03 516 [ |
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
[ M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
Ml X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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TORNITURA | TURNING
inserti negativi | negative insert

ARTICOLO DIMENSIONI - DIMENSIONS EEE
lIﬂ“llﬂ

SNGG  120408-AL 127 127 476 516

SNMG  120408-FN 127 1271 476 08 516 [ |

SNMG  120408-NB 127 127 476 08 516

SNMG  120408-1B 127 127 476 08 516

TNGG  160404-AL 155 9525 476 04 381 [ |
160408-AL 145 9525 476 08 381 [ |
TNMG  160408-1B 145 9525 476 08 381
TNMG  160404-NB 155 9525 476 04 3,81
= v
160408-NB 145 9525 476 08 = 381 ge
=2
=5
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio [ CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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TORNITURA | TURNING
inserti negativi | negative insert

ARTICOLO DIMENSIONI - DIMENSIONS EEEEE
llllnllﬂ

TNMG  160408-GR 145 9525 476 3,81

TNMG  160404-NT 145 9525 476 04 381 [ |
160408-NT 145 9525 476 08 381 [ |
60°
e .
r Naia
L R
TNMG  160408-FN 145 9525 476 08 381 [ |
220408-FN 200 127 476 0.3 5.16
60°
T "
TNMG  160404-NE 155 9525 476 04 381 [ |
160408-NE 145 9525 476 08 381 [ |
60°
x YO
. WNGG 080404-AL 87 12,7 476 04 516 [ |
&: 080408-AL 87 12,7 476 03 516 [ |
. .
di so“ d
t ot 7
WNMG 080404-NB 87 12,7 476 04 516 [ |
080408-NB 87 12,7 476 03 516 [ |
/r
dl 80°[ l d
t oL 7
WNMG 080404-NE 8,7 127 476 04 516 [ |
080408-NE 87 127 476 08 516 [
T
di so‘\ d
t A ‘
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
[ M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile CERMET uncoated.: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
[l X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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TORNITURA | TURNING
inserti negativi | negative insert

DIMENSIONI - DIMENSIONS
ARTICOLO

WNMG 080404-1B 87 127 476 04 516
080408-1B 87 127 476 08 516

WNMG  080408-HI 87 127 476 08 516 [
080412-Hi 87 127 476 12 516 [ |
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio [ CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
[ M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
[l X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials

H 23

INSERTI
INSERTS

H

(%)
=
(=2
T
o
L
==
=3
(=L
2}

RICAMBI




RIECO' %

@0 @ tooling sofutions —

FRESATURA | MILLING

DIMENSIONI - DIMENSIONS

ARTICOLO
o
=
T
ADGT 1505 PDFR 150 9525 56 08 45 [ |
ADKT 1505 PDR 150 9525 56 08 45 [ |
APKT 1003 PDSR-41 105 67 35 05 285 [ ]
1604 PDSR-41 164 9525 476 08 44 [ |
APKT 1003 PDER-M 105 67 35 05 28 [ |
1604 PDER-M 164 9525 476 08 44 [ |
APGT 1604 PDFR-AL 164 9525 476 04 44 [ |
APGT 1003 PDER-AL n 67 35 04 285 [ |
1213 PDFR-AL "3 62 35 08 28 [ |
1604 PDFR-AL2 164 9525 476 08 44 [ |
APLT 1273 PDER-N3 "2 62 35 08 28 [ ]
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
[ M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
[l X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FRESATURA | MILLING

DIMENSIONI - DIMENSIONS
ARTICOLO

= APKT 1604 PDTR-MNOB 164 9525 476 08 44

- CNEU 1205 125 10 54 44 [ | [ |

| 1 CNEX 1205 125 10 54 44 [ | [ |
a CPMT  05T104-EN 56 556 198 04 25 [ |

MPFW 0402 PPTR 476 476 238 24

0 0402 PPTL 476 476 238 24

9 ODMT 0605 ZZN 65 1587 556 55 [ | [ |

@ RPET 1505 MOS-M 1578 556 55 [ | ||

INSERTI
INSERTS

®
H

v
_ &
= =
MATERIALI | MATERIALS ) E
=
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio [ CERMET rivestito per acciaio-acciaio S
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale -
[ M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
[l X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FRESATURA | MILLING

DIMENSIONI - DIMENSIONS

ARTICOLO
o
T
RDHT 0702 MO-FA 7 238 28 [ |
1003 MO-FA 10 318 39 |
1273 MO-FA 12397 39 |
1604 MO-FA 16 476 52 [
RDGT 0702 MOT 7 238 28 [ |
1003 MOT 10 318 39 [
1213 MOT 12397 39 [
1604 MOT 16 476 52 [ |
RDHX 0702 MOT 7 238 28 [ |
1003 MOT 10318 39 [
1213 MOT 12 397 39 [ |
1604 MOT 16 476 52 [ |
SEEN 1203 AFFN 127 127 318 23 [ |
SEKR 1203 AFTN 127 127 318 23 [ |
SEGT 1204 AFFN-AL 127 127 AT6 55 3 [ |
SEKT 1204 AFSN 127 127 476 55 3 [ | [ |
a
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
[ M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
[l X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FRESATURA | MILLING

DIMENSIONI - DIMENSIONS

ARTICOLO

g SEMT 13T3 AEFN B4 184 397 42 25

SNHX 1102 1 23 43 [ |
103 1 27 43 [ |

1203 127 318 48 [ |

1204 127 4 48 [ |

1245 127 45 48 [ |

1205 127 54 48 [ |

1207 127 7 48 [ |

[ |

El TCMX 1673 165 9525 397 08 44

FILETTATURA
THREADING

INSERTI
INSERTS

H

B
MATERIALI | MATERIALS S E
=
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio [ CERMET rivestito per acciaio-acciaio S
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale -
[ M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
[l X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FILETTATURA | THREADING

IDENTIFICAZIONE INSERTO TORNITURA FILETTI | THREAD TURNING INSERTS CODES

16 E R 1.0 IS0 HP2052
. Maggiorato / E = Esterno / External Destro / Rompitruciolo / Passo / Pitch Profilo / Profiles  Rivestimento / Coating
“ Plus = ~ Right " Chip-breacker L
1= Interno / Internal g p .|n n:|||||metr| .0 IS0 HP1551 Acciai Iegatl
filetti per pollice  w = whitworth HP2052 Generico
L 1.C HM3053 Inox
i In mm or
" threads per inch
- P HP1551 Alloy steel
16 3/8" HP2052 Generic
2 2 HM3053 Inox
MATERIALI | MATERIALS

W P rivestito per acciaio
P coated for steel

[l M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile
M coated for steel-stainless steel

[ X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe
X coated for steel-stainless steel-super alloys
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CERMET nudo: per acciaio-acciaio
inossidabile, ghisa sferoidale
CERMET uncoated.: for steel-stainless
stell, spheroidal cast iron

B K rivestito per ghisa
K coated for cast iron

I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
inossidabile, ghisa sferoidale
CERMET coated for steeel-stainless steel,
spheroidal cast iron

B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FILETTATURA | THREADING
profilo parziale 60° | partial thread 60°

esterno | external interno | internal

AP TR oncisons PR omrsons | E
[ 1]

PR EEEE EXEE

n /4 05-15 48-16 11ER A6O 08 09 111R A60 08 09

05-15 48-16 16 ER A60 08 09 16 IR A60 08 09
16 3/8 1,75-3,0 14-8 16 ER G60 12 17 16 IR G60 12 17

05-3,0 48-8 16 ER AG60 12 17 [ ] 16 IR AG60 12 17 [ [}
22 172 3550 75 22 ERN6O 17 25 n 22IRN60 17 25 [ [}

FILETTATURA | THREADING
profilo parziale 55° | partial thread 55°

esterno | external interno | internal
X
—
-
PASSO
L 1.C. TPI IS0 IS0
ENEE
n /4 05-15 48-16 11ER A55 08 09 111IR A55 08 09 .
16 3/8 05-3,0 48-8 16 ER AG55 12 17 . 16 IR AG55 12 17 .
22 12 3550 75 22 ERN55 7 25 [ 1] 22 IR N55 7 25 [ ]
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio [ CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,

M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile

M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials

H 29

'z"'
w o
o
i A
==

H




AN
RIECO" ~
@0 @ tooling solutions —

FILETTATURA | THREADING
ISO metrica | ISO metric

esterno | external interno | internal

035 T1ER0,351S0 08 04 11IR0,351S0 08 03 [ ]
04 T1ER0,41S0 07 04 11IR0,41S0 08 04 [ ]
045 11ER0,45150 07 04 111R0,45150 08 04 [ |
05 1 ER0,51S0 0,6 06 1IR0,51S0 0,6 0,6
06 11ER0,61SO 06 06 111R0,61SO 06 06
07 11ERO0,71S0 0,6 06 1IR0,71S0 06 0,6
a | w 075 11ER0,751S0 06 06 111R 0,75150 06 06 W
08 11ER0,81S0 0,6 06 11IR0,81S0 0,6 06
10 1 ER1,01S0 07 07 1IR1,01S0 06 0.7 [ |
125 11ER1,251S0 08 09 1IR1,251S0 08 08 [ 1)
15 TER151S0 08 10 1IR151S0 08 10 [ |
175 1 ER1,751S0 08 11 1IR1,751S0 08 11
20 - - - 11R2,0150 08 09 W
25 - - - 1IR25150 08 12
035 16 ER 0,351S0 08 04 161R 0,351S0 08 03
04 16 ER0,41S0 07 04 161R 0,4 150 08 04
045 16 ER0,45150 0.7 04 16 IR 0,45 1SO 08 04
05 16 ER0,51S0 0,6 06 [ 1] 161R0,51S0 0,6 06 [ ]
06 16 ER 0,6 1SO 06 06 161R 0,6 1SO 06 06
07 16 ER0,71SO 06 06 161R0,71S0 0,6 06
0,75 16 ER 0,75 1S0 06 06 [ ] 161R 0,75 1SO 06 06 n
1 38 08 16 ER0,81S0 06 06 161R0,81S0 0,6 06
10 16 ER1,0150 07 o7 [ | 161R1,0150 06 o7 W
125 16 ER 1,25 IS0 08 09 W 1 16IR1,25150 08 09 W
15 16 ER 15150 08 10 B = 161R 15150 08 10 W
175 16 ER1,75150 09 12 B = 16 IR 1,75 IS0 09 12 I
20 16 ER 2,0150 w 13 Bm 161R 2,010 0w 13 B
25 16 ER2,51S0 no1s o B 16IR 25150 noo1s B
30 16 ER3,01S0 12 16 BB 161R3,0150 o5 B
35 16 ER351S0 2 o B e 16IR35150 12 w7 B
35 22ER35150 w23 B0 221R35150 w23 B
40 22ER4,0150 w23 BB 221R4,0150 % 23 B
22 172
45 22ER 45150 7 24 B W 221R 45150 1w 24 B
50 22ER5,01S0 oo B 22IR5,01S0 1w 23 I
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET unqoated: fOI" steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FILETTATURA | THREADING
whitworth 55° | whitworth 55°

esterno | external interno | internal
g ! 1 "
J e L
N
1C.
L PAssO 150 150
pITch ESEE & ESEE
72 MERT2W 0.7 04 MIR72W 0.7 04
60 TERG6O0W 07 04 TIR60W 0.7 04
56 TER56 W 07 04 TIR56 W 07 04
43 TER48W 0,6 06 1IR48W 0,6 06
40 TER4O0W 0,6 0,6 1MIR4OW 06 0,6
36 MER36W 06 0.6 1MIR36 W 06 0.6
32 MER32W 06 06 1MIR32W 06 06
28 TER28W 06 07 1MIR28W 06 07
26 TER26 W 07 07 1IR26 W 07 07
I v 24 TER24W 07 038 1IR24W 07 08
22 MER22W 08 09 1MIR22W 038 09
20 MER20W 08 09 1MIR20W 038 09
19 MER19W 038 10 MIR19W 08 10 |
18 TER18W 08 10 MIR18W 038 10
16 TER16 W 09 11 MIR16W 09 11 |
14 MER14W 09 11 MIR14AW 09 11 |
12 MER12W 10 11 MIR12W 10 11
n TMERMW 09 12 MRMW 09 12
72 16ER72W 07 04 16IR72W 07 04
60 16 ER60 W 07 04 16IR60 W 07 04
56 16 ER56 W 0.7 04 16 IR56 W 07 04
48 16 ER48W 06 06 16IR48 W 06 06
40 16ER40W 06 06 161IR40W 06 06
36 16ER36 W 0,6 06 161IR36 W 06 06
32 16 ER32W 0,6 0,6 161IR32W 06 0,6
28 16 ER28 W 06 0.7 | 16IR28 W 0,6 07
26 16ER26 W 0.7 0.7 16IR26 W 07 0.7
24 16ER24W 07 08 161R24 W 07 08
16 = 22 16ER22W 038 09 161R22W 08 09
20 16ER20 W 038 09 161IR20W 08 09
19 16ER19W 038 10 | 16IR19 W 038 10 |
18 16ER18W 08 10 16IR18W 08 10
16 16ER16 W 09 11 | 16IR16 W 09 11 [
14 16ER14W 09 11 | 16IR14W 09 11 | Er
12 16ER12W 10 11 | 16IR12W 10 11 %g
n 16ERTTW 09 12 | 16IR1MTW 09 12 | -
10 16ER10W (AR E R | 16IR10W 1115
9 16ER9W 11 15 | 16IROW 12 17
MATERIALI | MATERIALS
P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio B CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET unc_oatedv fO( steel-stainless CERME_T coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FILETTATURA | THREADING
whitworth 55° | whitworth 55°

esterno | external interno | internal

0.137P b
% - EEnl] - S
L IC. IS0 IS0
ENEE ENEE
12 17

16 3/8 8 16ER8W 16IR8W 12 15
22ERTW 16 23 2IRTW 16 23

22 172 6 22ER6W 16 23 22IR6W 16 23
5 22ER5W 16 23 22IR5W 17 24

FILETTATURA | THREADING
ISO tipo M | ISO M type

esterno | external interno | internal
L | g | PASSO 150 10 m B
ENER ENEE E
05 M16ER 05150 13 06 M161R0,51S0 13 06 W
075 M16 ER 0,75 IS0 13 06 M161R0,751S0 3 06 W
10 M 16 ER 1,0 ISO 13 07 [ 1] M16IR 10150 3 o7
125 M 16 ER 1,25 IS0 3 09 W M161R 125150 3 00 W
6 38 15 M16ER 15150 1310 [ ] M16 IR 15150 1310 [
175 M16 ER 1,75 IS0 13 12 [ ] M16IR1,751S0 13 12 [
2,0 M16ER 2,01S0 13 13 [ 1] M161R2,0150 13 13 [
25 M 16 ER 2,51S0 13 15 [ ] M161R25IS0 13 15 [ ]
30 M16 ER3,01S0 13 16 [ ] M161R3,01S0 13 15 n
35 M22ER351S0 1723 [ 1] M22IR351S0 16 23 [ ]
40 M 22 ER 4,0 1SO 1723 [ 1] M22IR4,0150 16 23 [ |
45 M22ER 45150 17 24 W M22IR 45150 16 24 W
2 1N
50 M 22 ER5,0 150 14 25 [ ] M22IR5,0150 14 23 [ ]
55 M 22 ER5,51S0 126 [ ] M221R 55150 123 [ ]
6.0 M22ER 6,0 IS0 09 27 [ ] M22IR 6,050 09 24 [ 1}

116 - Ha10 NOTA: NOTE:
122 - H5.76 T Spessore maggiorato Higher thickness

MATERIALI | MATERIALS

W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
[ M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
[l X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FILETTATURA | THREADING
whitworth tipo M | whitworth M type

esterno | external interno | internal

1c
L | 1C oiren 150 “ E 150
0 [ ]
[ |}
[ |}
[ |}

19 M16ER19W 13 1, M16IR19W
16 M16ER16 W 13 11 M16IR16 W
16 3/8 14 M16ER 14 W 13 12 M16IR14W
n M16ERTTW 13 15 M16IRTTW
10 M16ER10W 13 15 M16IR10W
7 M22ER7TW 17 23 M22IR7TW 16 23
6 M22ER6 W 17 23 M22IR6W 16 23
22 172 5 M22ER5W 14 24 M22IR5W 14 24
45 M22ER45W G 2,6 M22IR45W 10 2,6
M22ER4W 06 29 M221IR4W 0.7 28

116 - Ha10 NOTA: NOTE:
L22 - H5.76 * Spessore maggiorato Higher thickness

FILETTATURA | THREADING

ISO tipo X | ISO X type
inserto con rompitruciolo sinterizzato | sinthered chip-breaker

esterno | external interno | internal

L IC T,‘I‘Tséﬁ IS0 m IS0 m EE
ESEA | x [ v

08 16 ERX 0,8 1S0 0.6 06
10 16 ERX1,01S0 0.7 0.7 [ | 16 IRX 1,01S0 0.7 0.7 [ |
125 16 ERX 1,251S0 038 09 [ | 161RX 1,251S0 08 09 [ |
15 16 ERX1,5150 038 10 [ | 16 IRX1,5150 08 10 [ |
16 3/8
175 16 ERX 1,75 1S0 09 12 [ | 16 IRX 1,75 1S0 09 12 [ |
2,0 16 ERX 2,010 10 13 [ | 16 IRX 2,01SO 1,0 13 [ |
25 16 ERX 25150 115 [ | 16IRX 2,5 150 1115 [ | = £
30 16 ERX3,01S0 12 16 [ | 16 IRX 3,0 1SO 12 16 [ | Ef
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio [ CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FILETTATURA | THREADING
whitworth tipo X | whitworth X type
inserto con rompitruciolo X sinterizzato | insert with sinthered chip-breaker X

esterno | external interno | internal

L IC ‘;‘I‘ngg IS0 IS0 m
19 16 ERX19 W 08 10 [ | 16 IRX19 W 038
16 16 ERX16 W 09 11 [ | 16 IRX16 W 09
16 3/8 14 16 ERX 14 W 10 12 . 16 IRX 14 W 10
n 16 ERX11W 11 15 16 IRX1TW 11
10 16 ERX10 W 11 15 16 IRX10 W 11
FILETTATURA | THREADING
trapezioidale DIN 103 | keystone DIN 103
esterno | external interno | internal
PASSO
L 1.C. PITCH IS0 E 1S0
15 16ER15TR 10 11 . -
16 3/8 20 16 ER2TR 10 13 . 16IR2TR 10 13 .
30 16 ER3TR 13 15 . 16IR3TR 13 15 .
4,0 22ER4TR 18 19 . 221IR4TR 18 19 .
22 12
50 22ER5TR 20 24 [ 1} 22IR5TR 20 24 [ 1}
FILETTATURA | THREADING
rotonda DIN 405 | round DIN 405
esterno | external interno | internal

T ..o . 23
8 14 14 [ 1}

6 | v 16 ER 8 RD w14 B 16 1R 8 RD
16 ER 6 RD 14 15 [ ] 16 IR 6 RD 14 15
22 172 4 22ER4RD 22 23 [ 1] 221R4RD 22 23 [
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
[ M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
[l X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FRESATURA FILETTI | THREAD MILLING

IDENTIFICAZIONE INSERTO FRESATURA FILETTI | MILL-THREAD INSERTS CODES

™ 30 E 20 IS0 HP2551
RARRRRNAARY E=Esterno/ External Passo / Pitch Profilo / Profiles Rivestimento / Coating
I="Interno / Internal in millimetri o IS0 HP2551 generico / generic
B = Ext+int flett per police W = Whitworth
14 in mm or
2 Threads per inch
30
40
™ G1 | 15-25 1SO HP2551
I="Interno/ Internal Passo / Pitch Profilo / Profiles Rivestimento / Coating
in millimetri o 150 HP2551 generico / generic
filetti per pollice W = Whitworth
61 in mm or
G2 Threads per inch

AVANZAMENTO PEZZ0 DA IMPOSTARE PER FRESATURA FILETTATA
PIECE FEEDING SETTING FOR THREADING MILLING
Vf x (D-d)

Vf,= D = (mm/min)

LEGENDA - LEGEND
Vf,  Avanzamento pezzo a centro fresa - Piece feeding on mill center (mm/min)

l:&
E=

o
[ZaRval
==

Vf  Avanzamento pezzo - piece feeding (mm/min)
D Diametro del componente da filettare - Diameter of the threading (mm)
d Diametro nominale - nominal diameter

MATERIALI | MATERIALS

P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio B CERMET rivestito per acciaio-acciaio

P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale

M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,

M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron

X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FRESATURA FILETTI | THREAD MILLING
ISO metrica | thread ISO

esterno | external interno | internal
p
R Lo )" R
T B T
B g ASO 150 150 m E
PITCH ERER
05 - - - TM 14105150 5 3 [
0.75 TM14E0,751S0 75 31 [ | TM1410,751S0 75 31 [ |
10 TM14E1,01S0 75 31 [ | TM1411,01S0 75 31 [ |
125 TM14E1,251S0 75 31 [ | TM1411,251S0 75 31 [ |
14 33
15 TM14E151S0 75 31 [ | TM141151S0 75 31 [ |
1,75 TM14E1,751S0 75 31 [ | TM1411,751S0 75 31 [ |
2,0 TM14E2,0150 75 31 [ | TM1412,0150 75 31 [ |
25 TM14E25150 75 31 [ | TM1412,5150 75 31 [ |
10 TM21E1,01S0 12 47 [ | TM2111,01S0 12 47 [ |
15 TM21E151S0 12 47 [ | TM2111,51S0 12 47 [ |
175 TM2111,75150 2 41
2 42 20 TM21E2,01S0 12 47 [ | TM2112,01S0 12 47 [ |
25 TM21E251S0 12 47 [ | TM21125150 12 47 [ |
3,0 TM21E3,01S0 12 47 [ | TM2113,01S0 12 47 [ |
35 - - - TM211351S0 12 47 [ |
15 TM30E151S0 16 55 [ | TM3011,5150 16 55 [ |
20 TM30E2,01S0 16 55 [ | TM3012,01S0 16 55 [ |
3,0 TM30E3,01S0 16 55 [ | TM3013,01S0 16 55 [ |
30 56 35 TM30E3,51S0 16 55 [ | TM301351S0 16 55 [ |
4,0 TM30E4,0150 16 55 [ | TM3014,01S0 16 55 [ |
45 - - - TM3014,5150 % 55 [
50 - - - TM3015,01S0 16 55 [ |
15 TM40E151S0 20 63 [ | TM4011,51S0 20 6,3 [ |
2,0 TM40E2,01S0 20 6.3 [ | TM4012,01S0 20 63 [ |
30 TM40E3,01S0 20 6.3 [ | TM4013,01S0 20 6,3 [ |
35 - - - TM40135150 20 63 [
40 517 4,0 TM40E4,01S0 20 63 [ | TM4014,01S0 20 63 [ |
45 - - - TM4014,51S0 20 63 [ |
50 TM40E5,01S0 20 6.3 [ | TM4015,0150 20 6.3 [ |
55 - - - TM4015,5150 20 6,3 [ |
6,0 TM40E6,01S0 20 6.3 [ | TM4016,01S0 20 6.3 [ |
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET unqoated: fOI" steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FRESATURA FILETTI | THREAD MILLING
whitworth 55° | whitworth 55°

esterno-interno | external-internal

P [

% i ’ d
0.137P

B T

A SR o' vsios | E
PITCH ERER
2% T™14-24 W 530 [
20 ™14-20W 15 n |
14 33 19 TM14-19W 75 31 [ |
16 M 14-16 W AR
14 ™M14-14W 530 [
20 M21-20W 2 41 1
19 TM21-19W 2 41 1
2 42 16 TM21-16 W 12 47 [ |
14 TM21-14W 2 4
1 M21-1TW 2 41
16 TM30-16 W % 55
30 56 14 TM30-14 W 16 55 [ |
l TM30-1NW % 55
1 TM40-11W 0 63
40 51
8 TM40-8W 0 63
=i
25
_=:_
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio [ CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET unc_oated: fOI" steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FRESATURA FILETTI | THREAD MILLING
ISO 60° | ISO metric 60°

esterno-interno | external-internal

SO -

B d 150

1525 TMG111525150 55 318 [
9 28

25-40 TMG112540150 56 318 [

1525 TMG2115-251S0 84 43 [ |
135 34

2555 TMG2125551S0 84 43 [ |
159 4 36 TMG313-6150 94 53 [ |

FRESATURA FILETTI | THREAD MILLING
whitworth 55° | whitworth 55°

esterno-interno | external-internal

S -

d
B d IS0
PITCH
T
135 34 14-11 TMG2114-11W 84 43 [ |

MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio

P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
[ M rivestito per acciaio-acciaio inossidabile CERMET uncoated.: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,

M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
[l X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi

X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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FORATURA | DRILLING

L0 T R
WCMT 030208-D31 38 5,56 238 08 25 .
040208-D31 43 6,35 238 08 28 [ |
050308-D31 54 794 318 08 34 [ |
067308-D31 65 9525 397 08 4 .
080412-D31 8,7 127 476 12 43 [ |
WCMT 050308-ET 54 794 318 08 34 .
06T308-ET 65 9,525 397 08 4 [ |
080412-ET 87 127 476 12 43 [ |
@ DI @\ D
T 7 8 L R
WCGX 030204-T 38 5,56 238 04 25
040204-T 43 6,35 238 04 28
050308-T 54 794 318 08 34
\ 06T308-T 65 9525 397 08 4
DI O D
| \ 080408-T* 87 127 476 08 43
T 7 80 L R
WCKT 030208-EB 38 5,56 238 08 25 .
040208-EB 43 6,35 238 08 28 [ |
050308-EB 54 794 318 08 34 [ |
gy 06T308-EB 65 9525 397 08 4 .
DI D
| Q\ 080408-EB 87 12,7 476 08 43 [ |
T 7 80 L R
WCHX 030208-AZ 38 5,56 238 08 25
040208-AZ 43 6,35 238 08 28
050308-AZ 54 794 318 08 34
067308-AZ 65 9525 397 08 4
080412-AZ 8,7 127 476 12 43
* per l'utilizzo di questi inserti sostituire le viti della punta Speedy Drill con viti RUV0303 / use screw RUV0303 when using this insert on Speedy Drills
B
g2
=5
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio B CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET unc_oated: fOI" steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
I X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [l K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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INSERTI CANALINI SEEGER | INSERTS FOR SEEGER GROOVES

ARTICOLO
SEEGER 110 123 15 9525 37 [
130 143 15 9525 37 |
160 173 20 9525 37 [
185 183 20 9525 37 [
215 203 25 9525 37 |
265 228 35 9525 37 [
315 38 40 9525 37 [
415 48 40 9525 37 |
MATERIALI | MATERIALS
W P rivestito per acciaio [l CERMET nudo: per acciaio-acciaio I CERMET rivestito per acciaio-acciaio
P coated for steel inossidabile, ghisa sferoidale inossidabile, ghisa sferoidale
[ M rivestito per accigio-acciaio inossidabile CERMET uncoated: for steel-stainless CERMET coated for steeel-stainless steel,
M coated for steel-stainless steel stell, spheroidal cast iron spheroidal cast iron
[l X rivestito per acciaio-acciaio inox-superleghe [ K rivestito per ghisa B N nudo per alluminio-materiale non ferrosi
X coated for steel-stainless steel-super alloys K coated for cast iron N uncoated for aluminum-non ferrous materials
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TORNITURA PCD | PCD TURNING INSERTS @

3
.E
<
[

DIMENSIONI - DIMENSIONS

I ' N
0,5

6,35 238 04 28

ARTICOLO

C(CGW 060204 PCD 21

097308 PCD Z1 9,7 9,525 997 08 44 |
0971304 PCD 21 97 9,525 3,97 04 44 [ |
120408 PCD 21 129 12,7 4,76 08 55 [ |
DCGW 070202 PCD 21 78 6,35 238 02 28 [ |
070204 PCD z1 78 6,35 238 04 28 [ |
111302 PCD 21 16 9525 397 02 44 [ |
111304 PCD Z1 16 9525 3,97 04 44 [ |
111308 PCD 21 16 9525 3,97 08 44 [ |
TCGW 090204 PCD 21 9,6 556 238 04 3 [ |
110204 PCD Z1 n 6,35 318 04 35 [ |
167304 PCD 21 16,5 9525 4,76 04 44 [ |
TPGW 080204 PCD 21 82 476 238 04 23 [ |
090204 PCD 21 9,6 5,56 238 04 3 |
110304 PCD 21 n 6,35 318 04 35 [ |
VCGW 160402 PCD Z1 16,5 9525 476 02 44 [ |
160404 PCD 21 16,5 9525 4,76 04 44 [ |
TBGW 060104 PCD FULL FACE 82 476 238 04 23 [ |
B
£g
==
MATERIALI | MATERIALS
W CBN per ghisa I PCD per alluminio-materiali non ferrosi
CBN for cast iron PCD for aluminium-non ferrous materials
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DIMENSIONI - DIMENSIONS

ARTICOLO
I T T T I

CCGW 060204 CBN 21 6.5 6,35 238 04 28
n 097304 CBN Z1 97 9,525 397 04 44
097308 CBN Z1 97 9,525 397 08 44

120408 CBN Z1 129 12,7 4,76 08 55
= DCGW 070204 CBN Z1 78 6,35 238 04 28
W O\ 117304 CBN Z1 1.6 9,525 397 04 44
—_— 117308 CBN Z1 1.6 9,525 397 08 44

t

TCGW 090204 CBN Z1 9.6 556 238 04 25
A 110204 CBN Z1 n 6,35 318 04 35
167308 (BN Z1 16,5 9,525 398 08 44
TPGW 080204 CBN 21 82 4,76 238 04 23

A 090204 CBN Z1 9.6 556 238 04 3
110304 CBN Z1 n 6,35 318 04 35

MATERIALI | MATERIALS

O

HEE HEE HE NN

l CBN per ghisa
CBN for cast iron

I PCD per alluminio-materiali non ferrosi
PCD for aluminium-non ferrous materials
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FRESATURA PCD | PCD MILLING INSERTS @
DIMENSIONI - DIMENSIONS
ARTICOLO =
o
HEEEEEENEEEN
APKT 1003 PCD 21 10,5 6.7 35 05 2,85 [ |
113
“E o
= SEHW 1204 PCD 21 12,7 127 4,76 - 55 3 [ |
" {
Sl
s
= o)
1 200 L —
i
22
=5
F
= o
S
& o
MATERIALI | MATERIALS
W CBN per ghisa I PCD per alluminio-materiali non ferrosi
CBN for cast iron PCD for aluminium-non ferrous materials
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SRALM7355
SRALM8134
SRALM8135
SRALM23822
SRALM23824

APMO0014
APMO0015

CAF0014
CAF0015
CAF0016

CAI0006
CAI0007

CASA0010
CASA0025
CASA0026
CASA0034

CAXC0010
CAXC0011
CAXC0012
CAXC0013
CAXC0014

CAXCB0028
CAXCB0044
CAXCB0045
CAXCB0046
CAXCB0047
CAXCB0054
CAXCB0058
CAXCB0075
CAXCB0076
CAXCB0164
CAXCBO165

CAXCF0005
CAXCF0006
CAXCF0007
CAXCF0008
CAXCF0009

CAXCS0082
CAXCS0092
CAXCS0094
CAXCS0095
CAXCS0096
CAXCS0097
CAXCS0098
CAXCS0099
CAXCS0100
CAXCS0184

e0e

Slitta porta cartucce
Slitta porta unita
Slitta porta unita
Slitta porta unita
Slitta portacartucce

Mandrino Gr.2
Mandrino Gr.1

Ugello PWZ d.8
Ugello PWZ d.10
Ugello PWZ d.12

Mandrino autos. CAP 3-16 B16
Mandrino autos. CAP 1-13 B16

Grano per p. testine d.40
@Grano per p. testine d.50
Grano per p. testine d.63/D.80
@Grano per p. testine d.25/D.32

Chiave DIN894 27
Chiave DIN894 32
Chiave DIN894 36
Chiave DIN894 41
Chiave DIN894 50

Chiave esagono 10
Chiave esagono 1,5 (150)
Chiave esagono 3
Chiave esagono 4
Chiave esagono 5
Chiave esagono 2,5
Chiave esagono 2
Chiave esagono 6
Chiave esagono 3,5
Chiave esagono 3/16
Chiave esagono 14

Inserto a chiave per morsa CAM0028
Inserto a chiave per morsa CAMO115

Inserto a chiave per morsa CAM0020
Inserto a chiave per morsa CAM00O1
Inserto a chiave per morsa CAM0056

Chiave dinamom. 140-980Nm (260)
Chiave dinam. 100-500Nm (260)
Moltiplicatore max 2700Nm (150)
Chiave a bussola att.3/4" E.32 (150)
Chiave a bussola att.3/4" E.36 (150)
Chiave a bussola att.3/4" E.41 (150)
Chiave a bussola att. 1" E.36 (150)
Chiave a bussola att. 1" E.36 (150)
Chiave a bussola att.1" E.41 (150)
Chiave dinamometrica

RIECO' /%

DESCRIZIONE - DESCRIPTION

Slide cartridge’s holder
Slide micro unit's holder
Slide micro unit's holder
Slide micro unit's holder
Slide cartridge’s holder

Chuck Gr.2
Chuck Gr.1

Nozzle PWZ d.8
Nozzle PWZ d.10
Nozzle PWZ d.12

Chuck cap 3-16 B16
Chuk cap 1-13 B16

Grub screw for micro head holder d.40
Grub screw for micro head holder d.50
Grub screw for micro head holder d.63/D.80
Grub screw for micro head holder d.25/D.32

Key DIN894 27
Key DIN894 32
Key DIN894 36
Key DIN894 41
Key DIN894 50

Allen key 10
Allen key 1,5
Allen key 3
Allen key 4
Allen key 5
Allenkey 2,5
Allen key 2
Allen key 6
Allen key 35
Allen key 3/16
Allen key 14

Key insert for CAM0028
Key insert for CAMO115

Key insert for CAM0020
Key insert for CAMO0O1
Key insert for CAM0056

Torque wrench 140-980Nm
Torque wrench 100-500Nm
Torque multiplier max 2700Nm
Socket wrench key 3/4" E.32
Socket wrench key 3/4" E.36 (150)
Socket wrench key 3/4" E.41(150)
Socket wrench key 1" E.36 (150)
Socket wrench key 1" E.36 (150)
Socket wrench key 1" E.41 (150)
Keytorque key
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SRCOM8358
SRCOM8359
SRCOM23823

SRCOM24160

ECM0003
ECM0004
ECM0006
ECM0009

ECS0003
ECS0004

EGMO0002
EGM0003
EGM0004
EGMO0005

EGS0001
EGS0004

RAF0007
RAF0008
RAF0009
RAF0011

RAF0014

RAF0017
RAF0018
RAF0020

RAN0O006
RANOO10
RANOO11

RANO012
RANOO13
RANOO14
RANO0021
RAN0022
RAN0023
RAN0024
RANO045
RANO046
RAN0047
RANO048
RANO0050
RANOO51
RAN0052
RANO054
RAN0055
RANO0056
RANOO57
RANOO58
RANO0059
RANO060
RANO0G61
RAN0063

N
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Slitta bilanciatrice per AMBA 110-150
Slitta bilanciatrice per AMBA 145-260
Slitta bilanciatrice per AMBA 255-655

Deviatruciolo

Chiave CH16m mini
Chiave CH20m mini
Chiave CH11m mini
Chiave CH25m mini

Chiave CH32s standard
Chiave CH40s standard

Ghiera 11ER mini
Ghiera 16ER mini
Ghiera 20ER mini
Ghiera 25ER mini

Ghiera G32S standard
Ghiera G40S standard

Chiave CH27 VTC 4564
Chiave CH32 VTC 4565
Chiave CH40 VTC 4566
Chiave CH16 VTC 4562
Chiave CH22VTC 4563

Chiave per connett. Refr. HSK 63
Chiave per connett. Refr. HSK 100
Chiave per connett. CH50VTC 4567

Grano per WE20 M16x2x16
Grano per WE32/40 M20x2x20
Grano per WE6 M6x1x10
@Grano per WE12 M12x1.75x16
Grano per WE8 M8x1.25x10
@Grano per WE10 M10x1.5x12
Grano di reg. assiale x mod.50
Grano di reg. assiale x mod.63
Grano per WE16 M14x2x16
@Grano per WE25 M18x2x20
Grano P.P. M5x15 UNI5923
Grano P.P. M5x20 UNI5923
Grano PP. Mbx25 UNI5923
Grano P.P. M6x30 UNI5923
Grano P.P. M6x12 UNI5923
Grano P.P. M6x40 UNI5923
Grano P.P. M6x50 UNI5923
Grano P.P. M3x10 UNI5923 )
Grano P.P. M4x12 UNI5923
Grano P.P. M4x18 UNI5923
Grano P.P. M4x20 UNI5923
Grano P.P. M4x4 UNI5923
Grano P.P. M5x5 UNI5923
Grano P.P. Mbx6 UNI5923
Grano P.P. M8x8 UNI5923
Grano P.P. M12x12 UNI5923

DESCRIZIONE - DESCRIPTION

Balancing slide for AMBA 110-150
Balancing slide for AMBA 145-260
Balancing slide for AMBA 255-655

Chip switcher

Key CH16m mini
Key CH20m mini
Key CH11m mini
Key CH25m mini

Key CH32s standard
Key CH40s standard

Clamping nut T1ER mini
(Clamping nut 16ER mini
Clamping nut 20ER mini
Clamping nut 25ER mini

(lamping nut G32S standard
Clamping nut G40S standard

Key CH27 VTC 4564
Key CH32 VTC 4565
Key CH40 VTC 4566
Key CH16 VTC 4562
Key CH22VTC 4563

Key for taper wiper for coolant HSK 63
Key for taper wiper for coolant HSK 100
Key for CH5OVTC 4567

Grub screw for WE20 M16x2x16

Grub screw for WE32/40 M20x2x20
Grub screw for WE6 Mex1x10

Grub screw for WE12 M12x1.75x16

Grub screw for WE8 M8x1.25x10

Grub screw for WE10 M10x1.5x12

Axial regulation grub screw for mod.50
Axial regulation grub screw for mod.63
Grub screw for WE16 M 14x2x16

Grub screw for WE25 M18x2x20

Grub screw M5x15 UNI5923

Grub screw M5x20 UNI5923

Grub screw Mox25 UNI5923

Grub screw M6x30 UNI5923

Socket head grub screw M6x12 UNI5923
Socket head grub screw M6x40 UNI5923
Socket head grub screw M6x50 UNI5923
Socket head grub screw M3x10 UNI5923
Socket head grub screw M4x12 UNI5923
Socket head grub screw M4x18 UNI5923
Socket head grub screw M4x20 UNIS923
Socket head grub screw M4x4 UNI5923
Socket head grub screw M5x5 UNI5923
Grub screw Mox6 UNI5923

Grub screw M8x8 UNI5923

Grub screw M12x12 UNI5923
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RANO064
RAN0065
RANO066
RAN0O67
RANO0068
RANO0069
RANO0070
RANOO72

RAP0004
RAP0005

RAT0005

RAV0004
RAV0005
RAV0006
RAV0008
RAV0009
RAV0023

RAV0048
RAV0049
RAV0050
RAV0051
RAV0052
RAV0053
RAV0054
RAV0055
RAV0056
RAV0057
RAV0058
RAV0059
RAV0060
RAV0061
RAV0062

RAV0085
RAV0086
RAV0087
RAV0088
RAV0089
RAV0090
RAV0091
RAV0092
RAV0093
RAV0094
RAV0095
RAV0130

RBGO005
RBG0010

RFC0017
RFC0018

e0e

Grano P.P. M10x10 UNI5923
Grano P.P. M8x10 UNI5923
Grano P.P. M3x5 UNI5923
Grano P.P. M4x6 UNI5923
Grano P.P. M4x8 UNI5923
Grano 1/8"

Grano P.P. M6x20 UNI5923
Grano P.P. M5x8 UNI5923

Connettore refrigerante HSK 63
Connettore refrigerante HSK 100

Anello DIN6366 x portafrese 16

Vite VTC M12 x portafrese 27
Vite VTC M16 x portafrese 32
Vite VTC M20 x portafrese 40
Vite VTC M10 x portafrese 22
Vite VTC M8 x portafrese 16

Vite VTC M24 x portafrese 60-50

Vite fiss. Tass. M20x100
Vite fiss. Tass. M22x100
Vite fiss. Tass. M24x100
Vite fiss. Tass. M27x100
Vite fiss. Tass. M30x100
Vite fiss. Tass. M20x120
Vite fiss. Tass. M22x120
Vite fiss. Tass. M24x120
Vite fiss. Tass. M27x120
Vite fiss. Tass. M30x120
Vite fiss. Tass. M20x140
Vite fiss. Tass. M22x140
Vite fiss. Tass. M24x140
Vite fiss. Tass. M27x140
Vite fissTass. M30x140

Vite TCEI M10x35 UNI5931
Vite TCEI M12x35 UNI5931
Vite TCEI M10x25 UNI5931
Vite TCEI M12x25 UNI5931
Vite TCEI Mbx16 DIN7984
Vite TCEI M8x25 UNI5931
Vite TCEI M12x30 UNI5931
Vite TCEI M20x60 UNIS931
Vite TCEI M20x120 UNI5931
Vite TCEI M6x12 UNI5931
Vite TCEI M8x16 DIN7984
Vite TCCE M3x6 UNI9327

Serie griffe per CAI0006
Serie griffe per CAI0007

Cartuccia PCD per sgrossatura UTB24282
Cartuccia PCD per finitura UTB24283

RIECO' /%

DESCRIZIONE - DESCRIPTION

Grub screw M10x10 UNI5923
Grub screw M8x10 UNI5923
Grub screw M3x5 UNI5923
Grub screw M4X6 UNI5923
Grub screw M4x8 UNI5923
Grub screw 1/8”

Grub screw M6x20 UNI5923
Grub screw M5x8 UNI5923

Taper wiper for coolant HSK 63
Taper wiper for coolant HSK 100

Ring DING6366 for face mill adaptor 16

VTC screw M12 for face mill adaptor 27
VTC screw M16 for face mill adaptor 32
VTC screw M20 for face mill adaptor 40
VTC screw M10 for face mill adaptor 22
VTC screw M8 for face mill adaptor 16

VTC screw M24 for face mill adaptor 60-50

Screws for T-slot dowels M20x100
Screws for T-slot dowels M22x100
Screws for T-slot dowels M24x100
Screws for T-slot dowels M27x100
Screws for T-slot dowels M30x100
Screws for T-slot dowels M20x120
Screws for T-slot dowels M22x120
Screws for T-slot dowels M24x120
Screws for T-slot dowels M27x120
Screws for T-slot dowels M30x120
Screws for T-slot dowels M20x140
Screws for T-slot dowels M22x140
Screws for T-slot dowels M24x140
Screws for T-slot dowels M27x140
Screws for T-slot dowels M30x140

Screw TCEI M10x35

Screw TCEI M12x35

Screw TCEI M10x25

Screw TCEI M12x25

Screw TCEI Mbx16 DIN7984
Screw TCEI M8x25 UNI5931
Screws TCEI M12x30 UNI5931
Screw TCCE M20x60 UNI5931
Screw TCCE M20x120 UNI5931
Screw TCEI M6x12 UNI5931
Screw TCEI M8x16 DIN7984
Screw TCCE M3x6 UNI9327

Jaw series for CAI0006
Jaw series for CAI0007

PCD cartridge for roughing UTB24842
PCD cartridge for finishing UTB24843
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RFE0007
RFE0009
RFE0010
RFE0O11
RFE0012
RFE0013
RFE0014
RFE0015
RFE0016

RFRO005

RFV0089
RFV0090
RFV0091
RFVO0139
RFVO0141

RFV0162
RFVO0164
RFVO167
RFV0168
RFV0169
RFV0254

RMA0001

RMC0001
RMC0002
RMC0003
RMC0004
RMC0005
RMC0007
RMC0008
RMC0009
RMC0010
RMCO011

RMC0012

RMG0001
RMG0002
RMG0004
RMG0005
RMG0006
RMGO007
RMG0008

N
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DESCRIZIONE - DESCRIPTION

Bandierina torx t25
Bandierina torx t6
Bandierina torx t8
Bandierina torx t9
Bandierina torx t10
Bandierina torx t7
Bandierina torx t15
Bandierina torx t20
Cacciavite torx t30

Rondella - staffa per RD..1604

Vite M2.5x5.5 Tx8
Vite M3x8 Tx9

Vite M3.5x10.4 Tx15
Vite staffa per rd.1203
Vite M4.5x10 Tx20
Vite M2.5x6 Tx8

Vite fissaggio TM 14
Vite fissaggio TM 21
Vite fissaggio TM 30
Vite fissaggio TM 40
Vite fissaggio SE 1203

Deviaflusso per AMBA..

Leva blocc. per portatest.. D.25
Leva blocc. per portatest.D.32
Leva blocc. per portatest.D.40
Leva blocc. per portatest.. D.50
Leva blocc. per portatest. D.63
Vite blocc. per portatest. 25+32
Vite blocc. per portatest. 40+80
Molla per portatestina D.25
Molla per portatestina D.32+40
Molla per portatestina D.50+80
Leva blocc. per portatestine D.80

Ghiera per modulare 50

Ghiera per modulare 63-80

Ghiera per mod.50 HSK63-HSK100
Ghiera per mod.63-80 HSK100
Ghiera per CaptoC6-C8

Ghiera per PSC 40

Ghiera per PSC 32

Torx key t25
Torx key t6
Torx key t8
Torx key t9
Torx key t10
Torx key t7
Torx key t15
Torx key t20
Screwdriver t30

Washer - bracket for RD.1604

Screw M2.5x5.5 Tx8
Screw M3x8 Tx9
Screw M3.5x10.4 Tx15
Screw bracket for rd..1203
Screw M4.5x10 Tx20
Screw M2.5x6 Tx8
Fixing screw T™ 14
Fixing screw TM 21
Fixing screw TM 30
Fixing screw TM 40
Fixing screw SE 1203

Flux switcher for AMBA...

Blocking level for boring head holder d.25
Blocking level for boring head holder d.32
Blocking level for boring head holder d.40
Blocking level for boring head holder d.50
Blocking level for boring head holder d.63
Blocking level for boring head holder d.25+32
Blocking level for boring head holder d.40+80
Spring for boring head holder D.25

Spring for boring head holder D.32+40
Spring for boring head holder D.50+80
Blocking level for boring head holder D.80

Ring for mod.50

Ring for mod.63-80

Ring for mod.50 HSK63-HSK100
Ring for mod.63-80 HSK100
Ring for Capto C6-C8

Ring for PSC 40

Ring for PSC 32
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RMHO0001
RMHO0002
RMH0003
RMHO004
RMHO0006
RMHO011

RMHO0012
RMH0013
RMHO0016
RMHO0017
RMHO0018
RMHO0019
RMH0020
RMHO0021

RMHO0022
RMHO0023
RMHO0024
RMH0025
RMH0026
RMHO0027
RMHO0028

RMM0001
RMMO0002
RMM0003
RMMO0004

RMV0001
RMV0002
RMV0003
RMV0004
RMV0005
RMV0006
RMV0009
RMV0010
RMV0011

RMV0012
RMV0013
RMV0014
RMV0015
RMV0016
RMV0017
RMV0020
RMV0024
RMV0027
RMV0028
RMV0029
RMV0030
RMV0031

RMV0032
RMV0033
RMV0034
RMV0035
RMV0036

e0e

DESCRIZIONE - DESCRIPTION

Linguetta+vite M4x8 per mod.50
Linguetta +vite M6x12 per mod.63
Linguetta+vite M6x16 per mod.80
Linguetta+vite M4 portafr. 22
Linguetta+vite M6 portafr. 32
Linguetta+vite M8 portafr. 60
Linguetta+vite M3x5 per mod.28
Linguetta+vite M3x5 per mod.35
Linguetta 12x8 x25 UNI6604 A
Chiavetta 4x4x10 UNI6604
Chiavetta 6x6x16 UNI6604
Chiavetta 7x7x16 UNI6604
Chiavetta 8x7x20 UNI6604
Chiavetta 6x6x10 UNI6604
Chiavetta 10x8x20 UNI6604
Chiavetta 4x4x25 UNI6604
Chiavetta 6x6x35 UNI6604
Chiavetta 8x7x55 UNI6604
Chiavetta 10x8x55 UNI6604
Chiavetta 7x7x50 UNI6604
Chiavetta 12x8x50 UNI6604

Grano per modulare mini d.18
@Grano per modulare mini d.22
@Grano per modulare mini d.28
@Grano per modulare mini d.35

Vite per modulare 50

Vite per modulare 63-80

Vite per modulare 63-80 esagono 10
Vite centrale per mod.50 lunga

Vite centrale per mod.63-80 lunga

Vite centrale per mod.63--80 Iunga esagono ridotto

Vite TCEI M5x15 per AMPS..
Vite TCEI M6x25 per AMPS..
Vite TCEI M8x25 per AMPS..
Vite TCEI M8x30 per AMPS..
Vite per CM. 1

Vite per CM. 2

Vite per CM. 3

Vite per CM. 4

Vite per CM.5

Vite per mod.80-63 per HSK100-HSK63
Vite per cm4

Vite per PSC 63-80

Vite per PSC 50

Vite per PSC 50 forata

Vite per PSC 40 forata

Vite per PSC 32 forata

Vite per Capto c6-8

Vite per PSC 63 15040 esagono 10
Vite per PSC 50 prolungata
Vite per PSC 63 prolungata
Vite per PSC 80 prolungata
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Feather+screw M4x8 for mod. 50
Feather+screw M6x12 for mod.63
Feather+screw Mox16 for mod.80
Feather+screw M4 mill holder 22
Feather+screw M6 mill holder 32
Feather+screw M8 mill holder 60
Feather+screw M3x5 for mod.28
Feather+screw M3x5 for mod.35
Feather key 12x8 UNI6604 A
Feather key 4x4x10 UNI6604
Feather key 6x6x16 UNI6604
Feather key 7x7x16 UNI6604
Feather key 8x7x20 UNI6604
Feather key 6x6x10 UNI6604
Feather key 10x8x20 UNI6604
Feather key 4x4x25 UNI6604
Feather key 6x6x35 UNI6604
Feather key 8x7x55 UNI6604
Feather key 10x8x55 UNI6604
Feather key 7x7x50 UNI6604
Feather key 12x8x50 UNI6604

Grub screw for modular mini d.18
Grub screw for modular mini d.22
Grub screw for modular mini d.28
Grub screw for modular mini d.35

Screw for mod. 50

Screw for mod. 63-80

Screw for mod. 63-80 Hexagon 10
Central screw for mod. 50

Central screw for mod. 63-80

Central screw for mod.63-80 long reduced hexagon

TCEI screw M5x15 for AMPS..
TCEI screw M6x25 for AMPS..
TCEI screw M8x25 for AMPS..
TCEI screw M8x30 for AMPS..
Screw for morse taper 1
Screw for morse taper 2
Screw for morse taper 3
Screw for morse taper 4
Screw for morse taper 5
Screw for mod.80-63 for HSK100-HSK63
Screw for cm4

Screw for PSC 63-80

Screw for PSC 50

Screw for PSC 50 perforated
Screw for PSC 40 perforated
Screw for PSC 32 perforated
Screw for Capto c6-c8
Extended screw for PSC 63 IS0 40
Extended screw for PSC 50
Extended screw for PSC 63
Extended screw for PSC 80
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DESCRIZIONE - DESCRIPTION
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RUA0002 Sottoplacchetta per TN1604 fissaggio tipo M Shim for TN1604 fixing type M
RUA0003 Sottoplacchetta per TN1604 fissaggio tipo P Shim for TN1604 fixing type P
RUA0005 Sottoplacchetta per SN1204 Shim for SN1204
RUA0006 Sottoplacchetta per WNO804 Shim for WN0804
RUA00O13 Sottoplacchetta per KN1604 SX Shim for KN1604 SX
RUAOO17 Sottoplacchetta per C(N1204 Shim for CN1204
RUA00O18 Sottoplacchetta per KN1604 Shim for KN1604
RUA0021 Sottoplacchetta per VN1604 Shim for VN1604
RUA0024 Sottoplacchetta per DN1506 Shim for DN1506
RUA0025 Sottoplacchetta per SC1204 Shim for SC1204
RUA0029 Sottoplacchetta per TC16T3 Shim for TC16t3
RUA0030 Sottoplacchetta per TN2204 Shim for TN2204 (211
RUA0039 Sottoplacchetta per (C1204 Shim for CC1204
RUA0086 Sottoplacchetta per RC1606 Shim for RC1606
RUA0087 Sottoplacchetta per RC2006 Shim for RC2006
RUA0046 Sottoplacchetta per DCT1T3 Shim for DC11T3
RUA0085 Sottoplacchetta per SCO9T3 Shim for SCO9T3
RUA0092 Sottoplacchetta per TN1604 int. Shim for TN1604 int.
RUAO176 Sottoplacchetta dx inserto 16 est. Right shim ins. 16 Ext.
RUAO179 Sottoplacchetta dx inserto 22 est. Right shim ins. 22 Ext.
RUAO183 Sottoplacchetta dx ins. 16 Int. Right shim ins. 16 Int.
RUA0192 Sottoplacchetta dx ins. 22 Int. Right shim ins. 22 Int.
RUAO193 Sottoplacchetta dx ins. 16 Est. +4,5 Right shim ins. 16 Ext. +4,5
RUAO194 Sottoplacchetta dx ins. 16 Int. +4.5 Right shim ins. 16 Int. +4,5
RUAO195 Sottoplacchetta dx ins. 22 Est. +4,5 Right shim ins. 22 Ext. +4.5
RUAO196 Sottoplacchetta dx ins. 22 Int. +4,5 Right shim ins. 22 Int. +4,5
RUAO197 Sottoplacchetta dx ins. 16 Est. +3,5 Right shim ins. 16 Ext. +3,5
RUAO198 Sottoplacchetta dx ins. 16 Int. +3,5 Right shim ins. 16 Int. +3,5
RUAO199 Sottoplacchetta dx ins. 22 Est. +3,5 Right shim ins. 22 Ext. +3,5
RUA0200 Sottoplacchetta dx ins. 22 Int. +3,5 Right shim ins. 22 Int. +3,5
RUA0201 Sottoplacchetta dx ins. 16 Est. +2,5 Right shim ins. 16 Ext. +2,5
RUA0202 Sottoplacchetta dx ins. 16 Int. +2,5 Right shim ins. 16 Int. +2,5
RUA0203 Sottoplacchetta dx ins. 22 Est. +2,5 Right shim ins. 22 Ext. +2,5
RUA0204 Sottoplacchetta dx ins. 22 Int. +2,5 Right shim ins. 22 Int. +2,5
RUA0205 Sottoplacchetta dx ins. 16 Est. +0,5 Right shim ins. 16 Ext. +0,5
RUA0206 Sottoplacchetta dx ins. 16 Int. +0,5 Right shim ins. 16 Int. +0,5
RUA0207 Sottoplacchetta dx ins. 22 Est. +0,5 Right shim ins. 22 Ext. +0,5
RUA0208 Sottoplacchetta dx ins. 22 Int. +0,5 Right shim ins. 22 Int. +0,5
RUA0209 Sottoplacchetta dx ins. 16 Est. -0,5 Right shim ins. 16 Ext. -0,5
RUA0210 Sottoplacchetta dx ins. 16 Int. -0,5 Right shim ins. 16 Int. -0,5
RUA0212 Sottoplacchetta dx ins. 22 Int. -0,5 Right shim ins. 22 Int. -0,5
RUA0213 Sottoplacchetta dx ins. 16 Est. -1,5 Right shim ins. 16 Ext. -15
RUA0214 Sottoplacchetta dx ins. 16 Int. -1,5 Right shim ins. 16 Int. -1,5
RUA0215 Sottoplacchetta dx ins. 22 Est. -1,5 Right shim ins. 22 Ext. -1,5
RUA0216 Sottoplacchetta dx ins. 22 Int. -15 Right shim ins. 22 Int. -1,5
RUB0001 Spina elastica per TN1604 Elastic plug for TN1604
RUB0002 Spina elastica per CN/SN1204 DN1506 Elastic plug for CN/SN1204 DN1506
RUB0009 Bussola M3.5 Socket wrench M3.5
RUB0010 Bussola per RC2006 Socket wrench for RC2006
RUB00O17 Bussola M4 passo fine Socket wrench M4 fine metric -
RUB0027 Bussola per RC1606 Socket wrench for RC1606 g %
<<
RQ00003 Spina cil. DIN6325 D.2,5x10 Cylindrical plug DIN6325 D.2,5x10 z_m
RQO0004 Spina cil. DIN6325 D.3x10 Cylindrical plug DIN6325 D.3x10
RQ00005 Spina cil. DIN6325 D.4x14 Cylindrical plug DING6325 D.4x14
RQ00006 Spina cil. DIN6325 D.5x14 Cylindrical plug DIN6325 D.5x14




RUF0008
RUF0009
RUF0010
RUF0011

RULOOO1
RUL0002
RUL0006
RULOOO7
RULOO10
RUL0020
RULO021
RUL0022

RUMO0001

RUNO0O1

RUNO002

RU00001

RUP0001

RUP0002

RUPO003

RUP0009

RUP0O13

RUS0002
RUS0003
RUS0008
RUS0011

RUS0028

Chiave di registrazione gr.1
Chiave di registrazione gr.2
Chiave di registrazione gr.3
Chiave di registrazione gr.4

Leva per TN1604

Leva per CN/SN1204

Leva per CN/SN 1204
Leva per DN1506

Leva per CN/SN1204 12CA
Leva per TN1604 12CA
Leva per RC1606

Leva per RC2006

Molla per KN1604

Grano per TN1604

Grano per TN2204

Spina per KN1604

Perno per TN1604
Perno per TN2204-WN0804

Perno per WNO804 int.

Molla di centraggio per KN1604

Perno per TN1604 int.

Cuneo/staffa per TN1604
(uneo/staffa for WNO804
Staffa per KN1604 dx
(uneo/staffa per TN2204
(uneo/staffa per KN1604 sx
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DESCRIZIONE - DESCRIPTION

Setting key gr.1
Setting key gr.2
Setting key ar.3
Setting key ar.4

Lever for TN1604

Lever for CN/SN1204
Lever for CN/SN1204
Lever for DN1506

Lever for CN/SN1204 12CA
Lever for TN1604 12CA
Lever for RC1606

Lever for RC2006

Spring for KN1604

Grus screw for TN1604

Grub screw for TN2204

Plug for KN1604

Pin for TN1604

Pin for TN2204-WN0804
Pin for WNO804 int.
Centering spring for KN1604

Pin for TN1604 int.

Bracket for TN1604
Bracket for WNO804
Bracket for KN1604 dx
Bracket for TN2204
Bracket for KN1604
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RUV0001
RUVO0003
RUV0004
RUV0005
RUV0009
RUV0021
RUV0024
RUV0037
RUV0039
RUV0041
RUV0065
RUV0068
RUV0078
RUV0082
RUV0096
RUVO0103
RUV0137

RUVO139

RUV0140
RUV0143

RUV0144
RUV0159

RUV0202
RUV0203
RUV0204
RUV0205
RUV0226
RUV0234
RUV0235
RUV0237
RUV0268
RUVO0271

RUVO277
RUV0280
RUV0281

RUV0283
RUV0286
RUV0288
RUV0303
RUV0384
RUV0385

SRCOM25351

SRCOM3549
SRCOM7850
SRCOM8357

SRCOM7442
SRCOM7446
SRCOM7602
SRCOM7614
SRCOM7619
SRCOM7622
SRCOM7625

N
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DESCRIZIONE - DESCRIPTION

Vite fs244 M4x9 t15

Vite M5x10.5 Tx20

Vite a leva per TN1604

Vite M2x4,5 TX6

Vite M4 passo fine (V40)

Vite M3,5x12 TX15

Vite per KN1604

Vite M4x8 TX15

Vite azionamento leva per DN1506
Vite a leva per SN/CN 1204

Vite M2x4 Tx6

Vite M2.5x6 T8 SFS

Vite azionamento leva per (N1204
Vite M2,2x6 TX6

Vite per Seeger

Vite M4x10 TX15

Vite azionamento leva per CN1204 int. corta
Vite azionamento leva per SN/CN 1204
Vite azionamento leva per TN1604
Vite azionamento leva per RC1606
Vite azionamento leva per RC2006
Vite supporto inserto lato 22

Vite per 10CA-12CA (M5)

Vite per 08CA (M4)

Vite per 16CA (M6)

Vite per 06CA (M3)

Vite M5x12,5 TX25

Vite fiss. cartuccia 06CA M3x10
Vite fiss. cartuccia 08CA M4x12
Vite fiss. cartuccia M8x30

Vite M4x11 Tx15

Vite inserto lato 16

Vite inserto lato 22

Vite inserto lato 11

Vite TSEI fiss. unita micro gr.4 M5x12
Vite fiss. cartuccia 12CA M6X25
Vite supporto inserto lato 16

Vite fiss.cartuccia T0CA M6x20
Vite per ins. WCGX08

Vite fiss.cartuccia M10x65

Vite fiss.Cartuccia M10x45

Chiave quadra 25,4

Chiave per smontaggio ghiera su modulari 50-63-80
Chiave per (M4
Chiave per (M5

Piastra fiss. allargatore 109-165
Piastra fiss. allargatore 83-124
Piastra fiss. allargatore 64-91
Piastra fiss. allargatore 51-71
Piastra fiss. allargatore 39-53
Piastra fiss. allargatore 30-41
Piastra fiss. allargatore 24-32

Screw 5244 M4x9 t15

Screw M5x10.5 Tx20

Lever screw for TN1604

Screw M2x4,5 TX6

Screw M4 fine metric (V40)
Screw M3,5x12 TX15

Screw for KN1604

Screw M4x8 TX15

Lever screw for DN1506

Lever screw for SN/CN 1204
Screw M2x4 Tx6

Screw M2.5x6 T8 SFS

Lever screw for CN1204

Screw M2,2x6 TX6

Screw for Seeger

Screw M4x10 TX15

Lever screw for CN1204 int. short
Lever screw for SN/CN 1204
Lever screw for TN1604

Lever screw for RC1606

Lever screw for RC2006

Screw for insert's bracket side 22
Screw for 10CA-12CA (M5)
Screw for 08CA (M4)

Screw for 16CA (M6)

Screw for 06CA (M3)

Screw M5x12,5 TX25

Screw for cartridge 06CA M3x10
Screw for cartridge 08CA M4x12
Screw for cartridge M8x30
Screw M4x11 Tx15

Screw for insert side 16

Screw for insert side 22

Screw for insert side 11

TSEI screw for micro unit fixing gr.4 M5x12
Screw for cartridge 12CA M6X25
Screw for insert's bracket side 16
Screw for cartridge 10CA M6X2
Screw for insert WCGX08

Screw for cartridge M10X65
Screw for cartridge M10X45

Squared key 25,4

Key for disassembling ring on mod. 50-63-80
Key for morse taper 4
Key for morse taper 5

Counterbore fixing plate 109-165
Counterbore fixing plate . 83-124
Counterbore fixing plate 64-91
Counterbore fixing plate 51-71
Counterbore fixing plate . 39-53
Counterbore fixing plate 30-41
Counterbore fixing plate 24-32
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SRCOM8133/1
SRCOM8133/2
SRCOM8133/3
SRCOM8133/4
SRCOM8133/5
SRCOM8133/6
SRCOM8133/7

SRMAS17597
SRMAS20138
SRMAS20141
SRMAS21438
SRMAS21439
SRMAS23840/1
SRMAS23840/2

SRTAU11320
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DESCRIZIONE - DESCRIPTION

Vite fiss. allargatore 24-32
Vite fiss. allargatore 30-41
Vite fiss. allargatore 39-53
Vite fiss. allargatore 51-71
Vite fiss. allargatore 64-91
Vite fiss. allargatore 83-124
Vite fiss. allargatore 109-165

Sottopiastra interfaccia basi (135)

Morsetto per morsa SRM... H120 larghezza 110 (135)
Tassello per morsa SRM... H120 larghezza 110 (135)
Morsetto per morsa SRM... H250 larghezza 110 (135)
Tassello per morsa SRM... H250 larghezza 110 (135)
Morsetto per morsa SRM... H120 larghezza 89 (135)
Tassello dent. per morsa MAS... H120 larghezza 89 (135)

Ghiera per mod.63-80 CM.5 (2)

Counterbore fixing screw. 24-32
Counterbore fixing screw. 30-41
Counterbore fixing screw 39-53
Counterbore fixing screw 51-71
Counterbore fixing screw. 64-91
Counterbore fixing screw 83-124
Counterbore fixing screw. 109-165

Base interface plate

Clamp for vise SRM... H120x110 bracket not included (135)
Bracket for vise SRM... H120x110 (135)

Clamp for vise SRM... H250x110 bracket not included (135)
Bracket for vise SRM... H250x110 (135)

Clamp for vise SRM... H120x89 bracket not included (135)
Bracket for vise SRM... H120x89 (135)

Ring for mod.63-80 Morse taper.5 (2)
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MORSE SPECIALI
SPECIAL VISES

MISURE FUORI STANDARD A RICHIESTA
CUSTOMIZED DIMENSIONS ON REQUEST
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CAM
morse monoblocco

monoblock vises L3

CASS
staffe di fissaggio morse monoblocco
mountinL brackets for monoblock vises

L4

CASG
ganasce prismatiche per morsa monoblocco
prismatic jaws for monoblock vises L4

CASG
ganasce dentate per morse monoblocco

toothed jaws for monoblock vises L5

CASG
ganasce presa pezzo XL

XL piece clampinL jaws L5

CASP

coppia di parallele magnetiche
per morse monoblocco

pair of magnetic parallels for

monoblock vises L6

CASF
fermo laterale

side piece stop L6

)

CASK
kit ingombro ridotto morse monoblocco
reduced size monoblock vises kit

L7

SRM
morsa standard Rieco
Rieco standard vise

L8

SRMAS

A morsetti presa pezzo e (B tasselli
A) clampinL pieces and (B) dowels

L8

SRM
morse per plateau
special vise for plateau

L9

SRMAS

A morsetti presa pezzo e (B tasselli
A) clampinL pieces and (B) dowels

L 10

CAST
tasselli per cave a “T"
T-slot dowels

Ln

accessori di serraggio
tighteninL accessories

L 12

bussole di riduzione
reduction socket wrenches

L 12
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MORSE MONOBLOCCO | MONOBLOCK VISES

Le morse di precisione Rieco sono studiate in ogni particolare per garantire un‘al-
ta qualita e precisione.

Tutte le lavorazioni e i trattamenti termici sui singoli particolari garantiscono
I'indeformabilita nel tempo e la costante integrita delle superfici di riferimento.
Inoltre per I'elevato gradi di precisione con il quale vengono costruite, risultano
particolarmente indicate per le lavoraazioni di fesatura e di rettifica.

Esse risultano rettificate in h5 in tutte le superfici (H5 nei fori) in modo da garanti-
re perfettamente a planarieta, il parallelismo e I'ortogonalita in tutte le posizioni
in cui vengono installate, e non presentano chiavette di allineamento per poter
permettere il posizionamento a zero senza alcun vincolo.

Rieco precision vises are carefully developed to guaranty high quality and pre-
cision.

All machining and thermal treatments on the single parts guaranty the
indeformability in the long term and the constant integrity of the reference
surfaces. They are characterized by a high precision grade, so they result
particularly adapted to the grinding and milling machining.

All sides of our vises are perfectly grinded h5 on each surface (and H5 on all
holes), so they guarantee a perfect planarity, parallelism and squareness on any
installation positioning. They don't have alignment keys so they allow the zero
positioning without obligation.

MATERIALE A RICHIESTA - MATERIAL ON REQUEST

CAM
morse monoblocco | monoblock vises
ACCESSORIES
DOOOOBoOnn =Y —
wrench slot brackets
CAM0028 80H5 40H5 107 36H5 34H5 TOH5 4 x CASS0071 CAXC0010
CAMO0112 100H5 40H5 132 10 265 376 42H5 40H5 82H5 1 32 4 x CASS0072 CAXcoon
CAM0020 120H5 47H5 159 16 320 458 50H5 50H5 100H5 18 36 4 x CASS0073 CAXC0012
CAMO0001 140H5 54H5 185 16 360 532 55H5 55H5  1M0H5 26 4 4 x CASS0074 CAXC0013
CAM0056 180H5 T72H5 = 225 16 440 644 65H5 65H5 130H5 51 50 4 x CASS0075 CAXC0014

Le morse vengono fornite con 4 staffe speciali di bloccaggio indispensabili ad
evitare danneggiamenti durante I'utilizzo (vedi pag G 4).

bloccaggio pezzi* | clamping the workpiece*

spinta max - kN
stress max - kN

CAM0028 20 44
CAMO112 25 5715
CAM0020 30 90
CAM0001 40 136
CAM0056 50 170

* A richiesta - On request
Per la lista degli accessori di serraggio vedi pag. G 12 - Complete list of tightening accessories at pg. G 12

NOTE

coppia max - Nm
torque max - Nm

Vises are supplied with 4 special blocking brackets, needful to avoid damages
while using them (see pg G 4).

chiave dinamometrica inserto a chiave
wrench key key slot
CAXCS0184 CAXCF0005
CAXCS0184 CAXCF0006
CAXCS0184 CAXCF0007
CAXCS0184 CAXCF0008
CAXCS0184 CAXCF0009

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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ACCESSORI PER MORSE MONOBLOCCO | MONOBLOCK VISES" ACCESSORIES

@

MATERIALE A RICHIESTA - MATERIAL ON REQUEST
CASS

staffe di fissaggio morse monoblocco | mounting brackets for monoblock vises

DIMENSIONI - DIMENSIONS

MORSA

CASS0071 (AM0028 12 72 n 50
CASS0072 CAMONM2 15 95 13 60
CASS0073 CAM0020 15 135 15 70
CASS0074 CAMO0001 15 135 7 70
CASS0075 CAMO0056 20 135 7 80
D E
0 r%i . Dk )
A T
G
I M :
I
M
D1 D2
C ASG Venduta singolarmente - individually supplied

ganasce prismatiche per morsa monoblocco | prismatic jaws for monoblock vises

DIMENSIONI - DIMENSIONS

MORSA ““
G e
CASG0042 (AM0028 90 32 36 80 27 125-38 7-20 10-08
CASG0043 CAMO™2 10 40 42 100 35 19-55 14-35 10-08
CASG0044 CAM0020 130 50 50 120 45 21-62 15-42 13,5-40
CASG0045 CAM0001 150 60 55 140 52 26,5-80 16,5-50 16,5-45
CASG0046 (CAM0056 195 80 65 180 70 375-110 25,5-10 23,5-55
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.

L4
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ACCESSORI PER MORSE MONOBLOCCO | MONOBLOCK VISES" ACCESSORIES
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MATERIALE A RICHIESTA - MATERIAL ON REQUEST

CASG Vendute in coppia - Pair supplied
ganasce dentate per morse monoblocco | toothed jaws for monoblock vises

DIMENSIONI - DIMENSIONS

MORSA
90 15 36 80 10

CASG0037 (AM0028

CASGO038 CAMONM2 10 20 42 100 15
CASGO039 CAMO0020 130 20 50 120 15
CASG0040 CAMO0001 155 25 55 140 20
CASG0041 CAMO0056 195 30 05 180 25

MATERIALE A RICHIESTA - MATERIAL ON REQUEST

Attenzione: serraggio limitato. Ridurre coppia di serraggio del 50% - Vendute in coppia
CASG Please note: limited clamping. Reduce torque force -50% - Pair supplied

ganasce presa pezzo XL | XL piece clamping jaws

DIMENSIONI - DIMENSIONS

MORSA

CASG0047 CAM0028 78 170 15 80
CASG0048 CAMO™12 94 205 18 100
CASG0049 CAM0020 110 250 il 120
CASG0050 CAMO0O1 120 280 23 140
CASGO051 CAM0056 145 350 2 180
NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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ACCESSORI PER MORSE MONOBLOCCO | MONOBLOCK VISES" ACCESSORIES

+/-0005

75 +-001

CASP Vendute in coppia - Pair supplied

coppia di parallele magnetiche per morse monoblocco | pair of magnetic parallels for monoblock vises
DIMENSIONI - DIMENSIONS

MORSA
CASPOO67H.. (0M24569 100 20 25 30 35 37 40 45 a1 - -
CASPOOG68H.. (0M24571 140 20 25 30 35 - 40 45 50 52 -
CASPO069H.. (0M24572 175 - 25 30 35 - 40 45 50 55 60

A

MATERIALE A RICHIESTA - MATERIAL ON REQUEST

CASF

fermo laterale | side piece stop
DIMENSIONI - DIMENSIONS

MORSA
VISE
CASF0017 CAM0028 M8 70
CASF0018 (CAM0112/0020 M10 70
CASF0019 CAM0001/0056 M12 105
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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ACCESSORI PER MORSE MONOBLOCCO | MONOBLOCK VISES" ACCESSORIES

-
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L1 [
cAsK

kit ingombro ridotto morse monoblocco | reduced size monoblock vises kit

DIMENSIONI - DIMENSIONS

MORSA
80 220 40 260 46 102 51

CASK0015 (AM0028
CASK0016 CAMONM2 100 265 50 315 58 125 62
CASK0017 (AM0020 120 320 60 380 72 155 78
CASK0018 CAM0001 140 360 70 430 85 180 90
CASK0019 CAMO0056 180 440 80 520 10 225 15
Il kit @ stato creato per ridurre le dimensioni d'ingombro della morsa: viene This kit has been developed in order to reduce the dimensions of the vise: the
ridotta la lunghezza della vite interna alla morsa con conseguente riduzione screw’s lenght is smaller, so also the handle is smaller. It's possible to mount a
d'ingombro del manico della stessa. E possibile montare uno spessore temprato  hardened and grinded thickness on the sliding jaw on the basis of the dimen-
e rettificato sulla ganascia mobile in funzione della dimensione del pezzo da sion of the piece which must be tighten.

serrare in morsa.
The kit is composed by:

Il kit @ composto da: 1) screw
1) vite 2) reduced handle
2) manico ridotto 3) shim hardened and grinded
3) spessore temprato e rettificato 4)“T" dowel
4) tassello a “T" 5) ring
5) ghiera 6) spline
6) linguetta 7) torx screw
7) vite torx
5 1 6 7 3

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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MORSE STANDARD RIECO | RIECO STANDARD VISES

Questa tipologia di morse é stata studiata appositamente dai nostri tecnici per
ovviare ai molteplici problemi riscontrati durante le lavorazioni su torni verticali
di grosse dimensioni. Punto di forza del nostro prodotto € appunto I'abbatti-
mento dei tempi per il posizionamento del morsetto di presa al diametro del
pezzo da tornire. Le morse vengono fornite con manuale d'istruzione completo
di certificati di conformita alle normative attualmente in vigore.

In sequito riportiamo alcuni esempi di morse gia eseguite e gia in uso.

B A

(D N ) I g

|

DA DEFINIRE - CUSTOMIZED DIMENSION DA DEFINIRE - CUSTOMIZED DIMENSION

)] ) V)
]&_JJ—MJ;.J

O |OOLIO[HOLIO[HO o

1
@) @) @)
\]\J| (V] &

SEDE CHIAVE DA DEFINIRE - WRENCH SLOT SHAPE ON REQUEST

SRM

morsa standard Rieco | Rieco standard vise

Our standard vises, entirely designed and produced by our company, have been
developed in order to solve the difficulties when machining on large vertical
lathes. Our strenght is on the easiness and rapidity of positioning the holding
clamps on the diameter of the object which must be lathed.

Vises are supplied complete of instruction manual and certificate of compliance
to the current specifications.

See examples of our productions here below.

MATERIALE A RICHIESTA - MATERIAL ON REQUEST

DIMENSIONI - DIMENSIONS

Spinta max KN Coppia max Nm iave dinamometrica
Max stress KN Max torque Nm Wrench key

SRM360
SRM400 295 400 125

150-180
180-250

Prezzi a richiesta - Prices on request
Possibilita di personalizzazione delle dimensioni - Possibility to change the dimensions

1y
!

SRMAS

CAX(S0082

50 252 CAX(S0082 160

Escluso kit linguette di scorrimento ed allineamento - Sliding and alignment feathers not included
Per la lista degli accessori di serraggio v. pag. G 12 - Complete list of tightening accessories at pg. G 12

MATERIALE A RICHIESTA - MATERIAL ON REQUEST

A morsetti presa pezzo e (B tasselli | (A clamping pieces and (B dowels
DIMENSIONI - DIMENSIONS

tasselli
dowels

SRMAS23840/1 1015 76
SRMAS38846/1 1015 76

Prezzi a richiesta - Prices on request
Possibilita di personalizzazione delle dimensioni - Possibility to change the dimensions

NOTE

89 180 250

1715
1675 50

MAS23840/2
MAS38846/2 250 89

Tabella viti di fissaggio a pag. G 10 - Fixing screws’ list at pg. G 10
Per la lista degli accessori di serraggio v. pag. G 12 - Complete list of tightening accessories at pg. G 12

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi.

L8

Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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MORSE STANDARD RIECO | RIECO STANDARD VISES

_
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SEDE CHIAVE DA DEFINIRE T

WRENCH SLOT SHAPE ON REQUEST @ @ @ @ @ @

MATERIALE A RICHIESTA - MATERIAL ON REQUEST

SRM

morse per plateau | special vise for plateau

DIMENSIONI - DIMENSIONS

C Spinta max KN | Coppia max Nm | Chiave dinamometrica
Max stress KN | Max torque Nm Wrench key

SRM1000 126 163 120 250 750 1000  200-300  260-360

SRM1200 126 163 120 250 950 1200  200-300 = 260-360

SRM1500 12 163 120 250 1250 1500 200300  260-360 200 0 (0092
SRM1800 126 163 120 250 1550 1800  200-300 = 260-360 CAXCS0094
SRM2000 126 163 120 250 1750 2000 = 200-300 = 260-360

SRM2500 126 163 120 250 2250 2500 © 200-300 @ 260-360

Dimensioni e prezzi a richiesta - Dimensions and prices on request

Per la lista degli accessori di serraggio v. pag. G 12 - Complete list of tightening accessories at pg. G 12

DIMENSIONI PERSONALIZZABILI - CUSTOMIZABLE DIMENSIONS

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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MORSE STANDARD RIECO | RIECO STANDARD VISES

A D C
H

MATERIALE A RICHIESTA - MATERIAL ON REQUEST
SRMAS

A morsetti presa pezzo e (B tasselli | (A clamping pieces and (B dowels
DIMENSIONI - DIMENSIONS

tasselli
dowels
SRMAS20138 995 80,5 10 50 120 180 50 MAS20141 120 10

SRMAS21438 995 805 10 180 250 180 50 MAS21439 250 10

Prezzi a richiesta - Prices on request
Possibilita di personalizzazione delle dimensioni - Possibility to change the dimensions

viti di fissaggio per morsetto | screws for Rieco standard vise

RICAMBI - SPARE PARTS QTA-Q1Y

DESCRIZIONE - DESCRIPTION
= & = O

viti fissaggio elemento A-B

screws for fixing A-B elements

linguetta di riferimento A-B

reference spline

vite fissaggio su cursore per SRMAS20138-23840/1
fixing screw for SRMAS20138-23840/1

vite fissaggio su cursore per SRMAS21438-38846/1
fixing screw for SRMAS21438-38846/1

RAV0091 - - - 4/8

RMH0016 - - 1

RAV0092 - 3

RAV0093 3

NOTE

Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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MORSE STANDARD RIECO | RIECO STANDARD VISE

) i ’ @

MATERIALE A RICHIESTA - MATERIAL ON REQUEST

CAST

tasselli per cave a “T" | T-slot dowels

DIMENSIONI - DIMENSIONS

27 18 36 44 M20 44

CAST0038

CASTO067 2,7 18 36 44 M22 44
CAST0040 27 18 36 44 M24 44
CAST0068 316 20 40 50 M27 50
CAST0060 316 22 44 54 M30 54

Possibilita di personalizzazione delle dimensioni - Possibility to change the dimensions

viti di fissaggio tasseli a “T" | screws for T-slot dowels

DIMENSIONI - DIMENSIONS

A B
RAV0048 M20 100
RAV0049 M22 100 B
RAV0050 M24 100
RAV0051 M27 100
RAV0052 M30 100
RAV0053 M20 120
RAV0054 M22 120
RAV0055 M24 120
RAV0056 M27 120
RAV0057 M30 120
RAV0058 M20 140
RAV0059 M22 140
RAV0060 M24 140
RAV0061 M27 140
RAV0062 M30 140
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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MORSE STANDARD RIECO | RIECO STANDARD VISE

accessori di serraggio | tightening accessories

DIMENSIONI - DIMENSIONS

chiave
dinamometrica moltiplicatore quadro uscita . .
keytorque wrench multiplier R exit square Lo
CAXCS0184 - 40-200 - 14x18
CAXCS0082 - 140-980 3/4"
CAX(CS0092 + CAXCS0094  540-2700 1
bussole di riduzione | reduction socket wrenches
DIMENSIONI - DIMENSIONS

sede uscita quadro entrata 3/4” quadro entrata 1”

exit square entry square 3/4" entry square 1"

O 3n CAXCS0095 CAXCS0098

O 36 CAXCS0096 CAXCS0099

O M CAXCS0097 CAXCS0100

O 254 SRCOM25351 -

inserti con attacco maschio 14x18 | inserts for torque wrenches 14x18

DIMENSIONI - DIMENSIONS

sede uscita chiave
exit square wrench
27 CAXCF0005
32 CAXCFO006
36 CAXCF0007
41 CAXCFO008
50 CAXCF0009
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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COMPLESSIVO MORSA 2500 | ASSEMBLED VISE 2500

13/a
13
Coppia massima di chiusura: 800 Nm Max tightening torque: 800 Nm
Spinta massima al morsetto: 300.000 N Max drive to clamp: 300.000 N
NOTE
Specifiche dei componenti di ricambio in sezione | - ricambi. Specifications of spare parts in section | - spare parts.
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MASCHERAGGIO SPECIALE PRESA PEZZO
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