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Legenda

Lavorazione cava

Lavorazione spallamento

Angolo elica

Direzione di lavoro

Durezza massima lavorabile

Per materiali non ferrosi

Per plastiche termoformate
Attacco Weldon su richiesta
Lavorazione con lubrorefrigerante

Lavorazione a secco
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Art. F202 EJ ﬂnj

D1 D2 L1 L2
mm mm mm mm
2 4 3,5 50
2 4 6 50
2,5 4 4 50
2,9 4 5 50
3 4 5 50
3 4 8 55
3,5 6 5 50
3,5 6 9 55
3,9 6 6 50
4 6 6 50
4 6 10 55
4,5 6 6 50
4,5 6 1 55
4,9 6 7 50
4,9 6 12 55
5 6 7 50
5 6 12 55

Codice
Fresa

F202.02.00.003A04
F202.02.00.006A04
F202.02.50.004A04
F202.02.90.005A04
F202.03.00.005A04
F202.03.00.008A04
F202.03.50.005A06
F202.03.50.009A06
F202.03.90.006A06
F202.04.00.006A06
F202.04.00.010A06
F202.04.50.006A06
F202.04.50.011A06
F202.04.90.007A06
F202.04.90.012A06
F202.05.00.007A06
F202.05.00.012A06

utTeCcH,,
tools -~

FRESE
DUE TAGLIENTI

METALLO DURO MICROGRANA
RIVESTITO MARS

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

Note aggiuntive

- Frese dal 90,1 al @1,99 disponibili su ordinazione.
- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.

- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F202.05.00.012W06

- Raggio torico optional. Esempio ordine raggio 0,5:
- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a

F202.05.00.012R05
richiesta.

7 2 ;/;7 ,%)

J J

HRC ©
52) D) 00 77

Acciaio: % | nox: * | Ghisa: e | Alluminio:
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Specifico: %
Adatto: °



Art. F202 E M UuTEeECH,,,

tools -~
Nl
D1 D2 L1 L2 Codice
mm mm mm mm Fresa FRESE
DUE TAGLIENTI
5,5 6 13 58 F202.05.50.013A06
5,9 6 8 50 F202.05.90.008A06 METALLO DURO MICROGRANA
() 6 8 50 F202.06.00.008A06 RIVESTITO MARS
6 6 14 58 F202.06.00.014A06
6,5 8 8 50 F202.06.50.008A08 TOLLERANZA D1
6,5 8 15 64 F202.06.50.015A08 - 0,005 MM
7 8 8 50 F202.07.00.008A08 - 0,030 MM
7 8 16 64 F202.07.00.016A08
7,5 8 17 64 F202.07.50.017A08
7,9 8 8 50 F202.07.90.008A08
8 8 8 50 F202.08.00.008A08 |42,‘
8 8 18 64 F202.08.00.018A08
8,5 10 19 67 F202.08.50.019A10
9 10 9 55 F202.09.00.009A10
9 10 20 67 F202.09.00.020A10
9,5 10 21 73 F202.09.50.021A10
9,9 10 10 55 F202.09.90.010A10
Note aqgiuntive
- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F202.05.50.013W06
- Raggio torico optional. Esempio ordine raggio 0,5: F202.05.50.013R05 < D1=
- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a richiesta.

@ 4 ) &
.
.
_/ J _J J
o2 5 0| A
J/ J J
Acciaio: % | Inox: % | Ghisa: o | Alluminio: ig:ﬁgifzo: f
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Art. F202 @ ﬂnj

D1 D2 L1 L2 Codice
mm mm mm mm Fresa
9,9 10 22 73 F202.09.90.022A10
10 10 10 55 F202.10.00.010A10
10 10 22 73 F202.10.00.022A10
10,5 12 23 79 F202.10.50.023A12
1 12 13 74 F202.11.00.013A12
11 12 24 79 F202.11.00.024A12
11,5 12 13 74 F202.11.50.013A12
11,5 12 25 79 F202.11.50.025A12
11,9 12 14 74 F202.11.90.014A12
12 12 14 74 F202.12.00.014A12
12 12 26 79 F202.12.00.026A12

utTecH,,
tools -~

FRESE
DUE TAGLIENTI

METALLO DURO MICROGRANA
RIVESTITO MARS

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

Note aggiuntive

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.

- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F202.05.50.013W06

- Raggio torico optional. Esempio ordine raggio 0,5: F202.05.50.013R05
- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a richiesta.

2 () ) &)

J J J
o) Z
52 V0 A
J J J
Acciaio: % | nox: * | Ghisa: e | Alluminio:
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Art. F240 EJ ﬂnj

D1 D2 L1 L2 Codice

mm mm mm mm Fresa

29 6 1,8 50 F240.02.90.001A06
3,9 6 2,5 50 F240.03.90.002A06
4,9 8 3 50 F240.04.90.003A08
5,9 10 3,5 50 F240.05.90.003A10
7,9 12 4 60 F240.07.90.004A12
9,9 14 5 60 F240.09.90.005A14
11,9 16 5 60 F240.11.90.005A16

Profondita cava L1 comprensiva di smusso 0,3 mm

utTecH,,
tools -~

FRESE
DUE TAGLIENTI
PER CAVE CON SMUSSO

SEDI CHIAVETTE
UNI 6604 6607 6608

METALLO DURO MICROGRANA
RIVESTITO MARS

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

Note aqgiuntive

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F240.05.90.004W10

2y @ g &

J J J
HRC D Ny
52 N O | A
J = g %
Acciaio: * | Inox: e | Ghisa: e | Alluminio:
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Specifico: %
Adatto: °



Art. F203

D1
mm

10

12

14

16

18

20

D2
mm

10

12

14

16

18

20

L1
mm

10

12

14

18

22

26

30

34

38

45

23

L2
mm

50
50
50
58
64
73
79
79
93
93

105

HM |

Codice
Fresa

F203.03.00.007A04
F203.04.00.010A06
F203.05.00.012A06
F203.06.00.014A06
F203.08.00.018A08
F203.10.00.022A10
F203.12.00.026A12
F203.14.00.030A14
F203.16.00.034A16
F203.18.00.038A18

F203.20.00.045A20

utTecH,,
tools -~

FRESE TRE TAGLIENTI
UN TAGLIENTE AL CENTRO

METALLO DURO MICROGRANA
RIVESTITO MARS

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

Note aqgiuntive

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico dopo il tagliente, a richiesta, compreso nel prezzo.

L2

L1

@ | @ 7 \u} %
y 0 4 y, y,
HRC D o0
o2 J — 0) i

Acciaio: *

| Inox: e

| Ghisa: e

| Alluminio:
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Specifico: %
Adatto: °



Art. F216 @ M UTECH,,

tools -~
<
D1 D2 L1 L2 Codice
mm mm mm mm Fresa FRESE
QUATTRO TAGLIENTI
4 6 6 50 F216.04.00.006A06 DUE TAGLIENTI AL CENTRO
4 6 10 50 F216.04.00.010A06
4 6 14 55 F216.04.00.014A06 METALLO DURO MICROGRANA
5 6 7 50 F216.05.00.007A06 RIVESTITO MARS
5 6 12 50 F216.05.00.012A06
5 6 17 58 F216.05.00.017A06 TOLLERANZA D1
6 6 8 50 F216.06.00.008A06 - 0,005 MM
6 6 14 58 F216.06.00.014A06 - 0,030 MM
6 6 25 69 F216.06.00.025A06
7 8 9 50 F216.07.00.009A08
7 8 16 64 F216.07.00.016A08
7 8 25 69 F216.07.00.025A08
8 8 10 50 F216.08.00.010A08 —
8 8 18 64 F216.08.00.018A08
8 8 24 69 F216.08.00.024A08
8 8 30 79 F216.08.00.030A08
9 10 20 73 F216.09.00.020A10
10 10 12 55 F216.10.00.012A10
10 10 22 73 F216.10.00.022A10
10 10 36 89 F216.10.00.036A10 L2
Note aqgiuntive
- Frese a passo differenziato ed elica variabile per acciai speciali.
- Raggio torico di rinforzo fornibile a richiesta v
- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico dopo il tagliente, a richiesta, compreso nel prezzo.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F216.05.00.012W06

9| 14 57| &

J J _J
v Z
52 = 0 7
y y, >
Acciaio: * | Inox: % | Ghisa: e | Alluminio: ig:::ti(:i:co: t
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Art. F216 @ "M UTECH,,

tools -~
<
D1 D2 L1 L2 Codice
mm mm mm mm Fresa FRESE
QUATTRO TAGLIENTI
1 12 13 55 F216.11.00.013A12 DUE TAGLIENTI AL CENTRO
11 12 24 79 F216.11.00.024A12
11 12 35 86 F216.11.00.035A12 METALLO DURO MICROGRANA
12 12 14 55 F216.12.00.014A12 RIVESTITO MARS
12 12 26 79 F216.12.00.026A12
12 12 32 84 F216.12.00.032A12 TOLLERANZA D1
12 12 40 100 F216.12.00.040A12 - 0,005 MM
14 14 16 60 F216.14.00.016A14 - 0,030 MM
14 14 30 79 F216.14.00.030A14
14 14 45 100 F216.14.00.045A14
16 16 18 65 F216.16.00.018A16
16 16 34 93 F216.16.00.034A16
16 16 45 109 F216.16.00.045A16 —
16 16 52 109 F216.16.00.052A16
18 18 20 70 F216.18.00.020A18
18 18 38 93 F216.18.00.038A18
18 18 56 109 F216.18.00.056A18
20 20 22 75 F216.20.00.022A20
20 20 45 105 F216.20.00.045A20
20 20 55 109 F216.20.00.055A20 L2
20 20 65 120 F216.20.00.065A20
Note aqgiuntive
- Frese a passo differenziato ed elica variabile per acciai speciali. v
- Raggio torico di rinforzo fornibile a richiesta
- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico dopo il tagliente, a richiesta, compreso nel prezzo.

- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F216.12.00.040W12

9| 14 57| &

J J _J
v Z
555:22 = ":::) 7
J/ J S
Acciaio: * | Inox: % | Ghisa: e | Alluminio: ig:::ti(:i:co: t
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Art. F516

D1
mm

10

12

14

16

18

20

D2
mm

10

12

14

16

18

20

L1 L2
mm mm
14 58
18 64
22 73
26 84
30 84
34 93
38 93
45 105

2 W

Codice
Fresa

F516.06.00.014A06

F516.08.00.018A08

F516.10.00.022A10

F516.12.00.026A12

F516.14.00.030A14

F516.16.00.034A16

F516.18.00.038A18

F516.20.00.045A20

uUtTecH,,
tools -~

Note aggiuntive

- Frese a passo differenziato ed elica variabile per acciai speciali.

- Raggio torico di rinforzo fornibile a richiesta

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico dopo il tagliente, a richiesta, compreso nel prezzo.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F516.06.00.014W06

FRESE QUATTRO TAGLIENTI

DUE TAGLIENTI AL CENTRO
PASSAGGIO LUBRIFICANTE

METALLO DURO MICROGRANA
RIVESTITO MARS

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

L2

L1

Acciaio: *

@) @] 77| &
J J 222D J
HgRZC) D y 000 ) 7

| Inox: *

| Ghisa: e

| Alluminio:
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Specifico: %
Adatto: °



Art. F219

Z5 HM

D1
mm

10

12

14

16

18

20

Scarico dopo il tagliente, a richiesta, compreso nel prezzo.

D2 L1
mm mm
10 32
12 38
14 45
16 45
18 56
20 62

L2 R Codice
mm mm Fresa

100 0,5 F219.10.00.032A10
100 0,5 F219.12.00.038A12
100 1,0 F219.14.00.045A14
100 1,0 F219.16.00.045A16
151* 1,0 F219.18.00.056A18
151* 1,0 F219.20.00.062A20

utTecH,,
tools -~

FRESE TORICHE
CINQUE TAGLIENTI
UN TAGLIENTI AL CENTRO
PASSAGGIO LUBRIFICATE

METALLO DURO MICROGRANA
RIVESTITO SUN

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
-0,030 MM

Note aggiuntive

- Frese per FRESATURA TROCOIDALE
- * Possibilita di accorciare L2, a richiesta, compreso nel prezzo.

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F219.12.00.026W12

4)d )R
J y Z y J
HRC 0°
J y J J
| Inox: e | Ghisa: e | Alluminio:

Acciaio: *
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Art. F237

D1
mm

10

12

14

16

18

20

D2
mm

10

12

14

16

18

20

L1
mm

14

18

22

26

30

34

38

45

2 W

mm

L2

58

64

73

84

84

93

93

105

Codice
Fresa

F237.06.00.014A06

F237.08.00.018A08

F237.10.00.022A10

F237.12.00.026A12

F237.14.00.030A14

F237.16.00.034A16

F237.18.00.038A18

F237.20.00.045A20

utTecH,,k
tools -~

FRESE PER SGROSSATURE
QUATTRO TAGLIENTI

DUE TAGLIENTI AL CENTRO
PASSAGGIO LUBRIFICANTE

METALLO DURO MICROGRANA
RIVESTITO MARS

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

- Frese con rompitruciolo passo fine

Note aqgiuntive

- Smusso 0,5mm sulla testa
- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico sul gambo della fresa eseguito a richiesta.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F237.10.00.022W10

’_@_L 4@ 4 /} 2 %
HRC j @ o° >
52 4 y 0 2 7

| Inox: e | Ghisa: e | Alluminio:

Acciaio: %
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Specifico: %
Adatto: °



Art. F208

D1
mm

10

12

14

16

18

20

D2
mm

10

12

14

16

18

20

L1
mm

10

12

14

18

22

26

30

34

38

42

mm

105

L2

50

50

50

58

64

73

79

79

93

93

Codice
Fresa

F208.03.00.007A06

F208.04.00.010A06

F208.05.00.012A06

F208.06.00.014A06

F208.08.00.018A08

F208.10.00.022A10

F208.12.00.026A12

F208.14.00.030A14

F208.16.00.034A16

F208.18.00.038A18

F208.20.00.042A20

utTeCcCH Vi
tools -

FRESE RAGGIATE
DUE TAGLIENTI
DUE TAGLIENTI AL CENTRO

METALLO DURO MICROGRANA
RIVESTITO MARS

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico sul gambo della fresa eseguito a richiesta.

Note aqgiuntive

- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F208.10.00.022W10

@

¢

= %J

J J J
HRC D 0°
52 | #
-‘/ ‘J 1z
Acciaio: * | Inox: e | Ghisa: e | Alluminio:
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Specifico: %
Adatto: °



UTECH,,

Art. F236 Z4 HM

tools -~
-
D1 D2 L1 L2 R Codice
mm mm mm mm mm Fresa FRESE TORICHE
QUATTRO TAGLIENTI

6 6 14 58 0,5 F236.06.00.014R05 DUE TAGLIENTI AL CENTRO

6 6 14 58 1,0 F236.06.00.014R10

8 8 18 64 0,5 F236.08.00.018R05 METALLO DURO MICROGRANA

8 8 18 64 1,0 F236.08.00.018R10 RIVESTITO MARS

10 10 22 73 0,5 F236.10.00.022R05

10 10 22 73 1,0 F236.10.00.022R10 TOLLERANZA D1

10 10 32 79 2,0 F236.10.00.032R20 - 0,005 MM

10 10 32 79 3,0 F236.10.00.032R30 - 0,030 MM

12 12 26 79 1,0 F236.12.00.026R10

12 12 26 79 2,0 F236.12.00.026R20

12 12 26 79 3,0 F236.12.00.026R30

16 16 34 93 1,0 F236.16.00.034R10

16 16 34 93 2,0 F236.16.00.034R20 —

16 16 34 93 3,0 F236.16.00.034R30

20 20 42 105 2,0 F236.20.00.042R20

20 20 42 105 3,0 F236.20.00.042R30

Note aqgiuntive

- Frese a passo differenziato ed elica variabile per acciai speciali.

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico sul gambo della fresa eseguito a richiesta.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F236.10.00.022W20

h
L1
y

ﬂ
LﬂJ

L2

N

AN

24 g &
J J 4 J J
HRC D 0‘?0
27 J — 9 72
| Inox: * | Ghisa: e | Alluminio:

Acciaio: %
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Specifico: %

Adatto:




Art. F241 Z3 HM

D1 D2 R L2 Codice

mm mm mm mm Fresa
4 6 0,5 58 F241.03.90.002A06
5 8 1 64 F241.04.90.003A08
6 10 1,5 67 F241.05.90.003A10
5 10 2 67 F241.04.89.004A10
6 12 2,5 74 F241.05.89.004A12
5 12 3 74 F241.04.89.005A12
6 14 3,5 75 F241.05.88.005A14
5 14 4 75 F241.04.88.006A14
5 16 5 83 F241.04.87.007A16
5 18 6 84 F241.04.86.008A18

UTECH,,

tools -~

TRE TAGLIENTI

RAGGIO CONCAVO

METALLO DURO MICROGRANA
RIVESTITO MARS

TOLLERANZA D1

FRESE

- 0,005 MM
- 0,030 MM

Note aggiuntive

- D1 ¢ il diametro da cui inizia il raggio senza contare I'apertura di 5°
- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F241.05.90.003W10

o) g
) ©“ ) J
HRC j 00‘)
> = ) 2
Acciaio: * | Inox: e | Ghisa: e | Alluminio:
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5°

I

2

D

D2
D1

L2

A
vV

5°

Specifico: %
Adatto: °



KIT F241J EJ M UTECH,,

-
tools -
N
D1 D2 R L2 Codice Pezzi nel
mm mm  mm  mm Fresa KIT KIT FRESE RAGGIO
CONCAVO
5 8 1 64 F241.04.90.003A08 1
6 10 1,5 67 F241.05.90.003A10 1 FRESE TRE TAGLIENTI
5 10 2 67 F241.04.89.004A10 1 METALLO DURO MICROGRANA
RIVESTITO MARS
6 12 2,5 74 F241.05.89.004A12 1
TOLLERANZA D1
5 12 3 74 F241.04.89.005A12 1 -0,005 MM
-0,030 MM

Note aqgiuntive

) g &r
) “ ) J
HRC) ) e
52 z 0 7/
_J _J /)
Acciaio: * | Inox: e | Ghisa: e | Alluminio: Specifico: *

Adatto: °
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Art. F242 Z4 HM

D1 Dmin D2 L1 L2 Codice

mm mm mm mm mm Fresa
4 1 4 1.5 58 F242.04.00.001E04
6 1 6 25 58 F242.06.00.002E06
8 1 8 3.5 64 F242.08.00.003E08
10 1 10 4.5 73 F242.10.00.004E10
12 1 12 5.5 79 F242.12.00.005E12
14 1 14 6.5 79 F242.14.00.006E14
16 1 16 7.5 83 F242.16.00.007E16

Note aggiuntive

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F242.06.00.002W06

7| e
) &) J
H5R2C D > 000 >
J = ) 7
Acciaio: * | Inox: e | Ghisa: e | Alluminio:

pag. 18

utTecH,,,
tools -~

FRESE
QUATTRO TAGLIENTI

SMUSSATORI

METALLO DURO MICROGRANA
RIVESTITO MARS

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
-0,030 MM

=
L2
45°
N
3 W

D min

3

Specifico: %
Adatto: °



Art. F243 Z4 HM urtecH Ve

tools -
D1 D2 L1/X L2 Codice
mm mm mm mm Fresa FRESE
QUATTRO TAGLIENTI
4 (att.26) 2 2/15 50 F243.04.00.015E06
SMUSSATORI
6 3 317 58 F243.06.00.017E06
METALLO DURO MICROGRANA
8 4 4/28 69 F243.08.00.028E08 RIVESTITO MARS
10 5 5/33 79 F243.10.00.033E10 TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
12 6 6/40 90 F243.12.00.040E12 - 0,030 MM
14 7 7140 90 F243.14.00.040E14
16 8 8/48 105 F243.16.00.048E16 |<T>|
—
18 9 9/48 105 F243.18.00.048E18 '
20 10 10/53 109 F243.20.00.053E20
4 L2
Note aqgiuntive
X
- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Frese fornibili con quota X a richiesta su ordinazione
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F243.10.00.033W10 v L1 5 /, 90°
| D1

9 &) 2
I_|5R2C) D E 000 ) #

J

A\
N

L\

-

Specifico: %

Acciaio: % | Inox: e | Ghisa: e | Alluminio: Adatto: O
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Art. F372 @ M uTecH,,,

tools -~
N
D1 D2 L1 L2 Codice
mm mm mm mm Fresa FRESE
DUE TAGLIENTI
3 6 8 50 F372.03.00.008A06 UN TAGLIENTE AL CENTRO
3 6 12 55 F372.03.00.012A06
4 6 12 55 F372.04.00.012A06
4 6 16 58 F372.04.00.016A06 METALLO DURO MICROGRANA
5 6 12 55 F372.05.00.012A06
5 6 17 58 F372.05.00.017A06
6 6 14 58 F372.06.00.014A06 TOLLERANZA D1
6 6 22 58 F372.06.00.022A06 - 0,005 MM
8 8 22 73 F372.08.00.022A08 - 0,030 MM
8 8 32 76 F372.08.00.032A08
8 8 42 89 F372.08.00.042A08
10 10 22 73 F372.10.00.022A10
10 10 32 80 F372.10.00.032A10 |<E,|
10 10 42 89 F372.10.00.042A10 - —
12 12 26 84 F372.12.00.026A12 |
12 12 32 84 F372.12.00.032A12
12 12 42 89 F372.12.00.042A12
14 14 32 84 F372.14.00.032A14
14 14 52 100 F372.14.00.052A14
_ L2
A
Note aqgiuntive
L1
- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a richiesta.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F372.10.00.022W10 v -

.. - — _
L
swl U <o) ;
5 j ) . j i
Acciaio: | Inox: | Ghisa: | Alluminio: * ig:ﬁg@oz 'f
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Art. F372 EJ ﬂ"J uTecH,,,

tools -~
N
D1 D2 L1 L2 Codice
mm mm mm mm Fresa FRESE
DUE TAGLIENTI
16 16 34 93 F372.16.00.034A16 UN TAGLIENTE AL CENTRO
16 16 42 93 F372.16.00.042A16
16 16 52 105 F372.16.00.052A16
16 16 62 115 F372.16.00.062A16 METALLO DURO MICROGRANA
20 20 45 93 F372.20.00.045A20
20 20 52 109 F372.20.00.052A20
20 20 62 109 F372.20.00.062A20 TOLLERANZA D1
20 20 72 120 F372.20.00.072A20 - 0,005 MM
20 20 82 130 F372.20.00.082A20 - 0,030 MM
T A
_ L2
A
Note aqgiuntive ) :
L1 '
- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione. 1L
- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a richiesta. !
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F372.16.00.042W16 v ‘ 1& -
N

L
) 2 g°) &
snl OB 6]
5 j j . _} i
Acciaio: | Inox: | Ghisa: | Alluminio: * ig:ﬁgifoz 'f
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Art. F352 @ @

D1 D2 L1 L2
mm mm mm mm
6 6 14 58
6 6 22 76*
8 8 22 64
8 8 32 101*
8 8 42 101*
10 10 22 67
10 10 32 101*
10 10 42 101*
12 12 26 84
12 12 32 84
12 12 42 101*
14 14 32 84
14 14 52 101
16 16 34 93
16 16 42 101
16 16 52 101
20 20 45 105
20 20 52 150*
20 20 62 150*
20 20 72 150*
20 20 82 150*

Codice
Fresa

F352.06.00.014A06
F352.06.00.022A06
F352.08.00.022A08
F352.08.00.032A08
F352.08.00.042A08
F352.10.00.022A10
F352.10.00.032A10
F352.10.00.042A10
F352.12.00.026A12
F352.12.00.032A12
F352.12.00.042A12
F352.14.00.032A14
F352.14.00.052A14
F352.16.00.034A16
F352.16.00.042A16
F352.16.00.052A16
F352.20.00.045A20
F352.20.00.052A20
F352.20.00.062A20
F352.20.00.072A20
F352.20.00.082A20

utTecH,,
tools -~

FRESE DUE TAGLIENTI

UN TAGLIENTE AL CENTRO
PASSAGGIO LUBRIFICANTE

METALLO DURO MICROGRANA

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

Note aqgiuntive

- * Possibilita di accorciare L2, a richiesta, compreso nel prezzo.

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.

- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a richiesta.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F352.10.00.022W10

A

=

i
1
l

L2

L1 ; )k
!

4) (A7) &
- J J 2 J J
Fy ()
ALU DE 00
| j ) ) S
Acciaio: | Inox: | Ghisa: | Alluminio: %
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Specifico: %
Adatto: °



Art. F373 E

D1 D2 L1 L2
mm mm mm mm
8 8 32 76
8 8 42 89
10 10 22 73
10 10 32 80
10 10 42 89
12 12 26 84
12 12 32 84
12 12 42 97
14 14 32 94
14 14 52 105
16 16 34 93
16 16 42 95
16 16 52 105
16 16 62 115
20 20 45 105
20 20 52 109
20 20 62 120
20 20 72 130
20 20 82 140

m

Codice
Fresa

F373.08.00.032A08
F373.08.00.042A08
F373.10.00.022A10
F373.10.00.032A10
F373.10.00.042A10
F373.12.00.026A12
F373.12.00.032A12
F373.12.00.042A12
F373.14.00.032A14
F373.14.00.052A14
F373.16.00.034A16
F373.16.00.042A16
F373.16.00.052A16
F373.16.00.062A16
F373.20.00.045A20
F373.20.00.052A20
F373.20.00.062A20
F373.20.00.072A20
F373.20.00.082A20

utTecH,,
tools -~

FRESE
TRE TAGLIENTI

UN TAGLIENTE AL CENTRO

METALLO DURO MICROGRANA

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

Note aggiuntive

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.

- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a richiesta.
- Attacco Weldon optional. Esempio ordine: F373.10.00.032W10

& 7

/ J

NN §
V!
o

ALU DE Y ,

7

Acciaio: | Inox: | Ghisa:

| Alluminio: *
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Specifico: %
Adatto: °



UTECH,,

Serie LION 14,
tools -
FRESE
D1 D2 L1 L2 Codice DUE TAGLIENTI
mm mm mm mm Fresa
METALLO DURO
2 6 3 50 FXF2CR0001 RIVESTITO TIALN
2.5 6 3 50 FXF2CR0002 TOLLERANZA D1
-0,005 MM
3 6 7 57 FXF2CR0003 -0,030 MM
4 6 8 57 FXF2CR0004
D2
5 6 10 50 FXF2CR0005 «—>
6 6 14 50 FXF2CR0006 1
8 8 16 63 FXF2CR0007
10 10 19 72 FXF2CR0008
12 12 22 83 FXF2CR0009 L2
A ’
L1
Note aggiuntive v ‘ v
| D1
- Attacco Weldon compreso nel prezzo.
|@|'@E?[%
J J J J
o] UM %0
50 y, , ) Z
Acciaio: * | nox: % | Ghisa: e | Alluminio: Specifico: &

Adatto: °
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Serie LION

Art. FXF3 @ M

D1 D2 L1 L2
mm mm mm mm
3 6 7 57
4 6 8 57
5 6 10 57
6 6 10 57
8 8 16 63
10 10 19 72
12 12 22 83
14 14 22 83
16 16 26 92
20 20 32 104

Codice
Fresa

FXF3CR0001

FXF3CR0002

FXF3CR0003

FXF3CR0004

FXF3CR0005

FXF3CR0006

FXF3CR0007

FXF3CR0008

FXF3CR0009

FXF3CR0010

uTeCcH,,
tools -~

FRESE
TRE TAGLIENTI

METALLO DURO
RIVESTITO TIALN

TOLLERANZA D1
-0,005 MM
- 0,030 MM

Note aqgiuntive

- Attacco Weldon compreso nel prezzo.

L1

4 4] g7) &
HRC | | <
20 y / OJ 7
Acciaio: * | nox: % | Ghisa: e | Alluminio:
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Specifico: %
Adatto: °



Serie LION

Art. FXF4

D1
mm

10

12

16

20

D2
mm

10

12

16

20

L1/Lu
mm

13/21

19/27

22/32

26/38

32/44

38/54

Z4

L2
mm

57

63

72

83

92

104

HM

Codice
Fresa

FXF4CR0001
FXF4CR0002
FXF4CR0003
FXF4CR0004
FXF4CR0005

FXF4CR0006

uTeCcH,,
tools -~

FRESE QUATTRO TAGLIENTI
DUE TAGLIENTI AL CENTRO

METALLO DURO
RIVESTITO TIALN

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

Note aqgiuntive

- Frese a passo differenziato ed elica variabile per acciai speciali

- Attacco Weldon compreso nel prezzo.

- Scarico sul gambo della fresa compreso nel prezzo.

L2

4]

¢

34" —38"

2%

J J J
HRC 000
7
50_) 2 Y %
| Inox: * | Ghisa: e | Alluminio:

Acciaio: %
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Specifico: %
Adatto: °



UTECH,,

Serie LION A
tools -
D1 D2 L1/Lu L2 Codice Pezzi nel
mm mm mm mm Fresa KIT FRESE
QUATTRO TAGLIENTI
6 6 13/21 57 FXF4CR0001 1 DUE TAGLIENTI AL CENTRO
8 8 19/27 63 FXF4CR0002 1 METALLO DURO
RIVESTITO TIALN
10 10 22/32 72 FXF4CR0003 1
TOLLERANZA D1
12 12 26/38 83 FXF4CR0004 1 - 0,005 MM
- 0,030 MM
Note aqgiuntive
- Frese a passo differenziato ed elica variabile per acciai speciali
- Attacco Weldon compreso nel prezzo.
- Scarico sul gambo della fresa compreso nel prezzo.
34‘—38‘
7 7
)| 4] 7
_J J J S
> 0
HRC 0 0 >
20 ) &) ) 7
Acciaio: % | Inox: % | Ghisa: e | Alluminio: Specifico: k

pag.

Adatto:
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Art. F101 EJ ﬂnj

D1 D2 L1 L2 Codice
mm mm mm mm Fresa
1 3 3 39 F101.01.00.003A03
1 6 3 50 F101.01.00.003A06
2 3 6 39 F101.02.00.006A03
2 6 6 50 F101.02.00.006A06
3 3 8 39 F101.03.00.008A03
3 6 8 50 F101.03.00.008A06
3 3 12 50 F101.03.00.012A03
3 6 12 50 F101.03.00.012A06
3 6 15 55 F101.03.00.015A06
4 4 12 50 F101.04.00.012A04
4 6 12 50 F101.04.00.012A06
4 4 17 55 F101.04.00.017A04
4 6 17 55 F101.04.00.017A06
4 6 20 58 F101.04.00.020A06
5 5 12 50 F101.05.00.012A05
5 6 12 50 F101.05.00.012A06
5 5 17 55 F101.05.00.017A05
5 6 17 55 F101.05.00.017A06
5 5 22 58 F101.05.00.022A05
5 6 22 58 F101.05.00.022A06

Frese con rotazione destra ed elica positiva

urtTecH,,
tools -~

FRESE MONOTAGLIENTI
CON TAGLIENTE AL CENTRO

METALLO DURO MICROGRANA

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

Note aggiuntive

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a richiesta.

@] 77 ) &

J Z et J

F/ ; ()

syl L) 0] 2

\ j \ ) \ ) o
Alluminio: % | Plastica: *
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Specifico: %
Adatto: °



Art. F101 EJ ﬂnj

D1 D2 L1 L2 Codice
mm mm mm mm Fresa
6 6 17 55 F101.06.00.017A06
6 6 22 58 F101.06.00.022A06
6 6 27 65 F101.06.00.027A06
6 6 32 70 F101.06.00.032A06
7 7 22 64 F101.07.00.022A07
7 7 32 73 F101.07.00.032A07
8 8 22 64 F101.08.00.022A08
8 8 32 73 F101.08.00.032A08
8 8 42 90 F101.08.00.042A08
9 9 32 80 F101.09.00.032A09
10 10 22 73 F101.10.00.022A10
10 10 32 80 F101.10.00.032A10
10 10 42 89 F101.10.00.042A10
10 10 52 100 F101.10.00.052A10
12 12 32 84 F101.12.00.032A12
12 12 42 89 F101.12.00.042A12
12 12 52 100 F101.12.00.052A12
14 14 32 84 F101.14.00.032A14
14 14 52 100 F101.14.00.052A14
16 16 42 93 F101.16.00.042A16
16 16 72 120 F101.16.00.072A16

Frese con rotazione destra ed elica positiva

Note aqgiuntive

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a richiesta.

UTeCH,,
tools 7

FRESE MONOTAGLIENTI
CON TAGLIENTE AL CENTRO

METALLO DURO MICROGRANA

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

] 70| &
J '- Z J J
P/ ; ()
w) OB o) >
X 7 { 4} | ) /7
Alluminio: % | Plastica: *
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Specifico: %
Adatto: °




Art. F100 5 @

D1 D2 L1 L2 Codice

mm mm mm mm Fresa
2 6 10 50 F100.02.00.010B06
3 3 12 50 F100.03.00.012B03
3 6 15 58 F100.03.00.015B06
4 4 12 50 F100.04.00.012B04
4 6 15 58 F100.04.00.015B06
4 6 20 58 F100.04.00.020B06
5 5 17 57 F100.05.00.017B05
5 6 22 64 F100.05.00.022B06
6 6 15 58 F100.06.00.015B06
6 6 22 64 F100.06.00.022B06
8 8 22 64 F100.08.00.022B08
8 8 32 80 F100.08.00.032B08
10 10 32 90 F100.10.00.032B10

Frese con rotazione destra ed elica negativa

utTecH,,
tools -~

FRESE MONOTAGLIENTI
CON TAGLIENTE AL CENTRO

METALLO DURO MICROGRANA

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

Note aqgiuntive

- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a richiesta.

] 70| &
J Z '- Z J J
Fy ; ()
w) OB o) »
X 7 { 4} | ) /7
Alluminio: % | Plastica: *
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Specifico: %
Adatto: °



Art. F156J ﬂJ @

D1 D2 L1 L2 Codice

mm mm mm mm Fresa
2 2 10 40 F156.02.00.010A02
2 6 12 80 F156.02.00.012A06
3 3 12 60 F156.03.00.012A03
3 6 14 80 F156.03.00.014A06
4 4 15 60 F156.04.00.015A04
4 6 18 80 F156.04.00.018A06
5 5 16 60 F156.05.00.016A05
5 6 18 80 F156.05.00.018A06
5 6 30 80 F156.05.00.030A06
6 6 18 80 F156.06.00.018A06
6 6 22 60 F156.06.00.022A06
6 6 30 80 F156.06.00.030A06
8 8 22 60 F156.08.00.022A08
8 8 32 80 F156.08.00.032A08
10 10 35 80 F156.10.00.035A10
10 10 42 90 F156.10.00.042A10

Frese con rotazione destra ed elica positiva

UTeCH,,
tools 7

Note aqgiuntive

- Indicate per materie plastiche termoformate
- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a richiesta.

FRESE MONOTAGLIENTI
CON TAGLIENTE AL CENTRO

METALLO DURO MICROGRANA

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

Alluminio: e | Plastica: *
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Specifico: %
Adatto: °



Art. F155 5 @

D1 D2 L1 L2 Codice

mm mm mm mm Fresa
2 2 10 40 F155.02.00.010B02
2 6 12 80 F155.02.00.012B06
3 3 12 60 F155.03.00.012B03
3 6 14 80 F155.03.00.014B06
4 4 15 60 F155.04.00.015B04
4 6 18 80 F155.04.00.018B06
5 5 16 60 F155.05.00.016B05
5 6 18 80 F155.05.00.018B06
5 6 30 80 F155.05.00.030B06
6 6 18 80 F155.06.00.018B06
6 6 22 60 F155.06.00.022B06
6 6 30 80 F155.06.00.030B06
8 8 22 60 F155.08.00.022B08
8 8 32 80 F155.08.00.032B08
10 10 35 80 F155.10.00.035B10
10 10 42 90 F155.10.00.042B10

Frese con rotazione destra ed elica negativa

utTecH,,
tools -~

Note aqgiuntive

- Indicate per materie plastiche termoformate
- Frese di qualsiasi misura prodotte su ordinazione.
- Scarico sul gambo della fresa optional, eseguito a richiesta.

"
"

FRESE MONOTAGLIENTI
CON TAGLIENTE AL CENTRO

METALLO DURO MICROGRANA

TOLLERANZA D1
- 0,005 MM
- 0,030 MM

S
o) )

Alluminio: e | Plastica: *
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Specifico: %
Adatto: °



Art. P240 EJ ﬂnj

M3

M4

M5-6

M7

M8

M10

M12

D1
mm

10

L1 L2 Codice

mm mm Punta
10 50 P240.02.00.010E02
15 50 P240.03.00.015E03
20 50 P240.04.00.020E04
25 58 P240.05.00.025E05
30 70 P240.06.00.030E06
30 80 P240.08.00.030E08
35 100 P240.10.00.035E10

utTecH,,
tools -~

PUNTE HM INTEGRALI
DUE TAGLIENTI

PUNTE 'DEMOLITRICI'

METALLO DURO MICROGRANA

TOLLERANZA D1
- 0,001 MM
-0,010 MM

Note aqgiuntive

- Attacco con pianetto optional. Esempio ordine: P240.06.00.030P06

52

HRC 6°
2 D @ 0 77

J

Acciaio: e

| Inox: | Ghisa: | Alluminio:
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2

L2

L1

Specifico: %
Adatto: °



Articoli speciali a disegno

75
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6
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|
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O
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A

o

7
28.678
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| & i
9.9 72 | 98 72
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uTeCcH,,
tools -~

Misure e tolleranze riportate in questo catalogo possono essere modificate a nostra discrezione per
esigenze produttive o commerciali.
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